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GoSign Instrukcja obstugi
1 INSTALACJA
1.1 0golny

Summa GoSign to narzedzie produkcyjne oparte na systemie Windows, stanowigce idealne potaczenie miedzy
oprogramowaniem projektowym a ploterem tngcym Summa Roll Cutter. Pozwala ono na elastyczne zarzgdzanie
preferowanym procesem pracy. Korzystaj z automatycznych opcji ciecia, niestandardowej konfiguracji zestawéw
dziatan, tatwych wtyczek do programéw projektowych i wielu innych funkgji.

3

UWAGA: Program jest zabezpieczony przed kopiowaniem kodem licencyjnym. Rézne kody licencyjne
’) mogg odblokowac¢ rézne opcje programu.

1.2 N EIEE]

1. Kliknij dwukrotnie program instalacyjny, aby rozpoczag¢ instalacje. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
Aby zakonczy¢ instalacje. Pojawi sie nastepujacy ekran.

Summa GoSign - Summa GoSign

Please select default action sets.

BasicActionSets.xml g
AdvancedActionSets.xml

2. Wybierz domysIne zestawy akcji. Dostepne sg dwie opcje:

Podstawowe zestawy akcji Tylko podstawowy zestaw wymaganych dziatar. Mozna go uzy¢, gdy metody sg
przypisane do koloréw w oprogramowaniu do projektowania.

Zaawansowane zestawy akcjizawiera zaawansowane akcje. Przydatne, gdy metody sg przypisane do

warstwy w oprogramowaniu do projektowania.

Kliknij przycisk rozwijany, wybierz zestaw, ktéry chcesz, a nastepnie kliknij OK. Procedura aktywacji rozpocznie
sie automatycznie.

instalacja 2
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3. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ procedure aktywacji. Po zakonczeniu pojawi sie
ponizszy ekran. Mozesz teraz aktywowac lub wyprébowac pakiet Pro, klikajac ,Aktywuj” lub ,, Wyprébuj”.

Probowac

Summa GoSign

Main license - Activated

Registered to:
Activation key: XOO00G-X000-XOOOE-X0O0- XX TFEN

Remaining days: Permanent

PRO PACK - Not activated

Activate

Privacy policy Copyright - Summa nv E
End user license agreement Part of Summa GoSuite software

Continue

4. Po kliknigciu przycisku Aktywuj w celu aktywacji klucza licencyjnego Pro Pack postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi

na ekranie, aby dokonczy¢ procedure.

3

UWAGA: Klucz licencyjny zostanie wystany do Ciebie e-mailem.

instalacja 3
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5. Zakoncz procedure aktywacji i kliknij Kontynuuj. Pojawi sie ponizszy ekran z przeglagdem licencji.

Summa GoSign - About

Main license - Activated

Régistered to:
Activation key: 000000000 X000 X000 - XX 1FEN

Remaining days: Permanent

PRO PACK - Activated
e eSS

Remaining days: Permanent

Privacy po Copyright - Summa nv G
End use s agreement Part of Summa GoSuite software

6. Kliknij Kontynuuj , aby uruchomi¢ GoSign.

instalacja 4
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Organizowat co$

Gdy GoSign zostanie uruchomiony po raz pierwszy i w oprogramowaniu nie zostanie skonfigurowany zaden ploter tnacy,

otworzy sie nastepujace okno konfiguracji:

Summa GoSign - Device

Name | New device

Address

Device family

Jevice model |

Device serial number I

Address Device model Device serial number

0K | Cancel

Istniejg dwa sposoby dodania obcinaka:

1 . Poprzez automatyczne wykrywanie

2. Recznie

3
UWAGA: Jezeli ploter tnacy jest podtaczony do komputera za pomocg USB, mozna go doda¢ do GoSign

/) tylko poprzez automatyczne wykrycie

Obie procedury opisano na kolejnych stronach.

Dostep do tego ekranu mozna uzyska¢ w dowolnym momencie poprzez Urzgdzenia > Edytuj.
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1.3.1 Dodawanie noza poprzez automatyczne wykrywanie

1. Upewnij sig, ze ploter tnacy jest wigczony i zatadowany jest nosnik.

2. Upewnij sie, ze komputer jest podtgczony do plotera (moze to by¢ za pomoca kabla USB lub
(Ethernet).

3. Kliknij aby wykry¢ Twéj néz. Nazwa Twojego noza pojawi sie w oknie dialogowym.

Summa GoSign - Device

Name [ New device

Address
Device family | SummaCut
Device model | D140RFX

|
USB 1 }
|
|
|

Device serial number | XX3OO0-XXXOH

Auto detect

Address Device model Device serial number

USB 1 D140RFX OO -XXXXX

Search

0K Cancel

4. Kliknij podtgczony néz, z ktérym bedziesz pracowac.

5. Kliknij OK , aby potwierdzi¢.

3
UWAGA: Pole Nazwa jest przydatne do identyfikacji noza w przypadku, gdy do jednego komputera

) podiaczonych jest wiele nozy.
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1.3.2 Reczne dodawanie obcinarki

1. Kliknij karte ,Wprowadzanie reczne” i wpisz adres IP swojej maszyny do cigcia. Zapoznaj sie z instrukcjami obstugi.

cuttera o tym, jak uzyskac adres IP cuttera.

Summa GoSign - Device

Name | New device

Address

Device family

Device model |

Device serial number |

IR Ce=al Manual input

1P address

Invalid IP address!

Cancel

2. Kliknij aby wykry¢ Twéj néz. Nazwa Twojego noza pojawi sie w oknie dialogowym.
3. Kliknij podtgczony néz, z ktérym bedziesz pracowac.

4. Kliknij OK, aby potwierdzic.

3
UWAGA: Pole Nazwa jest przydatne do identyfikacji noza w przypadku, gdy do jednego komputera

/) podtgczonych jest wiele nozy.
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GoSign
2 PROGRAM STANDARDOWY
2.1 Okno gtéwne

Okno programu Summa GoSign skfada sie z czterech gtéwnych obszaréw. Wstazka zawiera pie¢ zaktadek. Po lewej
stronie znajduje sig zadokowane okno z zestawami akgcji. Po prawej stronie znajduje sie zadokowane okno z informacjami

o warstwach. W $rodku wyswietlany jest podglad zadania. Jesli otwartych jest wiele zadan, otwierajg sie one w

zadokowanych zaktadkach $rodkowego okna.

Summa GoSign

Selection Material manager General

Open S

—

Clean up

Working area Print & cut

General

£ Layers

0 1 59'{:‘”' j& : =

Wszystkie zadokowane okna mozna ustawi¢ jako ruchome. Aby to zrobi¢, kliknij nazwe okna i przeciggnij je w wybrane
miejsce. Dostepne sg réwniez skréty klawiaturowe, ktére pozwalajg zadokowac okno po lewej, prawej, u gory, u dotu lub

w pozostatej wolnej przestrzeni.

Program standardowy
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2.2 Pasek narzedzi szybkiego dostepu

Pasek tytutu jest réwniez paskiem narzedzi szybkiego dostepu i zawiera nastepujace polecenia: cofnij, ponéw, wytnij, kopiuj

i wklej.

Ar oMM Summa GoProduce

2.3 Wstazka

Wstazka sktada sie z pigciu zaktadek.

Job Selection Material manager Devices General
Ly T R Y N ey ) stroke to ¢
b M horizont 5 Il Rer e do
t working area Fit working area earch | o .. . _ . . Breakat
Open e : i ’ ose objects Reduce nodes [ A bie ; .
General Working area Print & cut Clean up

2.3.1 Karta zadania

Ta zaktadka zawiera podstawowe funkcje edycyjne, ktére optymalizujg ciecie zadan. Wiekszo$¢ z tych funkcji mozna
uwzgledni¢ w zestawie akcji importu. Domysina akcja importu zawiera juz niektére z tych funkcji. Mozna utworzy¢

dodatkowe, szczegétowe akcje importu, ktére réwniez zawierajg te funkcje.

Kliknij ,Zapisz”, aby zapisac zadanie. S one przechowywane jako pliki zadan SGP. Kliknij ,Otworz”, aby
a It—k otworzy¢ zadanie. Zadania zawierajg oryginalne dane ciecia, ktére zostaty zaimportowane, oraz ustawienia

& zwigzane z materiatem i narzedziami. Dzieki temu, jesli potrzebne s3 kopie poprzednich zadan, mozna je
pen

fatwo utworzy¢, uzywajac wezesniej uzywanych ustawien.
General

UWAGA: Podstawowa wersja GoSign umozliwia importowanie nastepujacych typéw plikéw:

- Pliki SGS) (*.5gsj; *.5GS))
$ - Pliki PDF (*.pdf; *.PDF)
_ + Pliki DXF (*.dxf; *.DXF)
’) « Pliki OXF (*.0xf; *.0xf2; *.OXF; *.0XF2)
- Pliki SGP (*.sgp; *.SGP)
- Pliki SVG (*.svg; *.5VG)

Kliknij ,Dopasuj obszar roboczy do urzgdzenia”, aby zresetowac obszar roboczy do

ﬁ ﬁ rozmiaru urzgdzenia. Ploter musi by¢ podtgczony, a nosnik zatadowany. Kliknij
Fit working area Fit working area  » Dopasuj obszar roboczy do obiektéw”, aby uzy¢ pola ograniczajgcego wszystkie
to device to objects obiekty jako obszaru roboczego.

fo] Rotate 90° Kliknij ,Obré¢ o 90°”, aby obréci¢ zadanie o 90° w lewo. Kliknij ,Odbij lustrzanie w poziomie” lub

4 Mirror horizontal ,Odbij lustrzanie w pionie”, aby odbi¢ lustrzanie w poziomie lub w pionie. Obiekty nie muszg by¢

najpierw zaznaczone; klikniecie akcji automatycznie zaznacza wszystkie obieks rzed jej
A\ Mirror vertical P & ) Y y: ty przed jej

wykonaniem.

3

.

UWAGA: Zadan OPOS nie mozna obracac ani odzwierciedlac.
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Ta funkcja wyszukuje znaki rejestracyjne na okreslonych warstwach. Zazwyczaj znaki rejestracyjne sg
rozpoznawane podczas importowania pliku. W niektérych przypadkach
Searc.h Jednak na warstwach specjalnych mogty zosta¢ dodane dodatkowe znaki rejestracyjne lub importowany
regma_rks plik mégt nie zosta¢ poprawnie przygotowany. W takim przypadku funkcja ta moze zosta¢ uzyta do
Print & cut przeskanowania kazdej warstwy w poszukiwaniu znakow rejestracyjnych. Najpierw kliknij prawym przyciskiem myszy.

ikone. Otworzy sie okno ustawien.

Mozesz przeskanowac wszystkie warstwy lub wpisa¢ nazwe

konkretnej warstwy, ktérg chcesz przeskanowac i wyszukac

Summa GoSign - Search regmarks Znaki OPOS. Jedli zainstalowany jest Pro Pack (patrz str. 32),
Action properties mozna wyszukiwac¢ losowe znaki rejestracyjne.

Al layers W tym przypadku pojawia sie wigcej parametréw definiujacych

ksztatt i rozmiar paseréw. Ustaw wszystkie parametry na zgdane

Regmark placement ‘ 0OPOS

wartosci i kliknij OK. Nastepnie kliknij ,Szukaj paserow”. Jesli
Cancel

pasery zostang znalezione na wybranej warstwie, otrzymaja te

wiasciwos¢ i bedg wyraznie widoczne na ekranie.

:IQ Ta funkcja sprawdza, czy wszystkie obiekty sg zamkniete. Jesli obiekt nie jest zamkniety, funkcja go
C,Q zamknie. Ta akcja dotyczy wszystkich obiektdw. Maksymalna odlegtos¢, na jakg mozna zamkng¢ obiekt,

Close objects wynosi 0,5 mm. Standardowa akcja importu wykona to automatycznie (patrz sekcja 2.4).

RUEE CS ot (S S Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone Zamknij obiekty , aby
ScLon poperies okresli¢ maksymalng odlegto$¢, jaka mozna pokona¢, aby zamkna¢ obiekt.

Marain | 0.5[!;' mm

obiekt.

Cancel

l@ Ta funkcja moze by¢ uzyta do zmniejszenia liczby weztéw. Ta akcja dotyczy wszystkich obiektow. Jesli
/|

odlegto$¢ miedzy trzema weztami jest mniejsza niz ustawiona wartos¢, wezet Srodkowy jest usuwany.

Dwa pozostate wezly sg potgczone
Reduce nodes P Hy sapoa

linia.

Summa GoSign - Reduce nodes

Kliknij prawym przyciskiem myszy ikone Zmniejsz wezty , aby

Action properties iz . e ) o .
okresli¢ odlegto$¢, ponizej ktérej musza znajdowac sie wezty sSrodkowe.

Margin [ 0.10 E mm

usunieto. Maksymalna warto$¢ to 3 mm.

Cancel

6\% Ta funkcja przerywa krzywe na przecieciach i jest zazwyczaj uzywana w potgczeniu z innymi funkcjami

czyszczacymi. Izoluje wspdlne czesci réznych krzywych, umozliwiajgc usuniecie tych podwéjnych. Wada
Break at

£ G jest to, ze po tym zabiegu niektére krzywe zostang otwarte, co moze negatywnie wptyna¢ na proces
intersections

sortowania.
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[~
0 Stroke to contour Funkcja ta automatycznie konwertuje wszystkie pociggnigcia pedzlem na kontury.

Czasami zadania sg Zle zaprojektowane, a linia konturowa zostata zdefiniowana za pomocg pedzla lub innego, mniej
odpowiedniego narzedzia, zamiast pojedynczej linii. W takim przypadku program moze przeksztatci¢ podwadjne linie w
pojedyncza. Linie wewnetrzne zostang usuniete, a linia zewnetrzna pozostanie.

Zalecamy, aby nie polegac¢ na tej funkgji zbyt czesto, lecz poinstruowac projektantéw, aby okreslili prawidtowe linie cigcia.

o

'ﬂ Remove double lines Ta funkcja automatycznie zaznacza wszystkie linie (krzywe otwarte) i usuwa wszelkie
linie podwajne. Kliknij ikong prawym przyciskiem myszy, aby ustawi¢ maksymalng
odlegtosé¢.

TIE.'I Remove double objects Ta funkcja automatycznie zaznacza wszystkie obiekty (zamkniete krzywe) i usuwa

wszystkie obiekty podwojne. Kliknij ikone prawym przyciskiem myszy, aby ustawi¢ maksymalng

dystans.
] ] Funkcja ta ujawnia lub ukrywa orientacje obiektow.
— Po kliknieciu w punkcie poczatkowym kazdego obiektu pojawia sie tréjkat, wskazujgcy
oroe:]tea:aton onc;:{zgon kierunek krzywej. Kliknij tréjkat, aby w razie potrzeby odwréci¢ kierunek.
@ Te dwa klawisze skrétu umozliwiajg tatwe powiekszanie wszystkich obiektéw lub
a ‘a obszaru roboczego.
Zoom to fit

working area Zoom to fit all

Program standardowy n
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2.3.2 Karta wyboru
Ta zaktadka zawiera podstawowe funkcje edycyjne, takie jak duplikowanie, zmiana rozmiaru, ...

Kliknij te ikone, aby zaznaczy¢ wszystkie obiekty w zadaniu. Pojedyncze obiekty mozna zaznaczy¢,

klikajac je. Grupe obiektéw mozna zaznaczy¢, rysujac wokét nich ramke zaznaczenia; obiekty musza

3 % : wtedy catkowicie miesci¢ sie w ramce. Przytrzymaj klawisz Shift, aby dodac¢ obiekty do juz zaznaczonej

L} ]

‘eeeed grupy. Jesli opcja zaznaczania weztéw nie jest aktywna, wokét zaznaczonych obiektéw pojawig sie
SE' ect all czarne uchwyty zaznaczenia. Uzyj zewnetrznych uchwytéw zaznaczenia, aby zmieni¢ rozmiar

obiektow. Uzyj Srodkowego, aby przesuwac obiekty.

Kliknij te ikone, aby wyswietli¢ lub ukry¢ wezty

@ zaznaczone obiekty. Uchwyty zaznaczenia znikajg, a wezty s
- wys$wietlane jako kwadraty. Punktem poczatkowym jest kwadrat
Nodé seldction Node selection niewiele wiekszy od pozostatych.

Po wybraniu weztéw mozna dostosowac niektore wiasciwosci. Edycja weztéw nie jest mozliwa. Kliknij wezet, aby ustawic¢

go jako nowy punkt poczatkowy. Klikniecie wezta punktu poczatkowego odwraca kierunek krzywej (mozna to zrobi¢,

ustawiajgc punkt poczatkowy widoczng za pomocg akgji na karcie Zadanie ).

.!C ] Kliknij te ikone, aby powiekszy¢ wybrane obiekty.
Zoom to fit
selection
% Kliknij te ikone, aby zduplikowaé zaznaczone obiekty. Duplikat zostanie umieszczony 5 mm wyzej i
bardziej na lewo, aby byt wyraznie widoczny.

Duplicate

0---qQ
D%m Kliknij jedng z tych ikon, aby zgrupowac lub rozgrupowa¢ wybrane obiekty.

Group Ungroup

000 Y| 66.89|mm width[ 133.79]mm %
Q@O g
OO0 x| 247.52|mm Height| 55.05|mm %

Ta funkcja umozliwia zmiane rozmiaru i potozenia wybranych obiektéw. Punkt kontrolny obiektu (,poczatek obiektu”)
mozna zmieni¢, klikajgc jeden z okregéw. Obiekt mozna nastepnie przesuna¢, zmieniajgc wartosci X i Y. Pozwala to na
wyréwnanie obiektéw. Obiekt mozna...

Rozmiar mozna zmieni¢, zmieniajgc wartosci szerokosci i wysokosci lub wartosci procentowe. Proporcje mozna zablokowac,

klikajgc ikone ktédki. Punkt poczgtkowy pozostaje nieruchomy po zmianie rozmiaru obiektu lub grupy obiektéw.

— Obraca zaznaczone obiekty. Najpierw wprowadz warto$¢ obrotu, a nastepnie kliknij ikone.
o T
| Dwie dolne ikony stuzg do obracania wybranych obiektéw w poziomie lub w pionie. Podczas obracania

<l

i odwracania punkt Srodkowy zawsze pozostaje nieruchomy.
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2.3.3 Karta Menedzera materiatéw
Job Selection Material manager Devices General

‘ @ pefault G rew B Import

’ unveRsaL N, - Hedit [ Export Kiss-cut
GoSign zawiera baze danych materiatéw, ktéra zawiera standardowe materiaty i moze by¢ dostosowana do konkretnych

»

y i Tiiﬂ Delete [E] Duplicate

Materials Methods

potrzeb. Menedzer materiatéw oferuje mozliwos¢ pracy z metodami, co oznacza, ze wystarczy wybra¢ materiat do

przetworzenia, a menedzer materiatéw automatycznie dobierze odpowiednie narzedzie i ustawienia do realizacji zadania.

Niektére RIP-y umozliwiajg wybdr materiatu juz podczas drukowania zadania. W takim przypadku nie trzeba ponownie
wybiera¢ typu materiatu w Summa GoSign. Ta zaktadka nie jest uzywana podczas przetwarzania zadania, lecz do wstepnego

zdefiniowania ustawien dla réznych materiatéw.

UWAGA: Na tej karcie wybierane sg domysine wtasciwosci materiatéw, metod i narzedzi. Jesli wiec zadanie jest
przetwarzane i trzeba zmieni¢ jakie$ ustawienie tylko raz, nalezy to zrobi¢ w oknie warstwy, a nie na karcie

Menedzera materiatéw .

3

o Default 0 New -3]Import
S edit [ Export
m Delete EB Duplicate

4

) S

Materials

A

o Default : Ustaw wybrany materiat jako domysiny. Jesli w pliku danych ciecia nie zdefiniowano zadnego
materiatu, Summa GoSign automatycznie uzyje materiatu domysinego.

0 New Utwérz materiat.

% Import : Importuj materiat.

E@ Duplicate  .pyplikuj wybrany materiat.

@ Export :Eksportuj wybrany materiat w celu uzycia na innym komputerze.

@ Delete : Usun wybrany materiat. Materiatu nie mozna usung¢ podczas jego przetwarzania.
uzywany.

x Edit Edytuj wybrany materiat.
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233141 Edycja materiatu
Name | Vinyl 1

‘ Category | Self-adhesive v ‘

Description | Cast Vinyl ‘

Finishing presets

Methods Tools

I . Kiss-cut » m Tangential knife
m Drag knife

» Nazwa i kategoria: Typ materiatu jest definiowany przede wszystkim przez jego nazwe i jest czescig
kategoria.

* Opis: Dodaj opis wyjasniajgcy rodzaj materiatu lub dodaj dodatkowe informacje
ktére mogga by¢ istotne przy przetwarzaniu materiatu.

* Metody wybierane sa w programie projektowym i fgczone z odpowiednim narzedziem
ten materiat.

0 Utwérz metode.

U(B " Duplikuj wybrana metode.

@ Usun wybrang metode.
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+ Narzedzia: Kliknij zakreskowany obszar metody, aby zobaczy¢, ktére narzedzie jest z nig powigzane.

ﬁ : Wybierz narzedzie, ktére chcesz powigzac z wybrang metoda:

Tangential knife Drag knife Pouncer Ballpoint Pen Extra pen

Cancel

Narzedzia aktualnie powigzane z tg metoda sg podswietlone. Aby doda¢ narzedzie dla wybranej
metody, kliknij narzedzie, ktére nie jest podswietlone. Aby usuna¢ narzedzie dla tej metody,
kliknij ponownie podswietlone narzedzie.

@ : Ustaw parametry dla wybranego narzedzia. Wybierz narzedzie, klikajgc zakreskowany obszar przed

jego nazwa. Mozesz skonfigurowac rézne zestawy parametréw dla kazdego narzedzia:

Summa GoSign - Tool properties

s o @ 1/ [

Name] Default |

Description | |
Speed | 800,02 mmy/s

Add overcut | 0,12 mm

FlexCut O

’II”III[IIII’[III‘[Illllllll

Utworz zestaw parametrow.
: Ustaw ten zestaw parametréw jako domysiny.

: Usun ten zestaw parametrow.

o
9
1]
It

: Duplikuj ten zestaw parametréw.
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2.3.3.1.1.1 Parametry narzedzia

Narzedzia nozowe styczne

+ Predkosc: Jest to predkos¢, z jakg ndz tnie. Zmniejsz predkos¢ w przypadku grubszych materiatéw.
+ Dodaj nadciecie: Stuzy do utatwienia usuwania chwastéw. Za kazdym razem, zanim néz podniesie sie lub opusci, néz tnie nieco

dalej. Ten parametr okresla, o jaka odlegto$¢ néz tnie dalej. To nadciecie to nadciecie srodka ostrza noza. Nie nalezy stosowac

duzego nadciecia, gdy praca zawiera wiele matych krzywizn.

Add overcut

Overcut 6

* FlexCut: Stuzy do przecinania.

NARZEDZIA DO NOZY PRZECIAGANYCH

+ Predkosc: Jest to predkos¢, z jakg ndz tnie. Zmniejsz predkos$¢ w przypadku grubszych materiatéw.

+ Dodaj nadciecie: Stuzy do utatwienia usuwania chwastéw. Za kazdym razem, zanim néz podniesie sie lub opusci, néz tnie nieco
dalej. Ten parametr okresla, o jaka odlegto$¢ néz tnie dalej. To nadciecie to nadciecie Srodka ostrza noza. Nie nalezy stosowac

duzego nadcigcia, gdy praca zawiera wiele matych krzywizn.

* FlexCut: Stuzy do przecinania.

NARZEDZIE DO DZIURKOWANIA

+ Predkosc: Jest to predkos¢, z jakg narzedzie dziurkujgce wykonuje dziury. Zmniejsz te predkos$¢, aby uzyskac grubsze
przybory.

+ Odstep miedzy otworami: Aby ustawi¢ odstep miedzy otworami.

NARZEDZIE PIORO

* Predkosc: Jest to predkos¢, z jaka piéro rysuje.

P UWAGA: Typ pidra zalezy od rodzaju uzytego obcinaka.

DODATKOWE NARZEDZIE PIORA

* Predkosc: Jest to predkos¢, z jaka pidro rysuje.
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Regmark

Kiss-cut Thru-cut v

W oprogramowaniu projektowym stosowane sg ré6zne metody. Metoda jest niezalezna od materiatu i definiuje jedynie
dziatanie/rezultat.

O New Utwodrz metode.
x Edit :Edytuj wybrang metode (zmien jej nazwe lub kolor).
@] Delete : Usun wybrang metode. Metody nie mozna usuna¢, gdy jest uzywana w menedzerze materiatow.
234 Karta Urzadzenia
Job Selection Material manager Devices

»

o Default 0 New
|- D) 1mport ¥ Edit
l[} Export riLl-j Delete

51D160 | S1D60-L S2TC160 S1D140FX

8 ¥ ¥ @

.l

Ta zaktadka stuzy do dodawania lub usuwania nozykéw, ktérymi ma zarzadza¢ GoSign. Po pierwszym uruchomieniu
programu pojawia sie okno dialogowe instalacji nozyka, ale mozna réwniez skorzystac z tej zaktadki. Domysiny nozyk

mozna ustawi¢, wybierajac go z listy, a nastepnie klikajac ikone ,,domysiny”.

0 Default : Ustaw wybrane urzadzenie jako domysine.
0 New : Dodaj nowe urzadzenie.
% Import : Importuj urzadzenie, ktére byto juz uzywane (na tym komputerze lub na
inny): : Edytuj
x Edit wybrana konfiguracje.
@, Export :Eksportuj wybrang konfiguracje, aby uzy¢ jej p6zniej lub na innym komputerze.
@ Delete : Usunh wybranga konfiguracje noza. Konfiguracji nie mozna usunac.

usuwane, gdy jest uzywane w menadzerze materiatéw.
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235 Karta Ogdlne

Pigta zaktadka na wstazce zawiera pewne ogélne parametry i ustawienia.

E Kliknij te ikone, aby uzyska¢ informacje o programie. Otworzy sie menedzer licencji, umozliwiajacy
About dodanie kolejnych licencji i opcji dodatkowych, jesli zajdzie taka potrzeba.

GoProduce

Information

= Kliknij te ikone, aby potaczy¢ sie z internetem i zapoznac sie z odpowiedziami na czesto zadawane
? u @ pytania lub kliknij logo YouTube, aby wyswietli¢ link do krétkich filméw
Q&A Tutorials Tooltips  instruktazowych. Kliknij ikong podpowiedzi, aby wtgczy¢ lub wytaczy¢ podpowiedzi.

Help

Kliknij , Kopia zapasowa” , aby utworzy¢ kopig zapasowg menedzera
materiatéw. Kliknij ,Przywroc¢”, aby zaimportowac wezesdniej

@ @ @ &! utworzong kopie zapasowa. Kliknij ,Resetuj ", aby zresetowac

menedzera materiatéw. Kliknij ,Utworz plik PDF”, aby wygenerowac
Backup Restore Reset Create pdf Create RIP xml czytelng liste wszystkich materiatéw w menedzerze materiatéw i

Material manager ustawien narzedzi. Opcja ,Utworz plik XML RIP” stuzy do utworzenia
pliku XML, ktéry nastepnie mozna zaimportowac do RIP, aby

umozliwi¢ wybér materiatu podczas drukowania zadania.

Kliknij , Kopia zapasowa” , aby utworzy¢ kopie zapasowg zestawdw akgji. Kliknij ,Przywroc”, aby

@ @ @ Zaimportuj wczesniej zapisang kopie zapasowa. Kliknij ,Resetuj”, aby zresetowac zestawy akcji.
Cel akcji zostanie oméwiony w nastepnej sekcji. Zalecamy utworzenie kopii zapasowej akcji przed

Backup Restore Reset
zresetowaniem, aby unikng¢ utraty waznych zestawoéw akgji.

Action sets

@ @ Kliknij ,Kopia zapasowa” , aby utworzy¢ kopie zapasowg konfiguracji noza. Kliknij ,Przywréc¢” , aby
zaimportuj wczesniej zapisang kopie zapasowa.

Backup Restore

Devices

Pozwala to zdefiniowa¢, ktéra akcja zostanie wykonana po otwarciu aplikacji
GoSign za pomocg wtyczki z programu CorelDRAW lub Adobe Illustrator.

@) Direct import o Wybranie opgji ,Import bezposredni” spowoduje otwarcie zadania w aplikacji
GoSign po kliknieciu przycisku wtyczki w oprogramowaniu do projektowania.

Wybranie opcji ,Wyjscie bezposrednie” spowoduje wystanie zadania z aplikacji
Plugin settings GoSign bezposrednio do plotera tngcego po kliknieciu przycisku wtyczki w

oprogramowaniu do projektowania.

3 UWAGA: Mimo ze lista ta zawiera te same zestawy akcji co panel Zestawy akcji, w tym przypadku sensowne
. jest uzycie opcji Bezposredni import lub Bezposrednie wyjscie , poniewaz inne zestawy akcji domysinie nie

) nadaja sie do pracy z wtyczkami.
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_] Dostepne jezyki interfejsu wyswietlane s tutaj.
- I l Kliknij flage, aby zmieni¢ jezyk interfejsu programu na jezyk
odpowiedniego kraju.

Przed zastosowaniem tej zmiany nalezy ponownie uruchomic

4

Language
program.
mm
[Jem Tutaj mozesz wybra¢ jednostke miary.
[inch
Unit
Clsoftware Jesli okno kamery w GoSign wyswietla obraz wideo, ale zawiesza sie podczas przesuwania kursora,
(Hardware sprébuj zmienié tryb renderowania kamery z Sprzetowego
do oprogramowania. Ten problem moze by¢ zwigzany z niektérymi kartami graficznymi.
Rendering

Program standardowy 19



Machine Translated by Google

GoSign Instrukcja obstugi

24 Zestawy akgji

Action sets Zestawy dziatart mogga by¢ przeptywami pracy lub grupami czesto

powtarzajgcych sie funkcji przetwarzania, ktére okreslajg sposéb

: WD Import file przetwarzania materiatu.

Podczas instalacji Summa GoSign instalowanych jest réwniez kilka

domysinych zestawéw akcji.

Direct output

@l Direct import
@

ODBXHB W

ogdlny

NG
>
NN

Utworz zestaw dziatan.

: Duplikuj wybrany zestaw akgji.
:Edytuj wybrany zestaw akji.
: Importuj wstepnie zdefiniowany zestaw akcji.

: Eksportuj wybrany zestaw akcji.

: Usun wybrany zestaw akcji.

UWAGA: Wybierz zestaw dziatan, klikajac obszar zakreskowany przed nazwa zestawu dziatan.

UWAGA: Wtasciwosci akcji zalezg od wybranego przeptywu pracy (Tylko ciecie lub Drukuj i ciecie) oraz

konfiguracji (modelu plotera tnacego i zainstalowanego pakietu Pro Pack). Ta sekcja opisuje wszystkie mozliwe

‘ ‘ EPEH%R OO

wiasciwosci akcji. Moga one jednak nie by¢ dostepne w Twojej konfiguracji.

Program standardowy 20



Machine Translated by Google

GoSign Instrukcja obstugi
242 Lista dostepnych akgji
Przerwij skrzyzowania: w Ta akcja przerywa zakrety na skrzyzowaniach. Mozesz réwniez rozwazy¢

Obiekty sg traktowane jako punkty przeciecia, jesli znajduja sie bardzo blisko siebie. Mozna ustawi¢ maksymalna odlegtos¢, aby nadal

byty uznawane za punkty przeciecia.

Zamknij obiekty: Ta akcja sprawdza, czy wszystkie obiekty sg zamknigte. Jesli obiekt nie jest zamkniety, ta akcja

Akcja zamknie go. Maksymalna odlegtos¢, jakag mozna pokonac i zamkna¢, jest ustawiona na 0,5 mm.

Zmniejsz liczbe weztdw: Ta czynnos¢ zmniejsza liczbe weztéw. Odlegtosc, ponizej ktérej znajduje sie Srodek

Nastepnie mozna ustawi¢ wezty, ktére majg zosta¢ usuniete. Ta akcja zostanie zastosowana do wszystkich obiektéw.

Usun podwojne linie: Ta akcja usuwa linie podwdjne. Automatycznie zaznacza wszystkie linie (krzywe otwarte) i usuwa

wszystkie linie podwdjne. Maksymalng odlegtos¢ miedzy liniami mozna ustawi¢, zanim oprogramowanie zdecyduje, czy usungc linie.

Usun duplikaty obiektéw: Ta akcja usuwa obiekty podwdéjne. Ta akcja automatycznie zaznacza wszystkie obiekty (zamkniete
krzywe) i usuwa wszystkie obiekty podwdjne. Maksymalng odlegto$¢ miedzy obiektami mozna ustawi¢, zanim oprogramowanie zdecyduje,

czy usung¢ obiekty.

Odrysuj, aby obrysowac: T3 akcja konwertuje pociggniecia pedzlem na linie konturowe. Czasami zadania s zle zaprojektowane, a
linia konturowa zostata zdefiniowana za pomoca pedzla lub innego, mniej odpowiedniego narzedzia, zamiast pojedynczej linii. W takim

przypadku program moze przeksztatci¢ podwdjne linie w pojedyncza. Linie wewnetrzne zostang usuniete, a linia zewnetrzna pozostanie.
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IdZ do : Ta akcja moze stuzy¢ do przejécia do zdefiniowanej akcji w zestawie akcji. Zwykle jest uzywana

aby utworzy¢ petle automatyzujaca zadania.
+ Identyfikator akcji: Okresla, od ktérej akcji nalezy ponownie uruchomi¢ sekwencje.
import  saowss Ta akcja importuje plik. Istnieje kilka parametréw.
0gdlny
* Tryb importu
o Recznie: Operator recznie wyszukuje i wybiera wymagany plik.
o Kod kreskowy: Po wybraniu tej opcji pojawig sie dodatkowe parametry:

Czytnik kodéw kreskowych: Domyslnie ustawiony na Skaner reczny . Po aktywacji pakietu Pro,
Kamera I OPOS sg dostepne.

Poczatek: Okredla miejsce, w ktérym kamera rozpoczyna skanowanie kodu kreskowego. Domysinie kamera
centrum Gdy ustawione na centrum , Lewy Lub pryigowy pPrzesuwa sie na srodek, na lewo lub na prawo od
zatadowanego materiatu i skanuje go od dotu do géry, aby wyszuka¢ dolng linie kodu kreskowego. Po wykryciu
tej linii kamera przesuwa sie na jej prawg strone, aby odczytac kod kreskowy i rozpocza¢ proces. W przypadku

ustawienia na kamere podrecznik

nalezy umiescic recznie pod kodem kreskowym.

Katalog importu: To folder zawierajacy dane ciecia. Zazwyczaj jest to folder na serwerze, do ktédrego dane ciecia
sg wysytane z oprogramowania RIP lub projektowego (kliknij ikone trzech kropek, aby przej$¢ do odpowiedniego

folderu).

Kolejnos¢ importu: Wedtug daty utworzenia lub alfabetycznie.

UWAGA: W przypadku korzystania z kodu kreskowego nazwa pliku musi mie¢ od 8 do 13 znakéw.

o Hot folder: dostepny tylko w pakiecie Pro Pack. System hot folder jest szczegdlnie przydatny, gdy oprogramowanie
do projektowania znajduje sie na innym komputerze w sieci, poniewaz wtyczki nie moga by¢ wtedy uzywane. Pliki
zapisane w folderze mozna teraz automatycznie otwiera¢ w GoSign. Dzieki elastycznym zestawom akgji, wszystko,

co dzieje sie dalej, jest w petni dostosowane do Twoich potrzeb.

o Tryb bezposredni: Tryb bezposredni jest uzywany, gdy zadanie jest importowane bezposrednio z projektu

oprogramowanie z wtyczkg zainstalowang przez Summa GoSign Tools.

+ Zamknij aktywne zadanie: Mozesz wybra¢ zamknigcie biezagcego zadania przed otwarciem nowego lub

zostata otwarta nowa karta zawierajaca zadanie.

* Potgcz warstwy o tej samej nazwie: Importowane pliki czasami zawierajg wiele warstw o tej samej nazwie. Jesli ta opcja

jest zaznaczona, warstwy te zostana potaczone w jedna.

* Wspotczynnik skalowania: uzywany podczas importowania projektéw z wycietymi fragmentami, narysowanych w skali z programéw

Illustrator lub Indesign. Jest on czasami uzywany w przypadku projektéw dtuzszych niz 5 metréw (200 cali).

UWAGA: Nie nalezy uzywac wspétczynnika skalowania, jesli uzyto kreatora PDF ze skalowaniem
% \ automatycznym. Standardowy eksport do PDF (np. w programach Illustrator i InDesign) generuje pliki o rozmiarze
) Maks. 5 metréw (200 cali) szerokosci i dtugosci. Niektére programy maja filtry eksportu PDF, ktére generuja

wigksze pliki PDF. W samym pliku znajduje sie wspétczynnik skali, wiec dla takich plikéw wspétczynnik skali

powinien wynosi¢ 100%.
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DXF

+ Jednostki importu dla DXF: Auto, milimetry, cale.

+ Oddzielne warstwy: Metody mozna oddzieli¢ wedtug nazwy warstwy, nazwy koloru punktowego lub

kolor. Zalecamy uzywanie koloréw w przypadku plikéw DXF.

* Wyklucz warstwy: Mozesz wykluczy¢ warstwy z importu. Jest to przydatne, jesli dane do wydruku nadal znajduja sie w pliku

DXF, poniewaz otwarcie tego pliku moze spowolni¢ dziatanie programu.

PDF

+ Oddzielne warstwy: Metody mozna rozdziela¢ wedtug nazwy warstwy, nazwy koloru dodatkowego lub koloru. Zalecamy

uzywanie warstw w plikach PDF.

* Wyklucz warstwy: Mozesz wykluczy¢ warstwy z importu. Jest to przydatne, jesli dane do wydruku nadal znajduja sie w pliku

PDF, poniewaz otwarcie tego pliku moze spowolni¢ dziatanie programu.

SVG

* Wyklucz warstwy: Mozesz wykluczy¢ warstwy z importu. Jest to przydatne, jesli dane do wydruku nadal znajduja sie w pliku

SVG, poniewaz otwarcie tego pliku moze spowolni¢ dziatanie programu.
ZCC (obstugiwane tylko po zainstalowaniu pakietu Pro Pack)

Aby poprawnie zaimportowac plik ZCC, nalezy poprawnie zdefiniowac ksztatt i rozmiar znakow rejestracyjnych w pliku ZCC.

CUT (obstugiwane tylko po zainstalowaniu pakietu Pro Pack)

Aby poprawnie zaimportowac plik CUT, nalezy poprawnie zdefiniowa¢ ksztatt i rozmiar znakéw rejestracyjnych w pliku CUT.

Zadanie wyjéciowe: Ta akcja wysyta zadanie do plotera tngcego. Mozna tu ustawi¢ wiele parametréw, ktére sg uznawane za
wartos$ci domysine. Jednak podczas przetwarzania zadania parametry te pojawiajg sie ponownie na ekranie i w razie

potrzeby mozna je zmieni¢, aby zostaty zastosowane tylko raz. Zalezy to od ustawien parametrow.

+ Segmentacja: Jesli zadanie jest bardzo dtugie, GoSign moze podzieli¢ je na segmenty. Przed rozpoczeciem przesytania
danych do plotera tnacego, program moze wyswietli¢ podglad. Jeli ustawiono opcje ,, mozna ustawi¢ dtugos®NA ,

segmentow.

* Liczba zadan: Ten parametr jest uzywany podczas korzystania z arkuszy. Okresla liczbe zadan.

arkusze do przetworzenia.

+ Liczba kopii na zadanie: Ustawia liczbe kopii do przetworzenia za pomocg tego parametru. Jesli uzywane sg arkusze, ten
parametr dotyczy liczby kopii na arkusz. Jesli zadanie dotyczy pojedynczego arkusza lub rolki, ten parametr okresla
jedynie liczbe kopii do przetworzenia. Istnieje kilka dodatkowych opcji dla tego parametru, jesli jest ustawiony na wiecej
niz 1:

o Autouzupetnianie: Jesli zaznaczone, Summa GoSign sprawdza, ile kopii mozna wycig¢ obok siebie na szerokos¢. Ta
wartos$¢ reprezentuje liczbe kopii na szerokos$¢. Ta opcja zazwyczaj nie jest uzywana w przypadku zadan drukowania
i ciecia.

o Liczba kopii - Szerokosc: Jesli opcja Autouzupetnianie nie jest zaznaczona, w tym miejscu mozna ustawi¢ wymagang

liczbe kopii w kierunku szerokosci.

o Odstep miedzy kopiami - Szerokos$¢: Okresla odstep miedzy kopiami w szerokosci (wyobraz sobie ramke wokét kazdej

kopii, facznie ze znakami rejestracyjnymi — odlegto$¢ miedzy tymi ramkami to odstep miedzy kopiami).

o Odlegtos¢ miedzy kopiami - Dtugos¢: Okresla odlegtos¢ miedzy kopiami w dtugosci
(wyobraz sobie ramke wokét kazdej kopii, zawierajgcg znaki rejestracyjne - odlegto$é miedzy tymi ramkami to

przestrzen miedzy kopiami).
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UWAGA: Jedli w przypadku zadania drukowania i cigcia odlegtos¢ miedzy kopiami nie jest znana, wprowadz wartosc¢ 0.
Podczas przetwarzania zadania ustaw kamere nad pierwszym znacznikiem pasowania drugiej kopii. Program

5 automatycznie uzyje tej odlegtosci dla trzeciej, czwartej itd. kopii.

+ Kafelkowanie: Jedli ta opcja jest zaznaczona, GoSign dzieli zadanie na kafelki i przycina je wiersz po wierszu.
Nalezy zdefiniowa¢ wysokos$¢, szerokos¢ i naktadanie sie kafelkéw.

+ Skrzynka na chwasty: Ten parametr umozliwia umieszczenie skrzynki na chwasty wokét miejsca, w ktérym wykonuje sie tylko ciecie.
Po zaznaczeniu tej opcji dostepna jest dodatkowa opcja okreslajaca odlegto$¢ miedzy skrzynka na chwasty a miejscem
wykonania zadania.

+ Wyslij projekt wzgledem punktu poczgtkowego: Jesli nie wszystkie obiekty zostang zaznaczone do wyciecia, punkt poczatkowy
zadania zostanie automatycznie ustawiony na punkt poczatkowy zaznaczenia, jesli to pole nie jest zaznaczone. Jesli to pole jest

zaznaczone, punkt poczatkowy pozostaje taki, jak zdefiniowano w zadaniu.
* Po zakonczeniu zadania: Okre$la dziatanie po przetworzeniu zadania. Zgodnie z ustawieniem
opcja ta spowoduje wyswietlenie lub ukrycie dodatkowych parametréw:

o Zastgp arkusz: Otrzymasz powiadomienie o koniecznosci zastgpienia arkusza. Jesli wybierzesz te opcje,

pojawiajg sie nastepujgce parametry:

Automatycznie: W potagczeniu z podajnikiem arkuszy Taca pierwsza. Zaznacz te opcje, jesli

chce, aby podajnik arkuszy Tray One automatycznie wymieniat arkusze.

o Dtugosc zadania podawania: Dlugo$¢ zadania zostanie podana. Po wybraniu tej opcji pojawig sie nastepujace parametry:

Margines: W razie potrzeby mozna dodac statg dtugos¢, jesli zdecydujesz sie na podawanie papieru po wykonaniu
zadania. Mozna to wykorzysta¢ w przypadku zadan z samym cieciem, aby doda¢ margines miedzy dwoma kolejnymi

zadaniami.

Odciecie: Wybér, czy odcig¢ zadania od listy.

UWAGA: Jezeli przecinarka nie jest wyposazona w néz odcinajacy, jako narzedzie odcinajgce nalezy uzy¢ FlexCut.

+ Wstepne tadowanie: Ta funkcja podaje dtugos¢ zadania przed cieciem. Jesli ta opcja jest zaznaczona,

pojawiajg sie nastepujgce parametry:
o Margines: Warto$¢ ta okre$la, ile dodatkowego papieru nalezy doda¢ do dtugosci zadania.
* Tryb kompensacji: Do wyboru sg cztery tryby kompensacji:

o Najlepsze dopasowanie: Dla kazdej krzywej oprogramowanie ustala, ktére znaki rejestracyjne sg najblizsze (najlepiej

umieszczone), aby ponownie obliczy¢ ksztatt krzywej, dopasowujac jg do wydruku.

o Najlepsze dopasowanie (inteligentna kompensacja): Wszystkie znaki rejestracyjne sg wykorzystywane do kompensacji kazdej

krzywej. W razie potrzeby krzywe sg dzielone réwnomiernie, aby doktadniej dopasowac sie do wydrukowanej linii.

o Staty rozmiar: Ksztatt i rozmiar linii cigcia sg state i nie podgzajg za wydrukiem. Dane ciecia s umieszczane w najlepszej pozycji
wzgledem znacznikéw pasowania. Jesli dane ciecia definiujg idealny kwadrat, wyciety ksztatt réwniez bedzie idealnym

kwadratem, niezaleznie od tego, czy wydruk zostat znieksztatcony, czy przeskalowany w jednym kierunku.

o Staty rozmiar (inteligentna kompensacja): W przypadku grafiki wielosegmentowej, dla kazdego segmentu stosowany jest
dodatkowy obroét, aby lepiej dopasowac jg do materiatu, umozliwiajac jednocze$nie bardziej lub mniej dopasowane ciecie

(np. w celu skompensowania efektu usmiechu).
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UWAGA: Jesli wybrang metoda umieszczania znaku rejestracyjnego jest OPOS, nie ma mozliwosci wyboru trybu

kompensacji; zawsze bedzie to najlepsze dopasowanie.

+ Pomin znak, gdy znak nie jest rozpoznawany: Niektére znaki rejestracyjne moga nie zosta¢ wydrukowane poprawnie. Jesli zaznaczone,
znaki, ktérych program nie moze odczyta¢, sg ignorowane. Jesli niezaznaczone, program wstrzyma dziatanie, aby umozliwi¢ interwencje.

Mozesz wtedy poming¢ znak rejestracyjny lub recznie ustawi¢ kamere nad nim.

UWAGA: Dotyczy to wytgcznie znakéw okragtych (nie dotyczy standardowych znakéw OPQOS).

+ Drukowanie do pliku: Ta opcja powoduje, ze zadanie cigcia jest wysytane do pliku, a nie do plotera tngcego. Nie

Zalecamy zaznaczenie tej opcji.

* Tryb bezposredni: Jesli zaznaczone, po uruchomieniu wydruku program nie wyswietla parametréw wydruku, jak opisano powyzej; zadanie
jest uruchamiane natychmiast z ustawieniami skonfigurowanymi w zestawie akcji. Ta opcja jest niezbedna do obstugi kodu kreskowego

na rolce.

Ratowag,,ouisc: Ta akcja umozliwia zapisanie biezacego zadania jako pliku GoSign (typ pliku SGS)).

Anulowac: T3 czynnoé¢ cofa poprzednia.

Urzadzenie dopasowujgce obszar roboczy :Ta czynno$¢ dopasowuje obszar roboczy do zatadowanego materiatu (ploter musi by¢ podtaczony,

a materiat zatadowany).

Lustro poziome :Ta akcja powoduje odwrécenie catego zadania na osi poziomej przechodzacej przez srodek

stanowisko.
Lustro pionowe :Ta akcja powoduje odwrécenie catego zadania wokét osi pionowej przechodzacej przez srodek zadania.
Obré¢o90° T3 akcja obraca wszystkie obiekty i obszar roboczy o 90° przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Ustaw domysiny materiat: Ta akcja ustawia domys$iny materiat. Kliknij przycisk rozwijany w kolumnie Wtasciwosci akcji, aby wyswietli¢

liste wszystkich materiatéw i wybra¢ zagdany materiat.

Ustawrgdiozadania:  Ta akcja rozpoczyna zadanie z okreslonym przesunieciem wzgledem punktu poczatkowego. Zmien wartosci X i Y w

razie potrzeby.

Program standardowy 25



Machine Translated by Google

GoSign Instrukcja obstugi

Usun warstwe: Ta akcja usuwa warstwe. Kliknij przycisk rozwijany we Wasciwosciach akgji.

kolumne, aby uzyska¢ liste wszystkich metod i wybra¢ metode (warstwe), ktéra ma zostac usunieta.

Wyszukaj znaki: Ta akcja przeszukuje znaki rejestracyjne. W tym celu mozna przeszukac wszystkie warstwy lub tylko
wybrane warstwy, wprowadzajgc ich nazwy (w nazwach warstw rozrézniana jest wielkos¢ liter). W przypadku opcji Losowo
nalezy zdefiniowac ksztatt i rozmiar znakéw rejestracyjnych, ktére maja by¢ przeszukiwane.

Wybrano umiejscowienie znaku registracyjnego . Jesli na wybranej warstwie zostang znalezione znaki registracyjne o tych
cechach, otrzymajg one wiasciwos¢ ,Regmark”. Nastepnie zostang przeniesione do warstwy Regmark i bedg wyraznie

widoczne na ekranie.

4 UWAGA: Pracujac z plikami ZCC lub CUT nie zapomnij o ustawieniu parametréw

Prawidtowo ksztattuj i rozmiar we wiasciwosciach akcji Szukaj znakéw towarowych

) i zadanie importu.

Wybierz warstwe: Ta akcja pozwala wybra¢ konkretng warstwe (metode). Kliknij menu rozwijane.

Kliknij przycisk, aby uzyska¢ liste metod i wybra¢ jedna.
Ustaw metode warstwy: Wybierz metode dla wybranej warstwy.

Ustaw wiasciwosci warstwy: Warstwy maja dwie wiasciwosci. Mozna je (od)blokowac i (unie)widocznic.

Ustaw opcje Cel , aby okresli¢, do ktérej warstwy majg by¢ stosowane wiasciwosci.

2.4.3 Predefiniowane zestawy dziatan

Podczas instalacji Summa GoSign instalowane sg réwniez nastepujace wstepnie zdefiniowane zestawy akgji:

* Importuj plik

« Projekt czyszczenia (tylko jesli+ ~ Zaawansowane zestawy akdji(zostat wybrany podczas instalacji)
Wyjscie do rolki

+ Bezposredni import (przydatny podczas pracy z wtyczkami)

+ Bezposrednie wyjscie (przydatne podczas pracy z wtyczkami)

Jesli zainstalowany jest pakiet Pro Pack, mozna zaimportowac nastepujgce zestawy akgji:

.\\Dokumenty\Summa GoSign\Zestawy akgji

* Przeptyw pracy z kodami kreskowymi OPOS na rolce (wiecej informacji na str. 32)

* Tryb Twin (X) (wiecej informacji na str. 33)

Jesli korzystasz z predefiniowanych zestawéw akcji, wazne jest, aby wiedzie¢, do czego stuza. Kliknij prawym przyciskiem
myszy w obszarze zaznaczonym krzyzykiem przed nazwga zestawu akcji, aby wyswietli¢ jego strukture.

Nastepnie, klikajgc w obszar zakreskowany przed akcja, pojawiajg sie okreslone wtasciwosci akcji.
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2.4.4 Tworzenie zestawéw akgji

1. Kliknij 0

Aby utworzy¢ zestaw akgji. Pojawi sie nastepujace okno.

Summa GoSign - Action set

Name I New action set |

< / > Description | |

Actions Action properties

0K Cancel

2. Nadaj zestawowi akcji nazwe, jasno opisujac jego przeznaczenie. Mozesz réwniez dodac¢ opis jako dodatkowe

informacje i wybrac inne logo, klikajac

[

3. Kliknij przycisk rozwijany po prawej stronie nazwy akgji, aby wybrac akcje. Ta lista zawiera wszystkie akcje z kart

domysine logo

»Zadanie” i ,Wybor” oraz kilka dodatkowych akcji.

4. Kliknij w obszar zaznaczony krzyzykiem przed numerem akgji. Jesli dla tej akcji trzeba zmieni¢ ustawienia specjalne,

bedg one teraz widoczne w prawej kolumnie.

5. Dodaj tyle akcji, ile potrzeba, aby utworzy¢ nowy zestaw akgji. Jedli chcesz zmieni¢

zamoéw ) dziatan lub usun ( ) akcja, kliknij w obszar zaznaczony krzyzykiem
( przed numerem akgji, aby te przyciski staly sie dostepne.
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GoSign
2,5 Okno warstwy
2.5.1 0golny
§ Layers B
l‘ r ]O Okno Warstwy pokazuje ustawienia materiatu, metody i narzedzia. Jesli
— = RIP ma sterownik dla Summa GoSign
. Jesli ustawienia w RIP sg poprawne, wszystkie informacje w tym oknie
% Cutter by the window v
zostang automatycznie wybrane zaraz po zaimportowaniu pliku z
danymi ciecia. Jesli automatycznie wybrane ustawienia sg nieprawidtowe,
I—:I Self-adhesive : mozna je skonfigurowac recznie. W takim przypadku, po zaimportowaniu
pliku z danymi ciecia, okno Warstwy wyglada nastepujgco.
- Vinyl o
9

Default (/I

Default "

jednego ustawienia moze wptyng¢ na wszystkie ustawienia ponizej.

UWAGA: Jesli w ustawieniu akcji Importuj ustawiono oddzielanie warstw wedtug nazwy, wszystkie obiekty w

- UWAGA: Wprowadzajgc zmiany w oknie Warstwy , zawsze postepuj od géry do dotu, poniewaz zmiana

warstwach o nieznanych nazwach (metodach) zostang umieszczone w najwyzszej warstwie listy.

0 Utwoérz warstwe.
1

: Pokaz tylko wybrang warstwe.

® : Ukryj tylko wybrang warstwe.

:%: :Zaznacz wszystkie obiekty na wybranej warstwie.

@ : Przenie$ wszystkie biezgce obiekty na wybrang warstwe.
@ : Usun wybrang warstwe.
@’2 : Zablokuj lub odblokuj te warstwe.

@ : Otworz liste parametréw narzedzia, aby je zmieni¢. Od momentu zmiany parametru przycisk ,Zapisz w
menedzerze materiatow” staje sie dostepny, umozliwiajgc trwatg zmiane ustawienia w menedzerze

materiatéw.
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2.5.2 Zestaw materiatéw

Jesli materiat nie jest okreslony w pliku danych ciecia, uzywany jest materiat domysiny. Jesli chcesz zmieni¢ materiat

domysiny, mozesz to zrobi¢ przed otwarciem pliku danych ciecia (patrz str. 13) lub mozesz zmieni¢ materiat w oknie
Warstwy po otwarciu pliku danych ciecia.

Opgcja 1: Wpisz nazwe materiatu w polu wyszukiwania.

|“’i |®\
Miscellaneous
Reflective vinyl

Self-adhesive

%Vinyl

Self-adhesive
¥ _ vinyl with Application Tape

Opcja 2: Najpierw wybierz odpowiednig grupe materiatéw, a nastepnie sam materiat.

D Self-adhesive L\\‘
% Vinyl v
D Miscellaneous

- Self-adhesive ® _  Vinyl With Application Tape

253 Wybierz n6z

Jesli podtgczonych jest wiecej niz jeden ploter tngcy, po otwarciu pliku wybierany jest ploter domysiny. Jesli potrzebujesz
innego plotera tngcego do przetworzenia zadania, mozesz go wybrac z listy, klikajac strzatke rozwijana. Spowoduje to

zmiane domysinego plotera tngcego: wszystkie przyszte zadania beda przetwarzane na tym ploterze, az do ponownego
wybrania innego.

% cutter in printer room Y.

QR:J Cutter by the window

cutter in printer room

2.54 Ustaw profile kamer

Jesli metody sg poprawnie ustawione w pliku danych ciecia, profil kamery powinien zosta¢ automatycznie poprawnie

ustawiony. Jesli chcesz uzy¢ innego profilu kamery, mozesz go wybrac z listy rozwijanej (najpierw nalezy zidentyfikowac
znaki rejestracyjne, klikajac ,, Szukaj znakow rejestracyjnych” w oknie zadania).

wstazka).
Q Default v

Clear film Square E
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2.5.5 Ustaw metody/parametry narzedzia

Jezeli wszystko jest skonfigurowane prawidtowo, nie ma potrzeby zmiany metody lub narzedzia (ustawien).

Jesli jednak zostanie uzyty specjalny materiat lub dane w pliku ciecia nie zostang ustawione prawidtowo, mozliwe jest
ustawienie/zmiana metod i odpowiednich narzedzi.

Dane dotyczace ciecia sg wyswietlane na warstwach. W prostych zadaniach ciecia, wymagajacych tylko jednego
narzedzia, moze by¢ tylko jedna warstwa. Jesli potrzeba wiecej niz jednego narzedzia, warstw bedzie wiecej. Na
przyktad, w zadaniu drukowania i ciecia, wystepuje warstwa Regmark oraz warstwa na metode.

Mozliwe wtasciwosci warstwy po zaimportowaniu:

Default 9"

Oznacza to, ze do linii ciecia na tej warstwie przypisano metode, a do metod przypisano narzedzie, zgodnie z danymi
w menedzerze materiatéw. Ustawienia tego narzedzia sa réwniez kopiowane z menedzera materiatéw.

Kliknij strzatke rozwijang nazwy warstwy, aby zmieni¢ metode wektoréw na tej warstwie.

warstwa.

Kiss-cut

. <Unassigned>

Kiss-cut

Kliknij strzatke rozwijang obok ikony narzedzia, aby w razie potrzeby zmieni¢ narzedzie. Program zawsze wyswietla

domysine narzedzie po zaimportowaniu pliku i przypisanej warstwie/metodzie. Jesli jest dostepne i wymagane, mozna
uzy¢ narzedzia alternatywnego.

II, Drag knife
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Czasami obok typu narzedzia dostepna jest lista z predefiniowanymi zestawami parametréw dla wybranego narzedzia. Zawsze
wybierane jest ustawienie domysine, ale jesli s3 dostepne, mozna wybrac alternatywne zestawy parametréw, klikajac strzatke

rozwijang.

Kiss-cut v
8
&i v [ fast o

slow &)

Default Q"

Kiss-cut

A |-
@E | slow

Albo materiat nie zostat prawidtowo ustawiony, albo zastosowano niewtasciwg metode dla danego materiatu
Wybrano typ. Aby poprawnie ustawi¢ materiat, patrz sekcja 2.5.2. Je$li materiat jest ustawiony poprawnie, narzedzie (metoda)

zostanie do niego automatycznie przypisane. Domyslnie GoSign przypisuje narzedzie Kiss-cut do wszystkich danych ciecia, dla
ktérych metoda jest nieznana.

Mozesz zmieni¢ wybrang metode, klikajgc strzatke rozwijang obok nazwy metody.

Po prawidtowym ustawieniu metody i materiatu mozna zmieni¢ parametry zgodnie z opisem w rozdziale 2.5.5.1.
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3 PAKIET PRO
3.1 0golny

Opcjonalny pakiet GoSign Pro oferuje nastepujgce zaawansowane funkcje:
+ Mozliwo$¢ importowania innych typéw plikéw

* Obstuga OPOS CAM

« Przeptyw pracy z kodami kreskowymi

* Podwdjny przeptyw pracy

+ Obstuga folderéw goracych

Dzieki pakietowi Pro Pack mozna importowac¢ réwniez nastepujgce typy plikow:

« Pliki PLT (*.plt, *.PLT)

« Pliki HPGL (*.hpgl, *.hpg, *.hgl, *.HPG, *.HGL)
« Pliki DMPL (*.dmpl, *.dmp, *.DMPL, *.DMP)

« Pliki CUT (*.cut, *.CUT)

« Pliki ZCC (*.zcc, *.2CC)

3.3 Obstuga OPOS CAM

Umozliwia to przetwarzanie zadan na ploterze OPOS CAM w taki sam sposéb, jak na ploterze ptaskim serii F. GoSign moze
importowac pliki SGP utworzone przez programy ze sterownikiem dla serii F. Pliki te majg okragte znaczniki pasowania, ktérych

potozenie nie jest tak ograniczone jak w przypadku znacznikéw OPOS: mozna je rozmieszcza¢ losowo. Odblokowane sg réwniez

dodatkowe metody kompensacji (kompensacja inteligentna i stata wielkos¢).

3

.

UWAGA: Tradycyjna funkcja sterowania kamerg jest nadal dostepna bezptatnie w Summa Cutter Control. W ten
spos6b mozna uzywac plotera tngcego OPOS CAM w potaczeniu z

GoSign przetwarza zadania w ten sam sposéb, jak robig to plotery tnace z rolkami wyposazone w czujnik OPOS.

34 Przeptyw pracy z kodem kreskowym OPOS

To rozszerzenie poprzedniej funkcjonalnosci kodéw kreskowych w programie Summa Cutter Control (ktéry nadal jest bezptatny).

Konfiguracja obiegu pracy z kodami kreskowymi w GoSign oferuje nastepujace korzysci:

* Mozliwo$¢ dostosowania predkosci i nacisku narzedzia, jesli jest to konieczne (gdy parametry te sq ustawione w pliku ciecia przez

RIP, nie mozna ich zmieni¢, korzystajac ze standardowego przeptywu pracy z kodami kreskowymi w Summa Cutter Control).

* Mozliwo$¢ przetwarzania zadan z kodami kreskowymi, ktére zostaty pierwotnie utworzone dla zadan na ptaskiej powierzchni serii F
krajalnica lub krajalnica rolkowa OPOS CAM.

+ Mozliwo$¢ skonfigurowania obiegu pracy z kodami kreskowymi dla plikéw PDF, DXF, SVG, ZCC i CUT.
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3.5 Podwdjny przeptyw pracy
3.5.1 O przeptywie pracy Twin

taczac najlepsze cechy obu technologii, czyli ciecia wzdtuznego na ploterze rolkowym i cigcia na wskros$ na ploterze ptaskim

serii F, mozna osiggna¢ znaczny wzrost wydajnosci.

Jak to dziata?

1. Rolki z materiatem sg obrabiane na ploterze tngcym, tnac wytgcznie na liniach tngcych.
jest znacznie szybszy na ploterze rolkowym niz na ploterze ptaskim.
2. Nosnik jest tadowany do serii F, tworzac linie cigcia. Jest to przydatne, gdy wymagana jest kompletna linia ciecia i

umozliwia zmniejszenie obcigzenia nozy do ciecia rolek, co pozwala na przetworzenie wiekszej liczby zadan.

Istniejg dwa rézne, podwojne przeptywy pracy. R6znica miedzy nimi polega na sterowniku, ktéry zostat

stuzy do przygotowywania plikéw z danymi cigcia dla poszczegdlnych zadan w potgczeniu z typem uzytego plotera tngcego.

3.5.2 Tryb Twin X

Tryb Twin X zostat opracowany dla ploteréw rolkowych ze standardowym czujnikiem OPOS w potgczeniu z ploterami
ptaskimi serii F. Wymagane pliki sa dostarczane przez RIP-y ze sterownikami do ploteréw rolkowych. Tworzg one pliki PLT
(DMPL lub HPGL).

Zazwyczaj plik PLT utworzony przez RIP uzywany w trybie Twin X to plik ciecia z danymi dotyczgcymi potozenia znacznikéw
OPOQS, linii ciecia i linii FlexCut. Po otwarciu takiego pliku za pomocg zestawu akgji, znaczniki OPOS sg umieszczane na jednej

warstwie, linie wymagajace ciecia na innej warstwie, a linie wymagajace ciecia na trzeciej warstwie.

Trzecia warstwa zostanie ukryta, tak aby po przestaniu zadania do plotera tnacego wyciete zostaty tylko linie ciecia. Jesli ten
sam plik zostanie nastepnie otwarty w GoProduce w celu wyciecia linii ciecia na ploterze ptaskim, warstwa z liniami ciecia

zostanie ukryta w GoProduce.

ZfﬁihiiTﬁgXITﬁgX
CTWin [ Twind [ Twin

Plik wydrukowany
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General

—El Import file

R
%4 Clean-up design
Output to roll

E
ey

ﬁl Direct output

Tl
,ﬁ Twin Import File

Twin
%’,ﬂ Twin Import file using handscanner

Twin
ﬂ Twin Barcode Workflow On Roll ‘

T ITY T TaTOII Py TrrTi Py

@ OPOS Barcode Workflow On Roll

a @ El/ %r Co @ ) stroke to cantour ] @ @
A 2 () o 4 b Tl Remove double fines - ¥
& 2 Fit working area Fit working area Search | e " Breakat . Ibje Zoom to fit o itall
en  Save to device to objects regmarks | C10s€ obiects Reduce nodes i rcactions i Remove double abjects | orientation working area 2°°™ @ fit a
General Working area Print & cut Clean up View
Actioniacts REReE x =
i 350 300 250 200 150 100 [ O
mm "
O PRI [NUTTPIPN ITTTTUT0! INUTIUUOL IVTTToTe Foowrsoon | | I

1 ‘ quusn

‘ I:I Self-adhesive

- Vinyl
‘ 9

Regmark

Kiss-cut

(

®

Thru-cut

AW~ %
NEEECE R AT

50

Zaimportowano plik PLT dla przeBWiakgracy trybu

Pliki PLT zostaty utworzone przy uzyciu sterownika dla ploteréw tnacych rolki i wykorzystane w trybie OPOS OPOS Xtra.

Oznacza to, ze miedzy kopiami tworzone sg dodatkowe linie XY. Linie te mogg zosta¢ odczytane przez czujnik OPOS w

ploterze rolkowym, ale nie przez kamere w ploterze ptaskim. Z tego powodu te dodatkowe linie sg wy$wietlane w

GoProduce jako linie. Nie zostang one wyciete, poniewaz znajdujg sie na warstwie, do ktérej nie jest przypisane zadne

narzedzie.
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W aplikacji GoSign pokazywana jest pozycja, w ktérej czujnik wykryje krawedz wydrukowanej linii, aby jg skompensowac.
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Tryb podwdjny

Tryb Twin zostat opracowany dla ploteréw tngcych z rolkami ze standardowym sensorem kamery w potgczeniu z ploterami
ptaskimi serii F. Wymagane pliki sa dostarczane przez programy RIP ze sterownikami do ploteréw serii F lub przez aplikacje

GoProduce. Tworzg one pliki SGP (starsze wersje mogg nadal tworzy¢ pliki OXF).

Zazwyczaj plik SGP utworzony przez RIP uzywany w trybie Twin to plik ciecia z danymi dotyczgcymi potozenia okragtych
znacznikéw, linii ciecia typu Kiss-cut i linii ciecia przelotowego. Po otwarciu takiego pliku za pomocg zestawu akcji, okragte
znaczniki s umieszczane na jednej warstwie, linie do ciecia typu Kiss-cut sg umieszczane na drugiej warstwie, a linie do
ciecia na wylot na trzeciej warstwie. Trzecia warstwa zostanie ukryta, tak aby po przestaniu zadania do plotera tnagcego

OPOS CAM zostaty wyciete tylko linie ciecia typu Kiss-cut.

Jesli ten sam plik zostanie nastepnie otwarty w programie GoProduce w celu wyciecia linii ciecia na drukarce ptaskiej,

warstwa z liniami ciecia zostanie ukryta w programie GoProduce.
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Zaimportowano plik SGP dla Przeplyw pracy w trybie podwéjnym
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Wszystkie znaki rejestracyjne sg w ksztatcie okregéw. Zaréwno ploter tngcy OPOS CAM, jak i stét ptaski serii F sg

wyposazone w kamere, ktéra odczytuje wszystkie te znaki, aby skompensowac prace drukowania i ciecia.
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3.6

bstuga folderéw goracy

System ,gorgacych folderéw” jest szczegélnie przydatny, gdy oprogramowanie projektowe znajduje sie na innym
komputerze w sieci, poniewaz w takim przypadku nie mozna korzysta¢ z wtyczek. Pliki zapisane w folderze mozna
automatycznie otwiera¢ w GoProduce. Dzieki elastycznym zestawom akgji, wszystko, co dzieje sie dalej, jest

w petni dostosowane do Twoich potrzeb.

L3 UWAGA: We wtasciwosciach akcji importu nalezy ustawi¢ typ importu na ,Folder podreczny” i okresli¢

.

katalog importu. W akgji wyjsciowej nalezy zaznaczy¢ wtasciwosc¢ , Tryb bezposredni” .
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