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1.1 Dane reczne ||

Instrukcja obstugi LAYLAM
Codice manuale N T_| AY-2022-1S-IT

Odbiorcy ||

Instrukcja obstugi.

* Transporter.

* Instalator.

* Uzytkownik.

* Pracownik konserwacyjny.

* Pracownik rozbiérkowy.

4 Aby uzyskac wiecej szczegétéw na temat docelowej grupy odbiorcéw niniejszego podrecznika, zapoznaj sie z punktem 2.2 Kwalifikacje

personel.

Wiasnosc¢ informacji "

Dziekujemy za zakup naszego laminatora, ktéry jest niezawodny przez lata i pozwala na tatwe i proste wykanczanie
obrazéw.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje zastrzezone. Wszelkie prawa zastrzezone.

Instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przysztosci.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani kserowana, w catosci ani w czesci, bez uprzedniej pisemnej zgody firmy
NEOLT FACTORY. Korzystanie z niniejszej dokumentacji jest dozwolone wytgcznie klientowi, ktéremu instrukcja zostata
dostarczona jako cze$¢ maszyny, i wytacznie w celu instalacji, obstugi i konserwacji maszyny, do ktérej odnosi sie

instrukcja.

Firma NEOLT FACTORY oswiadcza, ze informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg zgodne ze specyfikacjami technicznymi
i bezpieczenstwa maszyny, do ktérej odnosi sie instrukcja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie

ani posrednie szkody wyrzgdzone osobom, mieniu lub zwierzetom domowym w wyniku uzytkowania niniejszej
dokumentacji lub maszyny w warunkach innych niz przewidziane.

Firma NEOLT FACTORY zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian lub ulepszen w wersji papierowej instrukcji
obstugi (instrukcji obstugi) oraz w samych maszynach bez uprzedzenia, w tym, w stosownych przypadkach, w maszynach
sprzedawanych jako ten sam model, do ktérego odnosi sie niniejsza instrukcja, ale z innym numerem seryjnym.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji dotyczg w szczegdlnoséci maszyny okreslonej w punkcie 1.6 Dane identyfikacyjne
maszyny.
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1.4 Konwencje ||

1.4.1 Konwencje terminologiczne

Maszyna: oznacza maszyne okreslong w punkcie 1.6 Dane identyfikacyjne maszyny.
Stojak: blok, na ktérym stoi maszyna, patrz instrukcja montazu (5.3)

Personel wykwalifikowany: osoby, ktére ze wzgledu na swoje kompetencje i doswiadczenie, a takze znajomo$¢
odpowiednich norm, przepiséw bezpieczenstwa i warunkéw pracy, sa w stanie rozpoznac i zapobiec wszelkim
ewentualnym zagrozeniom dla ludzi oraz wszelkim uszkodzeniom obrabianego materiatu i maszyny.

Opisy kierunku, zmystu i pozycji (po prawej stronie maszyny, po lewej stronie maszyny) odnosza
sie do pozycji operatora przed maszyna.

1.4.2 Stowniczek

Film - synonim stowa laminat. Materiat pierwotny uzywany w procesach laminowania
lub enkapsulacji.

Montaz - trwate zamocowanie obrazu na sztywnym nosniku.

Kontakt - punkt styku pomiedzy gérnym i dolnym walcem.

Separator lub wktadka - resztkowy materiat pozostaty po procesie laminowania lub
montazu. Usuniecie separatora odstania warstwe kleju.

Laminowanie - obraz laminowany na gérnej stronie za pomocg kleju.

1.4.3 Konwencje typograficzne

Kursywa: wskazuje tytut rozdziatu, sekcji, podsekgji, akapitu, tabeli lub rysunku w tym podreczniku
lub innej publikacji.
odniesienie.

1 (przyktadowy numer ogolny): symboliczna reprezentacja urzagdzenia
polecenia lub sygnalizacji.

A (przyktadowy list 0gdlny): symboliczna reprezentacja czesci
maszyna.

4 Notatki zawierajg wazne informacje, wyréznione poza tekstem, do ktérego sie odnosza.
oni raportuja.

& Ostrzezenia o zagrozeniach wskazujg procedury, ktoérych nieprzestrzeganie moze spowodowac
obrazenia ciata operatora. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia
ciata wynikajace z nieprzestrzegania tych instrukgji.

Ostrzezenia wskazujg procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze

spowodowac uszkodzenie produktu lub podtgczonego do niego sprzetu. Producent nie ponosi

odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody materialne powstate w wyniku nieprzestrzegania zalecen producenta.
zgodnos$¢ z tymi wskazaniami.
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1,5 Dane identyfikacyjne producenta

W sprawie wszelkich prac konserwacyjnych skontaktuj sie ze swoim dystrybutorem.

Nieautoryzowana konserwacja spowoduje utrate gwarancji.

NEOLT FACTORY srl
Przez Wtochy, 6

24030 Valbrembo (BG) - WLOCHY

Tel. +39 035 468 811
support@neoltfactory.com

http:// www.neoltfactory.com/it

1.6 Dane identyfikacyjne maszyny ||
Nazwa LAMINATRICE
Model LAYLAM

Numer seryjny

Rok budowy

Maszyna posiada tabliczke identyfikacyjng, ktéra znajduje sie z tytu urzadzenia.
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1.7 Deklaracja zgodnosci CE ||

Reprodukcje deklaracji zgodnosci WE maszyny zamieszczono w Zatgczniku A Deklaracji zgodnosci WE.

1.8 Gwarancja

NEOLT FACTORY udziela gwarancji na maszyne na okres 1 roku.

Czesci ulegajgce normalnemu zuzyciu sg wytgczone z gwarancji. Gwarancja ogranicza sie do wymiany lub naprawy
czesci z powodu udowodnionych wad materiatowych.

Badanie usterek i przyczyn ich powstania przeprowadzane jest w fabryce NEOLT .

Gwarancja ulega uniewaznieniu w przypadku uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem, w
przypadku niedbatego lub nadmiernego uzytkowania, w przypadku stosowania nieoryginalnych cze$ci zamiennych
oraz w przypadku nieprzestrzegania instrukcji zawartych w niniejszej instrukgcji.

Kupujacy nie moze w zadnym wypadku domagac sie rozwigzania umowy, odszkodowania za szkode ani przedtuzenia
gwarangji.

Termin ,Pierwotny Nabywca” odnosi sie do osoby, ktdra pierwotnie zakupita produkt objety niniejszg gwarancjg w
celach innych niz odsprzedaz. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie i jest wazna wytgcznie dla pierwotnego nabywcy
i tylko przez okres (w okresie gwarancji), w ktérym sprzet znajduje sie w posiadaniu pierwotnego nabywcy.

4 NEOLT FACTORY nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek reklamy

ujemne lub utracone dochody z powodu awarii technicznej lub mechanicznej produktu bedgcego w uzyciu lub
wystawionego.

4 Prawidtowa i bezpieczna praca maszyny jest zapewniona tylko wtedy, gdy jest ona uzywana zgodnie z zaleceniami zawartymi

w instrukgcji obstugi oraz dotgczonej dokumentacji.
Firma NEOLT FACTORY nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody na osobach lub mieniu powstate na skutek

niewtasciwego uzytkowania maszyny lub modyfikacji, na ktére producent nie wyrazit wczesniej zgody.

1.9 Pomoc ||

Na zyczenie NEOLT FACTORY zapewnia pomoc w zakresie instalacji i konserwacji maszyny.

LAYLAM

WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT 8




Machine Translated by Google

INSTRUKCJA OBSEUGI )
_ INFORMACJE OGOLNE 1
T ) neou
| o Foctory
1.10 Korzystanie z instrukgji ||

Przeczytaj uwaznie rozdziaty Informacje ogélne, Informacje dotyczace bezpieczeristwa, Funkcje maszyny i Interfejs
operatora .

4 W przypadku jakichkolwiek czynno$ci zwigzanych z transportem, instalacja, uzytkowaniem, konserwacjg i rozbiérka

nalezy zapoznac sie z odpowiednim rozdziatem.
Niniejszg instrukcje obstugi oraz zatagczong dokumentacje (Zatgcznik A Deklaracja zgodnosci CE) nalezy przechowywac
przez caty okres eksploatacji maszyny, aby w razie potrzeby byty tatwo dostepne.

W przypadku sprzedazy uzywanej maszyny, musi ona zosta¢ sprzedana wraz z niniejszg instrukcjg obstugi i zatagczong

dokumentacja.
1.11 Opis maszyny
1.11.1 Przeznaczenie

Maszyna stuzy do laminowania obrazu lub wydruku na zimno lub na goraco, jednostronnie lub dwustronnie, folig na
zimno, w zaleznosci od rodzaju folii uzytej lub zalecanej do laminowanego podtoza. Maszyna moze laminowa¢
rézne materiaty, w tym panele FOREX® lub pianke, o grubosci nieprzekraczajgcej maksymalnej grubosci

urzadzenia.

Poniewaz maszyna skfada sie z fizycznie odrebnych i autonomicznych grup, wtasciwe uzytkowanie maszyny utozsamia
sie z funkcjonowaniem cho¢by jednej jej czesci.

Przewidziane metody uzycia

Instalacje oraz zwyktg i nadzwyczajng konserwacje maszyny powinien wykonywa¢ wykwalifikowany personel.

Maszyna zostata zaprojektowana do uzytku w Srodowisku o charakterystyce wskazanej w rozdziale 5.5.1 USTAWIENIE
oraz w rozdziale 3.2 DANYCH DOTYCZACYCH ZASILANIA.

LAYLAM
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1.11.2

Niezamierzone zastosowania

Do zastosowan niezgodnych z przeznaczeniem zalicza sig wszelkie zastosowania, ktére nie zostaty wyraZnie wskazane w punkcie 1.11.1 Zastosowania zgodne z

przeznaczeniem, w szczegélnosci:

+ Jakiekolwiek uzycie inne niz to, do ktédrego maszyna zostata zaprojektowana,
jest to stan nieprawidtowy i moze spowodowac uszkodzenie konstrukcji maszyny.
Jego uzycie bez zabezpieczen i zabezpieczen dostarczonych wraz z maszyna:
zwtaszcza bez statych obudéw, ktére uniemozliwiajg dostep do obracajgcych sie czesci.
Nieprzestrzeganie procedur okreslonych w niniejszym podreczniku, w szczegélnosci
odniesienie do konserwacji i napraw.
+ Uzytkowanie maszyny w srodowisku zagrozonym pozarem i wybuchem,

nie jest wyposazony w elementy przeciwwybuchowe.

Stosowac w atmosferach wybuchowych.

Stosowac w atmosferze tatwopalnej.

Nie przecinaj ani nie $cinaj bezposrednio powierzchni watkéw, poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie.

Nie sg one objete gwarancja. Zawsze uzywaj nozykéw z wbudowanymi ostrzami, aby unikng¢
przeciecia rolek i poniesienia wysokich kosztéw wymiany. Nie wktadaj przedmiotéw takich jak
zszywki, spinacze ani szorstkich lub Sciernych materiatéw do rolek laminujgcych. Trzymaj
przedmioty takie jak narzedzia, linijki, dtugopisy, zakre$lacze itp. z dala od otworu rolki.

Nie pozostawiaj tego typu przedmiotéw na stole podajacym, aby unikna¢ ich przypadkowego dostania sie do wnetrza
rolek.

LAYLAM
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1.11.3 Struktura maszyny

Maszyna sktada sie z nastepujgcych czesci:

Plan wszczepienia
przéd.

B Wytgcznik
awaryjny/stop.

C Regulator sprezonego powietrza.

Dzwignia regulacji wysokosci rolki D. F

I Panel sterowania.

Uchwyt na rolke filmu F

laminowanie.
G Watek laminujgcy.

H Uchwyt rolki ciernej
(opcjonalny).

| Uchwyt rolki do odzyskiwania
tulei walcowanych na zimno.

Przewijarka cierna
(fakultatywny).
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2.1

Kryteria bezpieczenstwa ||

Przy projektowaniu i budowie tej maszyny przyjeto kryteria i Srodki umozliwiajgce spetnienie zasadniczych wymagan
bezpieczenstwa okreslonych w normach wymienionych ponizej, ich pézniejszych zmianach i uzupetnieniach, a takze w
odpowiednich krajowych przepisach prawnych je wdrazajgcych:

(patrz Zatacznik A Deklaracja zgodnosci WE).

Doktadna analiza ryzyka przeprowadzona przez producenta pozwolita na wyeliminowanie wiekszosci zagrozen
zwigzanych z warunkami uzytkowania maszyny, zaréwno przewidzianych, jak i dajgcych sie w rozsgdny sposéb
przewidziec.

Petna dokumentacja srodkéw zastosowanych w celu zapewnienia bezpieczehstwa zawarta jest w dokumentacji
technicznej maszyny, ztozonej u producenta.

Producent zaleca Sciste stosowanie sie do instrukgji, procedur i zalecen zawartych w niniejszej instrukcji oraz do
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa w miejscu pracy, réwniez w zakresie stosowania przewidzianych
do tego urzadzen ochronnych, zaréwno wbudowanych w maszyne, jak i indywidualnych.

4 NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wyrzagdzone osobom, zwierzetom domowym lub mieniu

wynikajace z nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen zawartych w dostarczonej dokumentacji.

2.2

Kwalifikacje personelu ||

Etap zycia technicznego maszyny

Kwalifikacje operatora odpowiedzialnego

Transport Transport kwalifikowany
Instalacja Wykwalifikowany personel
Uzywad

Wykwalifikowany personel

Rutynowa konserwacja

Wykwalifikowany personel

Nadzwyczajna konserwacja

Technicy wyznaczeni przez NEOLT FACTORY

Rozbioérka

Wykwalifikowany personel

LAYLAM
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2.3 Zabezpieczenia ||

4 NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzagdzone osobom,

zwierzat domowych lub rzeczy, wynikajgcych z nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen zawartych w
dostarczonej dokumentacji.

& Manipulowanie zabezpieczeniami i urzagdzeniami bezpieczenstwa stwarza ryzyko dla uzytkownikéw maszyn
i innych narazonych oséb.

4 NEOLT FACTORY nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku jakichkolwiek szkéd wyrzgdzonych osobom,
zwierzeta domowe lub rzeczy, powstate w wyniku manipulacji zabezpieczeniami.

2.3.1 Naprawa

Maszyna wyposazona jest w nastepujace zabezpieczenia.

State zabezpieczenia:

* Obudowa lewa i prawa (ochrona ptytek elektronicznych, ruchomych czesci mechanicznych, takich jak
przektadnie i silniki)

* Ptyta przednia i tylna (ochrona rolek, podawanie materiatu)

LAYLAM
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2.3.2 Urzadzenia bezpieczenstwa czynnego

* Maszyna jest wyposazona w przycisk Stop/Awaryjne

zatrzymanie po prawej stronie
+ State zabezpieczenia, takie jak przednia ptyta

zamykajaca, chronigca

watu napedowego ruchu pionowego.

Tylna ptytka zamykajaca chronigca rolke napedowa.

Obudowa lewa i prawa stuzgca do ochrony
ptytek elektronicznych i ruchomych czesci

mechanicznych, takich jak przektadnie i silniki.
+ Uziemienie wszystkich czesci elektrycznych,

elektronicznych i metalowych maszyny.

* Czujnik optyczny

z nieprawidtowe

wykrycie wtozenia nosnika

(rys. 2.1). Chroni operatora przed ewentualnym
wiozeniem rak lub przedmiotéw.

Czujnik dezaktywuje sie

automatycznie podczas pracy w
Tryb ,wolny” (przycisk zétwia) uzywany podczas
tadowania lub poczatkowego wktadania materiatu

do laminowania.
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2.4 Strefy zagrozenia - ryzyko resztkowe

Kazda przestrzen w poblizu maszyny, w ktérej osoba narazona jest na ryzyko odniesienia obrazen lub uszczerbku na
zdrowiu, jest uznawana za niebezpieczna.

Podczas niektérych procedur interwencyjnych zwigzanych z maszyng, o ktérych mowa w niniejszej instrukgji,

operator narazony jest na ryzyko resztkowe. Ryzyko resztkowe mozna wyeliminowa¢, scisle przestrzegajac procedur
opisanych w niniejszej instrukgji i stosujac wskazany sprzet ochrony osobistej. Na przyktad:

* Nalezy zwréci¢ uwage na

etykiety ostrzegawcze

umieszczone na arkuszach
laminatora. CzesSci wrazliwe

to:
* Obszar watka tocznego

. obszar z
Laminowanie w
ruchu
materiatu:

* Ze wzgledu na rodzaj materiatu,

jezeli jest zbyt sztywny, aby

spowodowac obrazenia, lub
ze wzgledu na jego ksztatt,
np. z ostrymi krawedziami

Etykiety ostrzegawcze,
opisane ponizej, umieszczone
Ja jestem na maszynie w
punktach wskazanych na

zdjeciach.
]
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INFORMACJE O 2
BEZPIECZENSTWO

®p B B>

Czesci elektryczne - Niebezpieczenstwo zwigzane z obecnoscig elektrycznosci.

Nie zdejmuj oston urzgdzenia, aby unikngé¢ mozliwych obrazer spowodowanych porazeniem pragdem
elektrycznym. Ostony nalezy zdejmowac wytacznie w celach konserwacyjnych. W takim przypadku
nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest odigczone od zasilania.

Gorgce powierzchnie - ryzyko oparzenia.

Produkt zawiera czesci generujgce wysokie temperatury, oznaczone symbolem z boku. W zwigzku z
tym niektére wewnetrzne czesci produktu mogga by¢ bardzo gorace, nawet jesli zostat wytgczony i
odigczony od zasilania.

Nalezy zachowac ostroznos¢, scisle przestrzegajgc ogélnych zasad bezpieczenstwa i szczegétowych
ostrzezen o zagrozeniach wskazanych w procedurze, ktérg nalezy wykonac.

Czesci obracajace sie - Ryzyko obrazen spowodowanych przez czesci obracajace sie.
Laminator jest wyposazony w elektroniczny uktad optyczny, ktéry zapobiega kontaktowi z
obracajgcymi sie rolkami podczas normalnego uzytkowania. Ryzyko resztkowe moze wystgpic¢
podczas niektdérych operacji, takich jak tadowanie noénikéw do laminowania, w trybie ,Wolny” lub
.Z6tw" o niskiej predkosci, w ktérym zaréwno stét, jak i czujniki optyczne s wytaczone. Lub podczas
obrotéw wstecznych.

gdzie nie ma ochrony z tytu.

Operatorzy nie moga nosi¢ luznej odziezy, ktéra mogtaby zosta¢ wciggnieta przez ruchome czesci
maszyny. Prawidtowy ubidr to odziez Scisle przylegajaca, zwtaszcza do koriczyn gérnych. Nie nalezy
nosi¢ pierscionkéw, zegarkéw ani innych przedmiotéw, ktére mogtyby spowodowac ryzyko
uwiezienia i wciggniecia w przypadku kontaktu z ruchomymi czeSciami maszyny.

Potencjalne obszary zagrozenia sa oznaczone na terenie obiektu nastepujacymi symbolami: ,,Uwaga:
ryzyko zmiazdzenia dtoni” ,Nie dotykac”

4 NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnoéci za szkody wyrzgdzone osobom,

zwierzat domowych lub rzeczy, wynikajgce z nieprzestrzegania przepisanych srodkéw ostroznosci lub
nieuzywania przepisanego sprzetu ochrony osobistej (patrz paragraf 2.1).
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2,5 Hatas

Dane dotyczace hatasu emitowanego przez maszyne identyczng z wymieniong w niniejszej instrukgji, zmierzong

zgodnie ze wskazaniami ,Dyrektywy maszynowej”.

Réwnowazny ciggty poziom cisnienia akustycznego A emitowany przez maszyne jest mniejszy niz 70 dB (A)

Pomiary wykonywano z przodu maszyny (w normalnej pozycji operatora), w odlegtosci jednego metra od maszyny,

przy maszynie w ruchu jatowym, odlegto$ci miedzy rolkami gumowymi wynoszacej 0 mm i predkosci rolek wynoszacej

4 m/min oraz obracajgcym sie silniku uchwytu rolki odzyskujace;.

Pomiar hatasu lotniczego przeprowadzono zgodnie z normg ISO 11202:1995.
* Réwnowazny ciggty poziom ci$nienia akustycznego przy wytgczonej maszynie wynosi
48,4 dB (A)
* Réwnowazny ciggly poziom ci$nienia akustycznego przy pracujgcej maszynie wynosi
55,7 dB (A)

2.5.1 Informacje o zagrozeniach zwigzanych z hatasem

Wskazane poziomy emisji hatasu w powietrzu niekoniecznie oznaczajg bezpieczne poziomy narazenia pracownika.

Poziomy narazenia pracownika sg oczywiscie powigzane z poziomami emisji z maszyn, ale na poziom narazenia

pracownika wptywajg réwniez inne czynniki: czas narazenia, charakterystyka srodowiska i obecno$¢ innych maszyn.
Poziomy emisji z maszyn pozwalajg jednak uzytkownikowi oszacowac zagrozenia zwigzane z hatasem w powietrzu.

& Ciggte uzywanie maszyny i wszelkich maszyn, ktérych obecno$¢ mozna przewidzie¢ w otoczeniu instalacji, moze

powodowa¢ codzienne narazenie na wysoki poziom hatasu.

Jezeli dzienne narazenie osobiste moze by¢ réwne lub wieksze niz 85 dB(A), zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony

indywidualnej (nausznikéw ochronnych, zatyczek do uszu itp.).

Jezeli dzienne narazenie osobiste moze by¢ réwne lub wieksze niz 90 dB(A), obowigzkowe jest stosowanie srodkéw

ochrony indywidualnej (ochronnikéw stuchu, zatyczek do uszu itp.).

Informacje na temat innych srodkéw ochronnych, ktére nalezy przyja¢ we Wtoszech, mozna znalez¢ w normie UNI

EN458 2 1995 r. i normie EN457

LAYLAM
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MASZYNA

3.1 Dane techniczne

Model 1650
Kod NL165LY
1650 mm.
Maksymalna szerokos¢ robocza (65")

Maksymalna predkos¢

6 m/min = 19,7 stopy/min

Maksymalna grubo$¢ walcowania

30 mm (1%")

2150 mm.
Dtugos¢ "
(84,6")

Gteboko$¢ W zestawie pianino 450 mm (17,7")
Wymiary

Wysokos¢ z podparciem 1400 mm (55,1")

Wysokos$¢ blatu roboczego 980 mm (38,6")
Waga netto Kg 155

(341 funtow)

LAYLAM
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MASZYNA

3.1.1 Fakultatywny

Opis

kod

1650

ACCESS.KIT PORTAROTOLO
TARCIE

NL165LY/1650I

ZESTAW AKCESORIOW

UCHWYT NA ROLKE,
MASZYNA DO PRZEWIANIA

TARCIE

NL165LY/1650C

NL165LY/1650I

LAYLAM
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INSTRUKCJA OBStUGI FUNKCJE

MASZYNA

NL165LY/1650C
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MASZYNA

3.1.2 Przestrzen robocza

Laminator wymaga miejsca pracy, ktére zapewni bezpieczne i efektywne uzytkowanie.
Minimalna wymagana powierzchnia robocza wynosi 4,5m x 6,0m.

Maksymalna

dtugos¢ stotu roboczego

Maksymalna dtugo$¢
podparcia
laminowania

:U
Wsparcie )
laminowania
x
Maksymalna
dtugos¢ stotu roboczego
v
Szeroko$¢ pomieszczenia
LAYLAM
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3.2 Dane dotyczgce mocy
LAYLAM 50°
Napiecie i czestotliwo$¢ jednofazowa:  Prad 230V/240V 50/60Hz - (110V 50/60Hz).
pobierany  Pobor mocy maks. 6,5A - (maks. 13A).
1500W.
Bezpiecznik zasilania  Cisnienie T10A - (T16A).
powietrza 7/8 bara.

LAYLAM 120°

Napiecie i czestotliwo$¢ jednofazowa:  Poboér 230V/240V 50/60Hz - (110V 50/60Hz).
pradu:  Pobér mocy maks. 7A - (maks. 14A).
1600W.
Bezpiecznik zasilania  Ciénienie T10A - (T16A).
powietrza 7/8 bara.
4 Obowiazki

NEOLT FACTORY nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niedogodnosci, usterki lub szkody mogace

powsta¢ w wyniku niedostosowania sie do podanych wartosci zasilania.
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4.1 Interfejs operatora

Klawiatura (rys.4.1) sktada sie z tatwych do interpretacji klawiszy sterujacych i programujgcych.

Aby skorzystac z przyciskéw sterujgcych, wigcz maszyne i wykonaj ponizsze czynnosci.

Rys. 4.1 Klawiatura

-"
\“‘
\".‘Q‘
:
K
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T
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Klawisz Opis Klawisz Opis

Regulacja temperatury

Pokretto umozliwia regulacje temperatury
wyrazonej w stopniach Celsjusza, maksymalnie
do 50°/120°, w zaleznos$ci od modelu urzadzenia.

W przypadku skierowania w strone strefy czerwonej

(wytaczone) ogrzewanie jest wytgczone.

Regulacja predkosci
Pokretto umozliwia regulacje predkosci
wyrazonej w procentach.

Wskaznik LED

+ Z6tty btysk: maszyna sie nagrzewa

ale jeszcze nie osiggneta odpowiedniej

temperatury
* Zielony: urzadzenie osiggneto

odpowiednig temperature lub

Przycisk start/stop laminowania
Przycisk uruchamia i

zatrzymuje laminowanie.

pokretto regulacji temperatury jest wytgczqne.
+ Czerwony: maszyna znajduje sie w stanie
alarmowym (patrz 4.2)
Przycisk zétwia ,,Powoli”
Po aktywacji maszyna pracuje z niska
. . predkoscia i przechodzi w stan niebezpieczny:
Przycisk cofania
Nacisniecie przycisku powoduje wtaczenie trybu wskaznik LED zmienia kolor na czerwony, a
5 Wstecznego, maszyna zaczyna pracowac’ wstecz. 6 UrZadZenie emituje diWIek aIarmu, Sygnalizujqc,
W tym trybie urzadzenie emituje dZzwiek L
) . . ; ze jest
alarmowy i przechodzi w stan niebezpieczny. o )
Czujniki antywtamaniowe sg teraz wytgczone.
Rolka moze by¢
uruchamiany/zatrzymywany tylko pedatem.
LAYLAM
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Klawisz Opis Klawisz Opis
Wskaznik ci$nienia Bezpiecznik
7 Wskazuje site nacisku watka laminujgcego. 8 Ogolny bezpiecznik maszynowy.
Przycisk Stop/Awaryjny
Pokretto géra/dot Nacisniecie przycisku zatrzymuje wszystkie
9 Za pomocg pokretta mozna sterowa¢é 10 funkcje maszyny. Obré¢ przycisk z lewej do
pomoca pokre ; ,
podnoszeniem i opuszczaniem watka. prawej, aby go odblokowac.
Pokretto regulacji ciSnienia
11 Za pomocg pokretta mozna regulowac nacisk
watka laminujacego.
LAYLAM
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pedat

Sterowanie nozne
Sterownik nozny jest potgczony z maszyng za
pomoca kabla i musi by¢ umieszczony na podtodze

przed laminatorem.

Pedat nozny stuzy do poruszania rolkami w ruchu
normalnym lub zwolnionym. Przytrzymaj pedat
nozny, aby uruchomic rolki, i zwolnij go, aby je
zatrzymac.

W trybie ,Slow" pedat kontroluje przesuwanie
sie rolek.

Zasilacz i gtéwny wytacznik, wraz z doprowadzeniem sprezonego powietrza, znajduja sie z tytu urzadzenia:

41 1 Wymagania dotyczace sprezonego powietrza

Cisnienie:  Klasy

czystosci*:

8 barow
maks. 1.2.1

* Klasy czystosci oparte na klasyfikacjach okreslonych w normie technicznej ISO 8573-1:2010.

Zanieczyszczenie

Klasa (ISO 8573-1:2010)

Czastki state

1

Woda

2

Olej

1

LAYLAM
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4.2 Wiadomosci alarmowe "

Laminator dostarcza operatorowi informacji o nieprawidtowosciach w dziataniu urzadzenia. Anomalie te sg
sygnalizowane wizualnie przez diode LED znajdujacg sie posrodku klawiatury (rys. 4.1).

Za pomocg statego czerwonego $wiatta maszyna sygnalizuje nastepujgce anomalie:
* Przeszkody wykryte przez czujnik bezpieczenstwa

» Temperatura powyzej granicy bezpieczerstwa
* Tryb z6twia aktywny
* Tryb cofania aktywny

4.2.1 Zatrzymanie awaryjne

Operator moze w kazdej chwili zatrzyma¢ maszyne, jesdli zauwazy jakakolwiek usterke podczas pracy lub ze wzgledéw
bezpieczenstwa. Aby natychmiast zatrzymaé maszyne, jesli nie znajdujesz sie w poblizu klawiatury, nacisnij jeden z
dwéch przyciskéw awaryjnych znajdujacych sie nad ostonami bocznymi.

Aby przywrdéci¢ normalng prace maszyny, po usunieciu przyczyny zatrzymania awaryjnego nalezy obréci¢ uprzednio
wcisniety przycisk zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

LAYLAM
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INSTRUKCJA OBSELUGI
. INSTALACJA 5
5.1 Kwalifikacje operatora ||

Czynnosci zwigzane z transportem, instalacjg i podtgczaniem maszyny muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel, przewoznikéw i elektrykéw.

5.2 Transport ||

SR Stan transportu

Laminator jest dostarczany w opakowaniu zawierajgcym arkusze tektury 1 stuzace do ochrony obudowy i

koncoéwek oraz pudetko tekturowe 2, w ktérym wszystko jest zamkniete.
(Rys. 5.1).
Wymiary opakowania i jego catkowita waga (opakowanie plus laminator) sa nastepujace:

1650
Wymiary (cm)
dt. x szer. x wys. 250x52x80
Waga
(pan - kg) 175
(Funty) 386

& Czynnosci podnoszenia, transportu i przenoszenia maszyny lub jej czesci muszg by¢ wykonywane wylgcznie
przez kompetentny i odpowiednio przeszkolony personel.

& Absolutnie zabrania sie przechodzenia i przebywania pod wiszgcymi tadunkami.

& Srodki stuzace do podnoszenia, transportu i przemieszczania maszyny musza by¢ dostosowane do ciezaru i
ksztattu podnoszonych, transportowanych i przemieszczanych elementéw oraz muszg by¢ zgodne z przepisami
prawnymi obowigzujgcymi w miejscu uzytkowania.

& Zabezpiecz maszyne przed dziataniem zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych, patrz rozdziat Charakterystyka
miejsca ustawienia 5.5.1.
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WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT 28




Machine Translated by Google

INSTRUKCJA OBSEUGI 5
= INSTALACJA
I hnses
Rys. 5.1

SR Sprawdz, czy nie doszto do uszkodzen podczas transportu

Sprawdz stan czesci, dokonujac ogledzin maszyny, najlepiej po wyjeciu jej z opakowania transportowego. Wszelkie
odksztatcenia widocznych czesci $wiadczag o uderzeniach maszyny podczas transportu, ktére moga zaktécic jej
normalne dziatanie.

W szczeg6lnosci nalezy sprawdzi¢ stan nastepujacych czesci:
* Przycisk Stop/Awaryjny i klawiatura.
* Uchwyty na rolki.

* Plan wejscia frontowego i tylnego.
*» Ostony boczne maszyny

LAYLAM
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5 Montaz

* Otwdrz pudetko opakowaniowe 2, w ktérym znajduje sie wszystko (rys. 5.1).

+ Zdejmij tekturowe zabezpieczenia chronigce boki i gérng cze$¢ maszyny. Usun wszystkie luzne czesci,

ktére moga utrudniac obstuge.
lokalizacja maszyny.

Do wykonania tej czynnosci niezbedna jest wspotpraca co najmniej dwdch osdéb.

* Zt6z konstrukcje, mocujgc dwie ramy boczne do poprzeczki (rys. 5.2)

Rys. 5.2

+ Jezeli maszyna posiada funkcje opcjonalne, nalezy je zabezpieczy¢ w sposéb pokazany ponizej (rys. 5.3).

Rys. 5.3
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* Umiesci¢ maszyne na konstrukcji. Pod korpusem maszyny znajdujg sie dwie ptyty, ktére nalezy wsunaé
w panele boczne. Zabezpieczy( je, przykrecajac je od wewnatrz i od zewnatrz, jak pokazano
ponizej (rys. 5.4).

Rys. 5.4

*» Podtacz sprezone powietrze, bez niego maszyna nie bedzie dziata¢. (Rys. 5.5)

Rys. 5.5
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* Jezeli dostepny jest opcjonalny zestaw do przewijania, podtacz kable tak, jak pokazano ponizej (rys.
5.6). Zamiana kolejnosci kabli spowoduje, ze silnik bedzie sie obracat w przeciwnym kierunku.

* Zamontuj opcjonalne rolki, mocujac je z przodu i z tytu urzadzenia (rys. 5.7)

Rys. 5.7

UWAGA: Zachowaj dokumentacje maszyny do wykorzystania w przysztosci w przypadku jej przeniesienia. Ponadto, w

przypadku sprzedazy maszyny, opakowanie i dokumentacja muszg zosta¢ zwrécone wraz z nig.
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5.4 Sktadowanie

Zalecenia zawarte w tym rozdziale muszg by¢ przestrzegane w okresach tymczasowego przechowywania maszyny,
ktére mogg wystapi¢ w nastepujgcych sytuacjach:

+ Instalacja maszyny nie nastgpi bezposrednio po jej dostarczeniu.

» Dezaktywacja maszyny i jej przechowywanie do czasu relokacji

Maszyne nalezy w miare mozliwosci przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla os6b nieupowaznionych oraz chronié
przed uszkodzeniami spowodowanymi przez kurz, wilgo¢, ciepto, zimno, $wiatto stoneczne lub substancje, ktére moga
ja skorodowac lub uszkodzic.

Pomieszczenia magazynowe nie mogga znajdowac sie w bezposrednim sasiedztwie stref niebezpiecznych.

5.4.1 Charakterystyka

* Dopuszczalny zakres temperatur: -5°C do +55°C.
» Dopuszczalny zakres wilgotnosci wzglednej: od 30% do 95% wilgotnosci bez kondensacji.
idealnie ~55%, z maksymalng temperaturg 40°C.
* Odpowiednie oswietlenie naturalne i/lub sztuczne.
+ Odpowiednia ochrona przed czynnikami atmosferycznymi.
» Wystarczajaca ilo$¢ miejsca wymagana do wykonywania operacji podnoszenia i transportu
bezpieczny i tatwy sposéb, patrz rozdziat Warunki transportu 5.2.1.
* Pozioma powierzchnia podparcia o nosnosci wiekszej od masy maszyny.
» Wystarczajgca ilos¢ miejsca wymagana do przeprowadzania zwyktych czynnosci konserwacyjnych i naprawczych

serwis techniczny, oprécz przestrzeni wymaganej przez tabele w rozdziale Miejsce pracy

3.1.2
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5.5 Lokalizacja
5.5.1 Charakterystyka obszaru lokalizacji
Zywnos¢

Zasilacze opisane w punkcie 3.2 Dane dotyczace zasilania nalezy umiesci¢ w poblizu miejsca lokalizacji maszyny .

Wymagania dotyczace przestrzeni

Do normalnego uzytkowania maszyny, w tym operacji zatadunku i roztadunku, konieczne jest zapewnienie
przestrzeni wprost proporcjonalnej do rozmiaru podp6r do laminowania lub paneli do montazu. Patrz rozdziat
.Przestrzen robocza” 3.1.2.

Ochrona przed warunkami atmosferycznymi
Maszyne nalezy umiesci¢ w miejscu zadaszonym i chroni¢ przed bezposrednim kontaktem z
czynnikami atmosferycznymi.

Posadzka

Przygotuj poziomg powierzchnie podporowa, na ktérej umiescisz maszyne, znajac jej mase. Wez réwniez pod uwage
wszystkie akcesoria.

Optymalne warunki stabilnosci i uzytkowania uzyskuje sie przy maksymalnym btedzie

Ptaskos¢ + ... mm/m. Ponadto maszyne nalezy ustabilizowac¢ poprzez zablokowanie tylnych két. Maksymalne
nachylenie podtoza nie moze przekracza¢ 10°.

Oswietlenie

Do bezpiecznego uzytkowania i konserwacji maszyny wymagane jest dobre oswietlenie (okoto 200 - 600
lukséw), zgodnie z normg UNI10380:1994.

Charakterystyka Srodowiskowa

Dopuszczalny zakres temperatur: 18°C do 35°C.
. Dopuszczalny zakres wilgotnosci wzglednej: od 30% do 95% bez kondensacji. Idealna wilgotnos¢ ~55%,

maksymalna temperatura 40°C.

Ogdlne cechy uzytkowania
* Maszyny nie wolno uzywa¢ w miejscach, w ktérych wystepuje atmosfera wybuchowa.

* Nie wolno uzywac urzadzenia w obecnosci kwaséw, Srodkéw zrgcych, soli,
itp.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia w obecnos$ci promieniowania jonizujgcego i nie

jonizujace (promienie rentgenowskie, mikrofale, promienie ultrafioletowe).
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Shi Podtgczenie elektryczne i sprezonego powietrza

Aby uruchomi¢ laminator, nalezy go podtaczy¢ do zasilania i zasili¢ sprezonym powietrzem o
cisnieniu 7/8 bar. Czynnosci te musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

4 Maszyna jest zasilana elektrycznie za pomocg kabla o dtugosci 2,5 m
metréw (98") z wtyczkg Schuko zgodng z danymi na tabliczce znamionowe;j.

4 Sprawd?z, czy linia dystrybucji energii elektrycznej ma odpowiedni rozmiar zgodnie z moca
maszyny.

* Umies¢ przewdd zasilajgcy w taki sposéb, aby nie mozna byto na niego nadepna¢ ani go uszkodzic.

* Nie umieszczaj przewodu zasilajacego w miejscu, w ktérym moze ulec uszkodzeniu.

+ Czynnosci konserwacyjne i serwisowe moga by¢ wykonywane wytgcznie przez serwis
technik upowazniony przez producenta.

& Zagrozenia elektryczne. Podtgcz uziemienie przed wykonaniem jakichkolwiek innych potaczen
z linig dystrybucyjna.

Instalacja elektryczna zasilajgca maszyne musi by¢ wyposazona w:

* Zabezpieczenie przed przetezeniami, za pomocg urzgdzen z pragdem zadziatania, dobranych wymiarowo z
uwzglednieniem maksymalnego poboru mocy przez maszyne.

+ Urzadzenie wyzwalajace zwarcie izolacji (réznicowe) z danymi znamionowymi
odpowiednio dobrany do typu maszyny.

* Zewnetrzny obwdd ochrony wyréwnawczej (uziemienie) odpowiedni i zgodny z przepisami
prawnymi obowigzujgcymi w miejscu zainstalowania maszyny.

Klient musi zainstalowa¢ nastepujgce kontakty:

~ Wtyczka zasilania zamontowana zgodnie ze specyfikacjg podana w punkcie 3.2 ~
Sprezone powietrze o ci$nieniu 7/8 bar

5.5.3 Testowanie

Przed przystgpieniem do normalnego i ciagtego uzytkowania maszyny nalezy sprawdzi¢, czy
jest ona w petni sprawna.

Jesli poczujesz jakiekolwiek wibracje lub dziwne dzwieki, natychmiast wytgcz maszyne i
skontaktuj sie z serwisem technicznym NEOLT FACTORY, patrz Dane identyfikacyjne producenta 1.5.
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6.1

Kwalifikacje operatora

Maszyna musi by¢ obstugiwana przez wykwalifikowany personel.

6.1.1 Miejsce pracy

Pozycja operatora: Podczas rozruchu i toczenia operator zajmuje pozycje z przodu, z panelem sterowania po prawej
stronie. Podczas konserwacji operator zajmuje pozycje wymagang do wykonania zadania.

6.1.2 Wigczanie i wytgczanie maszyny

Zapton

Wytgcznik gtéwny znajduje sie na tylnej blasze, po lewej stronie, pod ptaszczyzna
wyjscia podpory laminowanej (rys. 6.1).

(patrz rozdz. 1.11.3 struktura maszyny).

Do laminatora nalezy réwniez doprowadzi¢ sprezone powietrze (rys. 6.2)
i wyreguluj ciSnienie do okoto 6 baréw (patrz manometr) za pomocg pokretta na

prawej skrzyni korbowej 2 (rys. 6.3).

Jezeli zielona dioda LED nie $wieci, nalezy sprawdzi¢, czy przyciski awaryjne 1

(rys. 6.3) znajdujace sie nad ostonami bocznymi sg sprawne.
odblokowany, w razie koniecznosci skonsultuj sie z serwisem technicznym
NEOLT FACTORY patrz Dane identyfikacyjne producenta 1.5.

Zamkniecie
Po zakonczeniu cyklu roboczego, przed lub po wytgczeniu maszyny, przesun

gorny watek gumowy do goéry, tak aby dwa watki gumowe sie nie stykaty.

Rys. 6.3
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6.2 Panel sterowania

Panel sterowania laminatora umieszczony jest na przedniej, prawej stronie obudowy.
Klawiatura sterujgca podzielona jest na dwie sekcje, dedykowane odpowiednio:

6.2.1 Regulacja predkosci watka

Kontrola silnika ruchu rolki.

Obszar z przyciskami do wigczania i wytgczania gtéwnych funkcji maszyny oraz regulacji predkosci silnika. Predkos¢

silnika waha sie od 0,6 m/min do 6 m/min.

m/min.
Pierwszym z nich jest potencjometr, ktéry ma by¢ uzywany do
Regulacja temperatury, dzieki ktérej mozna jg zwieksza¢ lub

zmniejsza¢ maksymalnie do 50°/120°, w zaleznosci od modelu
urzadzenia. Obok znajduje sie wskaznik LED, ktdry sygnalizuje

awarie i stany maszyn.

Po prawej stronie diody LED znajduje sie potencjometr do
regulacji predkosci.

Ponizej znajdziemy kolejno przycisk start/stop, przydatny do
rozpoczecia i zatrzymania procesu, przycisk cofania, za
pomocga ktédrego mozna cofng¢ proces

Marka i obroét rolki oraz przycisk ,zétw” (wolny), ktéry po
nacis$nieciu wymusza obroét rolek wsuwanych na zadang
warto$¢ 0,6 m/min. Gdy ta funkcja jest aktywna, sygnat
dzwiekowy ostrzega uzytkownika o wytgczeniu optycznego
systemu ochrony dtoni.

Szczegoty i rozmieszczenie elementéw sterujgcych
zobacz rozdziat Interfejs operatora 4.1.

Uzywanie trybu odwrotnego moze

Moze to zaktéci¢ proces laminowania. Przed uzyciem tego trybu nalezy sprawdzi¢, czy jest to rzeczywisdcie konieczne.

& Uzycie trybu wstecznego wytgcza czujnik optyczny wykrywajacy nieprawidtowe wiozenie nosnika, a rolki obracaja sie
tylko po nacisnieciu przycisku wstecznego; zatrzymuja sie po jego zwolnieniu. Podczas pracy z tytu urzadzenia nalezy
uwazac, aby nie zaczepi¢ o ruchome czesci mechaniczne, ktére mogtyby zaczepic czesci ciata lub ubranie.
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6.2.2 Requlacja grubosci watkowania

Zakres skoku rolki wynosi od 0 do 30 mm. Grubosci nie mozna regulowac.

6.2.3 Regulacja temperatury watka

& W zaleznosci od modelu maszyny, gérny watek generuje maksymalng temperature 50° lub 120°C. W zwigzku z
tym niektére czesci majace z nim bliski kontakt moga by¢ bardzo gorace. Zalecamy zachowanie ostroznosci,
Sciste przestrzeganie ogdlnych zasad bezpieczenstwa oraz zwrécenie uwagi na ostrzezenia o zagrozeniach
opisane w instrukcji obstugi i na etykietach na maszynie (patrz rozdziat 2.4).

Regulacja temperatury
Potencjometr na klawiaturze petni funkcje
wyreguluj temperature gérnego watka gumowego.

Dioda LED umieszczona obok pokretta opisuje stan na podstawie swojego
koloru:

« Z6tty: Maszyna sie nagrzewa, ale jeszcze nie jest gotowa do pracy.
osiggnieto temperature.
* Zielony: pokretto ustawione jest na strefe czerwong, a urzadzenie nie

nagrzewa sie lub osiggneto wybrang temperature.
Po

osiggnieciu wybranej temperatury urzadzenie emituje sygnat dzwiekowy.

jesli dioda LED $Swieci na zétto oznacza to, ze watek nagrzewa sie poprzez promieniowanie z oporem

w temperaturze. Aby unikng¢ uszkodzenia, rezystor automatycznie wytgcza sie po osiggnieciu maksymalnej
temperatury kalibracji.

& W przypadku probleméw z elementem grzejnym zalecamy telefoniczny kontakt z serwisem technicznym NEOLT
FACTORY (patrz dane identyfikacyjne producenta 1.5) przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci mogacych spowodowacé uszkodzenie urzadzenia.

aby uzyskac dobry wynik, poczekaj, az zaswieci sie centralna zielona dioda LED.
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6.3 Rolki tadujgce

Maszyna posiada dwa uchwyty rolki umieszczone w réznych pozycjach (rys. 6.8)

Rys. 6.8

* Rolka do przewijania materiatéw pochodzacych z recyklingu z warstwy klejgcej.
* Rolka b bedzie stanowi¢ wsparcie dla laminowania gérnego.

» Aby wyjac¢ uchwyty rolki a i b, wystarczy podnies¢ uchwyt rolki
trzymajgc go po prawej stronie i zawsze wyciggajgc w prawg strone (rys. 6.9).

Rys. 6.9
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Wt6z uchwyt rolki do szpuli, upewniajac sie, ze jest on ustawiony centralnie, zgodnie ze
skala milimetrowg znajdujaca sie na samym profilu (rys. 6.10).

* Podczas zaktadania nowej rolki folii na profil uchwytu rolki nalezy upewni¢ sie, ze rozwija sie
ona w kierunku laminowania (rys. 6.11).

Rys. 6.10 Rys. 6.11

« Zamontuj uchwyt rolki w tej samej pozycji, w ktérej zostat wyjety.

Centrowanie rolki jest konieczne, poniewaz obie rolki sg od siebie oddalone. Dlatego w

Jezeli szeroko$¢ formatdw jest taka sama, nalezy je wysrodkowac, aby folia klejgca nie
zabrudzita gtéwnych watkéw.

& Zwoje podporowe do laminowania mogg mie¢ maksymalng $rednice 170 mm, a dtugo$¢ podpory, réwna maksymalnej
szerokosci laminowania, jest okreslona przez typ stosowanej maszyny.

Waga tej rolki, w stosunku do wagi przypadajgcej na metr kwadratowy podtoza, dodana do
wagi uchwytu rolki, moze wynosi¢ ponad 30 kg.

Aby zatadowad wszystko, bez wzgledu na catkowitg wage, zalecamy przeprowadzenie tej
€zynnosci z pomoca co najmniej dwdéch oséb.
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6.4

Laminowanie

toczenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

Folia laminujaca

Whktadka ratunkowa

Gorny watek

wsparcie

Dolny watek

obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

Folia laminujaca

Whktadka ratunkowa

Gorny watek

. . wsparcie
Podparcie laminowane
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Na powyzszym obrazku mozesz zobaczy¢ sciezke, ktorg musi pokonac film, wskazang strzatkami.

laminowanie.

* Podnie$ catkowicie gérny watek gtéwny, naciskajgc dzwignie na

prawa strona maszyny (rys.6.12).

* W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ przesuwania rolek nawet bez wsuwania blatu roboczego (tylko w

trybie ,Wolny").

* Rozwin wymagana ilo$¢ folii (rys. 6.13), oddzielajac ja od podktadu. Przymocuj podktad do gérnego watka, a folie
klejaca do podtoza przeznaczonego do laminowania.

Rys. 6.12

Rys.6.13

T —
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+ Naciénij przycisk ,Wolno", aby ustawi¢ powolng predkos¢ posuwu na 0,6 m/min. (rys. 6.15)
Nastepnie nacis$nij pedat napedu (rys. 6.16) , aby powoli przesung¢ podpore przeznaczong do laminowania (rys.

6.17).

* W6z obraz przeznaczony do laminowania, wsuwajgc go na powierzchnie roboczg i umieszczajgc pomiedzy dwoma
rolkami wktadajgcymi (rys. 6.17).

+ Sprawdz naprezenie folii do laminowania. Aby zapewni¢ prawidtowe laminowanie, folia musi by¢ napieta. Aby
wyregulowac naprezenie, uzyj pokretta hamulca po lewej stronie uchwytu rolki. Obrét pokretta w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (rys. 6.18) zmniejsza opér podczas ciggniecia rolki, a obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (rys. 6.19) zmniejsza opor.

zwieksza sie efekt hamowania rolki.

+ Pué¢ pedat, a nastepnie nacisnij przycisk normalnego podawania. Urzagdzenie automatycznie przesunie obraz do

laminowania z wcze$niej ustawiong predkoscia.

Rys. 6.16

Aby przyspieszy¢ proces laminowania lub dla bardziej doSwiadczonego operatora, ktéry woli
Aby zawsze pracowac z ustawiong predkoscia, mozesz postepowac zgodnie z nastepujgcg procedura:
* Po ustawieniu predkosci laminowania nacisnij pedat roboczy i wtéz obraz przeznaczony do laminowania pomiedzy

rolki

* Po rozpoczeciu laminowania, aby przetaczy¢ na tryb ciggty, zwolnij pedat i nacisnij przycisk automatycznego

podawania.

LAYLAM

WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT

43




Machine Translated by Google

INSTRUKCJA OBSEUGI

= UZYWAC 6
T ) nean
| Factory

6.4.1 Montaz

Oprawa sktada sie z obrazu pokrytego klejem, przeznaczonego do montazu na sztywnym

podtozu.

Aby ztozy¢, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

* Umies¢ sztywnga podpore na ptaskiej powierzchni.

+ Usun folie ochronng z kleju na odcinku okoto 20 mm wzdtuz jednej strony obrazu i umies¢ jg
prostopadle do sztywnego podtoza.

* Po prawidtowym ustawieniu obrazu docisnij go mocno do odstonietej warstwy kleju, naciskajac
od Srodka na zewnatrz, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ klej na powierzchni. Ta strona
bedzie najpierw przepuszczana przez rolki.

* Wsun bok naszej podpdrki pomiedzy rolki, wiacz tryb ,Slow” i naciskaj pedat nozny, az podpérka z naklejonym
obrazkiem zostanie prawidtowo wsunieta pomiedzy rolki.

» Odwrdé¢ wolng czes¢ obrazu na gérny watek, aby obiema rekami tatwo usung¢ folie
zabezpieczajacg z obrazu. Nacisnij pedat nozny, aby przesung¢ sztywny nosnik miedzy
watkami. Teraz, naciskajgc przycisk automatycznego przesuwu i ustawiajac predkos¢,
mozesz rozpoczg¢ montaz obrazu na sztywnym panelu.

* Gdy koniec sztywnego podparcia osiggnie koniec, zwolnij maszyne.
Aby wykonac te operacje, nalezy wtgczy¢ tryb ,Slow” i nacisng¢ pedat sterowania, aby dokonczy¢ montaz. Maszyna
zatrzyma sie po zwolnieniu pedatu sterowania.

* Zdejmij obraz z tylnej cze$ci laminatora i przytnij go w razie potrzeby. Jesli sztywny nosnik
zostat poczatkowo wsuniety zbyt daleko, separator kleju ma tendencje do zakleszczania sie
i jest trudny do usuniecia. W takim przypadku nalezy zatrzymac urzadzenie i odwrécic
kierunek obrotow watka, aby usunac separator.

podczas montazu nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie odklei¢ ochronnej warstwy naklejki
ztapane przez rolki.

upewnij sie, ze separator zabezpieczajacy przed klejem nie blokuje urzgdzenia
Zabezpieczenie optyczne wykrywajace nieprawidtowe wiozenie nosnika.
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6,5 Wyszukiwanie usterek |
Problem Procedura Srodki ostroznosci

Laminator sie nie |Sprawdz, czy przewdd zasilajacy nie jest uszkodzony.

Wytgcz maszyne, wyjmij

Sprawdz, czy urzadzenie zabezpieczajgce optoelektroniczne
nie jest zastoniete przez nadmiar przetwarzanego materiatu,

patrz rozdziat Alarmy ogélne

Sprawdz bezpieczniki znajdujace sie w poblizu stacyjki. Czynnos$¢
ta powinna by¢ wykonywana wytgcznie przez personel
odpowiedzialny za bezpieczenstwo lub konserwacje.

wiacza przewdd zasilajacy z
gniazdka i umie$¢ wtyczke przewodu
Odtacz laminator od zasilania. I .
zasilajgcego w poblizu operatora
Sprawdz bezpieczniki znajdujace sie na tylnym prawym panelu. wykonujacego interwencje, aby mogt
Czynnos¢ ta powinna by¢ wykonywana wytacznie przez personel on w kazdej chwili sprawdzi¢, czy
odpowiedzialny za bezpieczenstwo lub konserwacje. maszyna jest rzeczywiscie odtaczona.
Upewnij sig, ze przyciski zatrzymania awaryjnego nie zostaty
nacisniete. Obroc je, aby przywrocic dziatanie maszyny.
Rolki sig nie Upewnij sie, ze przyciski zatrzymania awaryjnego nie zostaly Wytgcz maszyne, wyjmij
obracajg nacisniete. Obroc je, aby przywréci¢ dziatanie maszyny. przewdd zasilajacy z

gniazdka i umie$¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego w poblizu operatora
wykonujacego interwencje, aby mégt
on w kazdej chwili sprawdzi¢, czy
maszyna jest rzeczywiscie odtgczona.
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Alarmy wyswietlane tylko po zainstalowaniu opcjonalnego rezystora

Problem Procedura Srodki ostroznosci

Watek sie nie Op6r ztamany Wytgczy¢ maszyne, wyjac

nagrzewa Zepsuty czujnik temperatury przewod zasilajacy z

gniazdka i umiesci¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego w poblizu operatora
Skontaktuj sie z obstuga klienta NEOLT wykonujacego interwencjg, aby mogt
FABRYKA on w kazdej chwili sprawdzi¢, czy
maszyna jest rzeczywiscie odtgczona

Wadliwa ptyta sterujgca

i wezwac pomoc.

Centrum serwisowe NEOLT
FABRYKA

Odniesienia

Rozdziat 1.9 Pomoc

Zepsuty czujnik temperatury W przypadku wystapienia tych alarméw nalezy

Przegrzanie. wytaczy¢ maszyne i zadzwoni¢ pod numer

Wadliwa ptyta sterujaca
Centrum serwisowe NEOLT

Skontaktuj sie z obstuga klienta NEOLT
FABRYKA

FABRYKA
Odniesienia

Rozdziat 1.9 Pomoc
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Aby sprawdzi¢ typ alarmu, ktéry wygenerowat czerwong diode LED na panelu sterowania:
* otwOrz prawg pokrywe (rys. 6.20)
+ za pomocg specjalnego kabla potgczeniowego USB (rys. 6.21 - patrz specyfikacje w instrukgcji)

potacz (rys. 6.22) komputer z systemem Windows, na ktérym zainstalowany jest interfejs operatora Laylam, dostepny

do pobrania ze strony internetowej Neolt Factory:
https://neoltfactory.com/sites/default/files/consoles/setup_console_laylam_2.0.0.0.exe (rys. 6.23)

B

AUTORUN

Po uruchomieniu konsoli wybierz port:

M ~5 W

Serial Port: 4

R AR R T L 3
USE Serial Port (COMS5)

=

ouc... Win32Diskl.. Microsoft  VNC Viewer
o Office OUtl.d
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Kliknij na przycisk ,,Operator”:

OPERATOR

'WORKING

>

38°C

= CURRENT
HEAT OFF T

PLANE IS NOT CLEARED

Move any object away from rolling area
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7.1 Rutynowa konserwacja

& Ryzyko porazenia pragdem i niezamierzonych ruchéw podczas konserwacji. Odtgcz maszyne od zrédet zasilania,

wyjmujac przewdd zasilajacy z gniazdka elektrycznego.

Rutynowa konserwacja obejmuje wszystkie czynnosci okresowe i zapobiegawcze, ktére umozliwiajg bezpieczne
uzytkowanie maszyny.

7.1.1

Kwalifikacje operatora

Zwykta konserwacje maszyny moze wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.

7.1.2

Procedura

Wykonaj czynno$ci okresowe podane w ponizszej tabeli.

Operacja z

wykonac

Czestotliwos¢

wykonanie

Procedura

Srodki ostroznosci

Czyszczenie

ogdlny.

Wedtug uznania
uzytkownika.

* Przetrzyj catg powierzchnie urzadzenia

wilgotng szmatka.

razie uzywac I
koniecznoéci, aby usuna¢ trudniejsze
plamy, uzyj domowego detergentu.

Wytgcz maszyne, wyjmij przewéd
zasilajacy z gniazdka i podtacz
wtyczke do gniazdka.

blisko operatora wykonujacego
zabieg, tak aby mégt on w
kazdej chwili sprawdzi¢
rzeczywisty podziat maszyny

Nie nalezy stosowac
agresywnych produktéw.
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wykonac

wykonanie

INSTRUKCJA OBSEUGI
= KONSERWACJA 7
T | neou
| Factory

Operacja z Czestotliwos¢

Procedura

Srodki ostroznoéci

Czyszczenie

Watki nalezy czyscic¢

* Wyczys$¢ rolki wilgotng szmatka.

Wytgcz maszyne, wyjmij przewéd

bezpiecznika
gtéwnego (sprawdz
dane bezpiecznika
w tabeli 3.2)

bezpiecznik
spalony.

elektryczne maszyny.

+ Otwoérz ztgcze uchwytu bezpiecznika
* Wyjmij przepalony bezpiecznik.

* Wymien go na nowy.

« Jesli problem wystgpi ponownie, skontaktuj sie
z serwisem technicznym

Przed wykonaniem dalszych czynnosci nalezy
zapoznac sie z danymi identyfikacyjnymi

producenta w punkcie 1.5.

rolek bogéw codziennie, aby W razie koniecznosci uzyj zasilajacy z gniazdka i umies¢
wprowadzajacych. zapobiec mozna usunac resztki powtoki za pomoca wtyczke przewodu zasilajgcego
gromadzeniu sie domowego Srodka czyszczgcego. w poblizu operatora
Kleju fich « Usunh nadmiar kleju za pomocg odpowiednich wykonujacego interwencje, aby
uszkodzeniu. i L, . A mogt on w kazdej chwili
produktéw. Czynnos¢ te nalezy wykonaé, gdy
. N . .. | sprawdzi¢, czy maszyna zostata
gorny watek jest jeszcze gorgcy. Aby wyczyscic¢ .
goérny watek, podtéz pod niego kawatek faktycznie odtaczona.
tektury, aby zapobiec opadaniu resztek kleju
na dolny watek.
Czyszczac alkoholem, nalezy
stosowac sie do instrukcji
producenta, poniewaz ma sie
do czynienia z tatwopalng ciecza.
Wymiana Kiedy przepali sig » Sprawdz przyczyne usterki, kontrolujgc potaczenia| Wytacz maszyne, wyjmij przewod

zasilajacy z gniazdka i podtacz
wtyczke do gniazdka.

zasilania w poblizu operatora
wykonujgcego interwencje, tak
aby magt on w kazdej chwili
sprawdzi¢, czy maszyna jest

rzeczywiscie odtgczona.
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INSTRUKCJA OBSEUGI
- KONSERWACJA /
T ) nean
| Factory
Operacja z Czestotliwos¢ )
Procedura Srodki ostroznosci
wykona¢ wykonanie
Regularnie Codziennie + Regularnie sprawdzaj, czy rolki nie sg Wytgcz maszyne, wyjmij
sprawdzaj rolki uszkodzone. przewdd zasilajgcy z gniazdka
nie i umie$¢ wtyczke przewodu
wgniecen, zasilajgcego w poblizu
nacie¢, itp. i zapewni¢ doskonatg operatora wykonujgcego
jakog¢ laminadji interwencje, aby mégton w
kazdej chwili
* Jezeli podczas tej czynnosci zauwazysz sprawdzic, czy maszyna jest
jeden z opisanych powyzej stanéw rzeczywiscie odtaczona.
na watku gumowym, skontaktuj sie
z serwisem technicznym NEOLT
FABRYKA patrz dane identyfikacyjne
producenta 1.5 przed wykonaniem
dalszych czynnosci
7.2 Nadzwyczajna konserwacja

W przypadku koniecznosci wykonania jakichkolwiek nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych nieudokumentowanych w

niniejszej instrukgji, nalezy skontaktowac sie bezposrednio z firmg NEOLT FACTORY .
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ROZBIORKA 8

Kwalifikacje operatora ||

Rozbidrke maszyny musi przeprowadzi¢ wykwalifikowany personel.

Dezaktywacja maszyny "

Gdy maszyna osiggnie koniec swojego okresu eksploatacji, musi zosta¢ wycofana z eksploatacji.
Wycofanie jej z eksploatacji w taki sposob, aby nie nadawata sie juz do celéw, do ktorych zostata
pierwotnie zaprojektowana i zbudowana, musi nadal umozliwia¢ ponowne wykorzystanie jej
surowcow.

4 NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone osobom, zwierzetom

szkody domowe powstate w wyniku ponownego uzycia poszczegdlnych czesci maszyny do funkcji lub w
sytuacjach innych niz pierwotne.

8.2.1 Procedura

* Odtagcz zasilanie.
* W przypadku przenoszenia urzgdzenia nalezy zapoznac sie z punktem 5.2 Transport.

Urzadzenie jest wykonane z materiatéw niebiodegradowalnych. Zanie$ urzadzenie do

autoryzowane miejsce sktadowania odpadow.

Jesdli z jakiegokolwiek powodu zamierzasz wycofaé¢ maszyne z eksploatacji, musisz przestrzegac kilku
podstawowych zasad majacych na celu ochrone Srodowiska.

Materiaty aluminiowe, zelazne, plastikowe, ogdélne materiaty elektryczne i ptytki elektroniczne muszg by¢
demontowane i utylizowane oddzielnie przez wykwalifikowany personel.

Na podstawie informacji otrzymanych od naszych dostawcéw oSwiadczamy, ze produkt jest zgodny z dyrektywg RoHS,
a zatem nie zawiera substancji zabronionych rozporzadzeniem w stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne normy.

DYREKTYWA 2002/95/WE

Zgodnie z przepisami WEEE, etykieta z przekreslonym pojemnikiem na kétkach umieszczona na niektérych
wyraznie okreslonych produktach wskazuje, ze produktu nie nalezy wyrzuca¢ razem z normalnymi
odpadami domowymi. Aby zapobiec potencjalnemu zagrozeniu dla sSrodowiska i zdrowia ludzi, nalezy
oddzieli¢ ten produkt od innych odpadéw domowych, aby mozna go byto poddac recyklingowi w sposéb
przyjazny dla sSrodowiska. Aby uzyskac wiecej informacji na temat dostepnych punktéw zbidrki, nalezy
skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami.

wiasnej gminy.
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ZALACZNIKI

9.1 Lista ZALACZNIKOW

Zatgcznik A Deklaracja zgodnosci WE
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INSTRUKCJA OBSLUGI Przytgczony
I ) ncou Deklaracja zgodnoéci CE
A1 Deklaracja zgodnosci CE

producent maszyn

' Faclory

PN BRYKA NEOLT.

Opis maszyny:

Nazwa ogdlna
Ocena

Model \ ~ \
Przeznaczenie \ \ T\%\ )
Numer seryjny \ N , \ /

Nazwa handlowa \
Dostarczone akcesoria \ )

Firma podpisujaca niniejszy dokument OSWIADCZA na swojg wytgczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna, ktérej dotyczy
niniejsza deklaracja, jest zgodna z nastepujgcymi wymaganiami:
dyrektywy 2006/42/WE dyrektywy (Dyrektywa maszynowa)

2004/108/WE dyrektywy 2006/95/WE (Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej)

(Dyrektywa niskonapieciowa)

Imie i nazwisko, funkcja i podpis osoby podpisujgcej, ktéra posiada petnomocnictwo producenta lub jego przedstawiciela

Miejsce i data napisania przedstawiciel ustanowiony we wspélnocie
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ZAWARTOSC

1.1 Dane podrecznika

1.2 Uzytkownicy

1.3 Wiasnos¢ informacji 1.4 Konwencje

1.4.1 Uzyte terminy
konwencjonalne 1.4.2 Stownik 1.4.3 Uzyte
symbole

konwencjonalne 1.5 Dane identyfikacyjne
producenta 1.6 Dane identyfikacyjne maszyny

1.7 Certyfikacja zgodno$ci WE

1.8 Gwarancja
1.9 Pomoc 1.10

Korzystanie z instrukgji 1.11

Opis maszyny 1.11.1 Prawidtowe
uzytkowanie maszyny 1.11.2 Nieprawidtowe
uzytkowanie maszyny 1.11.3 Budowa maszyny

2.1 12 Kryteria bezpieczerstwa
2.2 Kwalifikacje personelu 2.3 Odpowiedzialno$¢
2.3.1 Zabezpieczenia 2.3.2

Aktywne urzadzenia

bezpieczehstwa 2.4 Strefy
niebezpieczne i ryzyko resztkowe 2.5 Hatas

2.5.1 Informacje o zagrozeniach hatasem

3.1 Dane techniczne 3.1.1 Elementy
opcjonalne 3.1.2 Obszar
roboczy 3.2 Dane

dotyczace zasilania

4.1 Interfejs operatora 4.1.1

Wymagania dotyczace sprezonego powietrza
4.2 Komunikaty alarmowe

4.2.1 Zatrzymanie awaryjne

5.1 Kwalifikacje operatora 5.2 Transport

5.2.1 Warunki
transportu 5.2.2 Ocena uszkodzen w
transporcie 5.3 Montaz 5.4 Magazynowanie

5.4.1 Charakterystyka 5.5
Ustawienie maszyny
5.5.1 Charakterystyka miejsca, w ktérym znajduje sie maszyna 5.5.2
Podtaczenie elektryczne i sprezone powietrze 5.5.3
Testowanie
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maszyny 6.2 Panel sterowania 6.2.1 Regulacja
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6.3 tadowanie rolek 6.4
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Montaz 6.5
Rozwigzywanie probleméw

7.1 Konserwacja rutynowa 7.1.1

Kwalifikacje operatora 7.1.2 Procedura

7.2 Nadzwyczajna konserwacja
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maszyny 8.2.1 Procedura
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Dane podrecznika ||
Instrukcja obstugi LAYLAM
Kod reczny NLT_LAY-2022-1S-IT

Uzytkownicy ||

Instrukcja obstugi

* Transporter

+ Instalator

+ Uzytkownik

* Personel konserwacyjny
+ Oddziat rozbiérkowy

[

Wiecej szczegétéw na temat uzytkownikdw niniejszego podrecznika mozna znalez¢ w rozdziale 2.2 Kwalifikacje personelu.

Wtasnosc informagji ||

Dziekujemy za zakup naszej laminarki, ktéra zostata zaprojektowana tak, aby zapewnic wieloletnig niezawodng prace i
uproéci¢ wykanczanie obrazéw.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg zastrzezone. Wszelkie prawa zastrzezone.

Zachowaj instrukcje, aby moc z niej skorzysta¢ w przysztosci.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani kopiowana, w catosci ani w cze$ciach, bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy NEOLT FACTORY. Dokumenty te sg przeznaczone wytgcznie do uzytku klienta, ktéremu instrukcja zostata
dostarczona wraz z maszyng, i mogg by¢ wykorzystywane wytgcznie do instalacji, uzytkowania i konserwacji maszyny,
ktérej dotyczy instrukcja.

FABRYKA NEOLT. Oswiadcza, ze informacje zawarte w niniejszej instrukcji s zgodne z wymogami technicznymi i
bezpieczeristwa maszyny, do ktérej odnosi sie instrukcja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek

bezposrednie lub posrednie szkody wyrzadzone osobom, rzeczom lub zwierzetom, wynikajace z uzytkowania niniejszej
dokumentacji lub maszyny w warunkach innych niz dozwolone.

FABRYKA NEOLT. Zastrzega sobie prawo do zmiany lub ulepszenia, bez powiadomienia, dokumentu.

instrukgcji obstugi (instrukcji obstugi) i maszyn. Powyzsze zmiany bez powiadomienia moga mie¢ zastosowanie rowniez
do innych sprzedawanych maszyn tego samego modelu, ktérego dotyczy niniejsza instrukcja, ale o innym numerze
seryjnym okre$lonym w punkcie 1.6 Dane identyfikacyjne maszyny.
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1.4 Konwencje

1.4.1 Uzywane terminy konwencjonalne

Maszyna: oznacza maszyne okreslong w punkcie 1.6 Dane identyfikacyjne maszyny.

Rama: konstrukcja nosna maszyny. Patrz instrukcja montazu (5.3)

Wykwalifikowany personel: osoby, ktére dzieki swojej wiedzy, przygotowaniu i doswiadczeniu, a takze znajomosci
stosownych przepiséw, wymogdéw bezpieczenstwa i standardéw obstugi, potrafig rozpoznac i zapobiec wszelkim
mozliwym zagrozeniom dla ludzi, materiatu i maszyny.

Opisy kierunku, zmystu i potozenia (po prawej stronie maszyny, na
(po lewej stronie maszyny) odnoszg sie do pozycji operatora przed maszyna.

1.4.2 Stowniczek

Film - synonim laminowanego nosnika. Materiat pierwotny jest uzywany do
procedury laminowania lub kapsutkowania.

Utrwalanie - trwate utrwalenie obrazu na sztywnym nosniku.

Kontakt - punkt styku pomiedzy gérnym i dolnym watkiem.

Separator lub wktadka - odpad zebrany w fazie laminowania lub utrwalania.
Usuniecie separatora odstania warstwe kleju.

Laminowanie - laminowanie obrazu na stronie gérnej za pomocg nos$nika klejacego.

143 Uzyto symboli konwencjonalnych

Tekst pisany kursywa: oznacza tytut rozdziatu, sekcji, podsekgji, akapitu,
tabele lub ilustracje w tym podreczniku lub innym podreczniku.

1 (na przyktad liczba ogdlna): symboliczna reprezentacja urzadzenia sterujgcego
lub sygnat.

A (na przyktad litera ogdélna): symboliczna reprezentacja czeSci maszyny.

Notatki zawierajg wazne informacje i sg oznaczone po tekscie, do ktérego sie odnosza

&Symbole zagrozenia wskazujg na procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do
spowodowac uszkodzenia fizyczne operatora. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
za jakiekolwiek szkody wyrzagdzone osobom na skutek nieprzestrzegania niniejszych przepiséw.

Symbole ostrzegawcze wskazujg procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowac uszkodzenie
maszyn ani podtgczonych do nich urzadzen. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate
w wyniku nieprzestrzegania niniejszych przepiséw.
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Dane identyfikacyjne producenta

1,5

W przypadku jakichkolwiek interwencji konserwacyjnych prosimy o kontakt z dystrybutorem.
Wszelkie nieautoryzowane interwencje konserwacyjne powodujg utrate gwarancji.

NEOLT FACTORY srl

Przez Wtochy, 6

24030 Valbrembo (BG) - WLOCHY

Tel. +39 035 468 811
support@neoltfactory.com

http:// www.neoltfactory.com/it

1.6

Dane identyfikacyjne maszyny

Typ

MASZYNA DO LAMINOWANIA

Model

LAYLAM

Numer seryjny

Rok budowy

Na tylnej Sciance maszyny znajduje sie etykieta.
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1.7

Deklaracja zgodnosci CE

1.8

Zatacznik A Certyfikat zgodnos$ci WE zawiera kopie certyfikatu zgodno$ci WE maszyny

Gwarancja

NEOLT FACTORY udziela rocznej gwarancji na maszyne.

Czesci ulegajgce normalnemu zuzyciu nie sg objete gwarancja. Gwarancja ogranicza sie do wymiany lub naprawy
czesci, ktére ulegty uszkodzeniu.
lub zbiegt.

Ocene usterek i przyczyn przeprowadza NEOLT
FABRYKA .

Gwarancja ulega uniewaznieniu w przypadku nieprawidtowego, niewtasciwego lub nadmiernego uzytkowania
urzadzenia, uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych oraz nieprzestrzegania

standardy niniejszego podrecznika.

Kupujacy nie moze w zadnym wypadku zgda¢ rozwigzania umowy, ani dochodzi¢ odszkodowania

lub przedtuzenie gwarancji.

Termin ,pierwotny nabywca” odnosi sie do osoby, ktéra pierwotnie nabyta

Produkt objety niniejszg gwarancja do celéw innych niz sprzedaz detaliczna. Niniejsza gwarancja ma
zastosowanie i jest wazna wytgcznie dla pierwotnego nabywcy i tylko dla

okres (w okresie gwarancji), w ktérym pierwotny nabywca posiada sprzet

O

NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnos$ci za negatywna reklame lub utracone zyski spowodowane wadliwym

dziataniem technicznym lub mechanicznym uzywanego lub prezentowanego produktu.

Prawidtowa i bezpieczna praca maszyny jest zapewniona tylko wtedy, gdy jest ona uzywana zgodnie z
co wskazano w instrukgcji obstugi i odpowiedniej dokumentacji. NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za

szkody wyrzgdzone osobom lub rzeczom, powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania maszyny lub modyfikacji
nieautoryzowanych przez samego producenta.

1.9

Pomoc

Firma NEOLT FACTORY zapewnia na zyczenie pomoc w zakresie instalacji i konserwacji maszyny.
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1.10 Korzystanie z instrukgcji ||

Przeczytaj uwaznie rozdziaty Informacje ogéline, Informacje dotyczace bezpieczenstwa, Charakterystyka maszyny i
Interfejs operatora

Aby uzyskac informacje na temat transportu, instalacji, uzytkowania, konserwacji i rozbiérki, nalezy zapoznac sie z

odpowiednim rozdziatem.

Niniejszg instrukcje obstugi oraz zatgczong do niej dokumentacje (Zatacznik A - Deklaracja zgodnosci

1.11

WE) nalezy przechowywac przez caty okres eksploatacji maszyny, aby w razie potrzeby mozna byto szybko z niej
skorzystac.

W przypadku sprzedazy maszyny jako uzywanej, nalezy dotgczy¢ do produktu niniejszg instrukcje obstugi oraz
zatgczong dokumentacje.

Opis maszyny "

1.1

1.1 Prawidtowe uzytkowanie maszyny ‘

Maszyna moze by¢ uzywana do laminowania na zimno lub na gorgco obrazu lub wydruku, jedno- lub dwustronnie,
folig, w zaleznosci od rodzaju maszyny i uzytej folii. Maszyna umozliwia laminowanie na réznych materiatach, w
tym na ptytach FOREX lub piance, o grubosci nieprzekraczajgcej maksymalnej grubosci urzadzenia.

Maszyna sktada sie z fizycznie niezaleznych i autonomicznych grup, dlatego tez prawidtowe uzytkowanie
maszyny odnosi sie réwniez do prawidtowego funkcjonowania tylko jednej jej czesci.

Korzystanie z maszyny

Instalacje oraz rutynowa i nadzwyczajng konserwacje maszyny moze wykonywac wytacznie wykwalifikowany
personel.

Maszyna zostata zaprojektowana do uzytku w miejscu o parametrach wskazanych w rozdziale USTAWIENIE
MASZYNY 5.5.1 oraz w rozdziale DANE DOTYCZACE ZASILANIA 3.2.
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1.11.2 Nieprawidtowe uzycie maszyny

Jakiekolwiek uzycie inne niz wskazane w czesci 1.11.1 Prawidtowe uzycie maszyny musi by¢
uwazane za nieprawidtowe, zwtaszcza:

+ Uzywanie maszyny w sposoéb inny niz dotychczas
zaprojektowany dla, stanowi stan anomalny i moze w zwigzku z tym spowodowac uszkodzenie
struktura maszyny.

+ Uzytkowanie maszyny bez zabezpieczen i bez urzagdzen bezpieczenstwa
jest wyposazony w: w szczegdlnosci bez statych zabezpieczen blokujacych
dostep do czesci obrotowych.

* Nieprzestrzeganie procedur zawartych w niniejszej instrukcji, a w szczegélnosci zasad konserwagji
i przepiséw dotyczacych napraw.

+ Uzywanie maszyny w miejscu zagrozonym pozarem lub wybuchem, jezeli sama maszyna
nie posiada odpowiedniego sprzetu przeciwpozarowego.

« Uzywanie maszyny w miejscach, w ktérych znajduja sie materiaty wybuchowe.

+ Uzywanie urzadzenia w $rodowisku zagrozonym wybuchem.

Nie przecinaj ani nie rozcinaj bezposrednio powierzchni rolek, poniewaz uszkodzenia te nie sg

Gwarancja jest objeta. Zawsze uzywaj nozykoéw z wbudowanymi ostrzami, aby unikng¢ przeciecia rolek i tym
samym wysokich kosztéw wymiany. Nie wktadaj przedmiotéw takich jak metalowe szpilki, spinacze ani
szorstkie i Scierne materiaty do watkéw laminujgcych. Trzymaj przedmioty takie jak narzedzia, linijki,
dtugopisy, markery itp. z dala od otworéw w watkach. Nie pozostawiaj tych materiatéw na stole podajgcym,

aby przypadkowo nie dostaty sie do $rodka.
rolki

LAYLAM
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1.11.3 Struktura maszyny

Maszyna sktada sie z nastepujacych czesci:

Stot do karmienia z przodu.

B Przycisk Stop/Awaryjny C
Regulacja sprezonego powietrza.
D Dzwignia rolkowa géra-dot.

I Panel sterowania.

Uchwyt na rolke F do laminowania
film.

G Rolka laminujaca.

H Uchwyt na rolke ze sprzegtem
(opcjonalny).

L Uchwyt na rolke do
laminowania na zimno

L Nawijarka sprzegtowa

(opcjonalna).

LAYLAM
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2.1 Kryteria bezpieczenstwa

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z podstawowymi normami bezpieczenstwa
kryteria i standardy okres$lone ponizej oraz nastepujgce modyfikacje i integracje

i odpowiednich przepiséw krajowych:

(patrz Zatacznik A Zgodnos¢ WE

orzecznictwo).

Dzieki doktadnej analizie ryzyka przeprowadzonej przez producenta, wiekszos¢

ryzyka zalezne od warunkéw uzytkowania maszyny, zaréwno przewidywalnych, jak i

zostaty wyeliminowane, jesli mozna je byto rozsadnie przewidziec.

Petna dokumentacja, uwzgledniajgca wszystkie przyjete normy bezpieczenstwa, znajduje sie w instrukgji technicznej
maszyny, przechowywanej w siedzibie producenta.

Producent zaleca Sciste przestrzeganie instrukgji i procedur

i zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa w
miejsce pracy. Dotyczy to réwniez stosowania przewidzianych urzadzen ochronnych, zaréwno

te zintegrowane z maszyng i te osobiste.

O

Firma NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom, zwierzetom lub przedmiotom, powstate

w wyniku nieprzestrzegania norm bezpieczenistwa i zalecen
te dokumenty.

2.2 Kwalifikacje personelu "

Etap technicznego zycia maszyny Kwalifikacje operatora odpowiedzialnego

Transport Kwalifikowany transport

Instalacja Wykwalifikowany personel

Uzywact Wykwalifikowany personel

Rutynowa konserwacja Wykwalifikowany personel

Nadzwyczajna konserwacja Technicy wyznaczeni przez NEOLT FACTORY

Rozbidrka Wykwalifikowany personel

LAYLAM

WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT | 12




Machine Translated by Google

INSTRUKCJA OBSEUGI
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA 2
¥ ) neou
~ Factory
2.3 Odpowiedzialnos¢ ||
D Firma NEOLT FACTORY nie bierze odpowiedzialnoéci za szkody wyrzadzone osobom, zwierzetom domowym lub

przedmiotom na skutek nieprzestrzegania norm bezpieczenstwa i zalecen zawartych w niniejszych dokumentach.

& Manipulowanie zabezpieczeniami i urzagdzeniami bezpieczefnstwa stwarza zagrozenie dla 0séb obstugujacych maszyne
oraz innych oséb majacych z nig stycznos¢.

D Firma NEOLT FACTORY nie bierze odpowiedzialno$ci za szkody wyrzadzone osobom, zwierzetom lub przedmiotom na

skutek ingerencji w zabezpieczenia.

2.3.1 Zabezpieczenia

Maszyna posiada nastepujace zabezpieczenia

State zabezpieczenia:
* Lewy i prawy btotnik (zabezpieczenie ptytek elektronicznych, ruchomych czesci mechanicznych, takich jak przektadnie
i silniki)

* Plaszczyzna przednia i tylna (ochrona folii laminujagcej, ruch materiatu)

LAYLAM
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Zo3er? Urzadzenia bezpieczenstwa czynnego

* maszyna jest wyposazona w przycisk Stop/Awaryjny
umieszczony po prawej stronie.

+ State zabezpieczenia, takie jak przedni panel
zamykajacy, chronigcy naped ruchu pionowego.
Tylny panel zamykajacy, chronigcy rolke ciagnaca.
Prawy i lewy panel zabezpieczajgcy, chronigcy ptytki
elektroniczne oraz czesci elektryczne i mechaniczne,
takie jak przektadnie i silniki.

+ Uziemienie wszystkich czesci elektrycznych,
elektronicznych i metalowych maszyny

* Czujnik optyczny wykrywajacy nieprawidtowe podanie
nosnika ((rys. 2.1).

Chroni operatora przed ewentualnym dostaniem sie rak

lub przedmiotéw.

Czujnik jest automatycznie wytgczany, gdy

praca w trybie ,Wolnym” (klawisz z6twia), uzywany podczas

tadowania lub poczatkowego podawania nosnika
do laminowania.

LAYLAM
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.4

Obszary niebezpieczne i ryzyka resztkowe

Wszystkie obszary wokdt maszyny, w ktérych ludzie sg narazeni na ryzyko obrazen lub utraty zdrowia
problemy sg uwazane za niebezpieczne.

Podczas wykonywania pewnych procedur interwencyjnych na maszynie, o ktérych kazdorazowo informujemy
W niniejszej instrukcji mogg wystapi¢ resztkowe zagrozenia dla operatora. Mozna uniknac resztkowych zagrozen.

poprzez doktadne przestrzeganie procedur zawartych w niniejszej instrukgji i stosowanie wskazanego sprzetu
ochrony indywidualnej, takiego jak:

* Nalezy zwrdéci¢ uwage na znaki
ostrzegawcze umieszczone na
maszynie. Delikatne czesci to:

* Obszar watka laminujacego

* Obszar obstugi

* media poddawane laminowaniu:

* W przypadku nosnika, kt6ry jest zbyt sztywny,
aby spowodowac
urazy lub ze wzgledu na ksztatt,
na przyktad ostre krawedzie

0000000000000 |
Ponizej opisane
znaki ostrzegawcze umieszcza
sie na maszynie w miejscach

wskazanych przez
zdjecie.

LAYLAM
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA 2
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Czedci elektryczne - zagrozenie wynikajgce z obecnosci

elektrycznosc.

Nie zdejmuj paneli ochronnych maszyny, aby unikna¢ obrazen spowodowanych porazeniem
pragdem. Panele ochronne zdejmuj wytacznie w celu konserwacji.

celow. W takim przypadku nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie jest odtgczone od

sie¢ elektryczna.

Gorgce powierzchnie - ryzyko

oparzenia.

Produkt zawiera czesci, ktére generujg wysokie temperatury wskazane

loco wedtug symbolu pokazanego z boku. Jest zatem mozliwe, ze

niektére wewnetrzne czesci produktu mogg by¢ bardzo gorace, nawet jesli byty

wytgczony i odtgczony od sieci.

Postepuj ostroznie, skrupulatnie przestrzegajgc ogélnych przepiséw bezpieczenstwa

i konkretne ostrzezenia o niebezpieczenstwie wskazane w procedurze, ktéra nalezy wykonac

Czesci obracajace sie - ryzyko obrazen z powodu obecnosci czesci obracajgcych sie

strony.
Laminator jest wyposazony w elektroniczny uktad optyczny, ktéry zapobiega kontaktowi z
obracajacymi sie rolkami podczas normalnego uzytkowania urzgdzenia. Podczas niektérych operacji,
na przyktad podczas tadowania no$nika do laminowania w trybie ,Slow”, wystepuja ryzyka resztkowe.

modalnosci lub zétwia o zmniejszonej predkosci, gdzie oba czujniki, zaréwno stét, jak i
czujniki optyczne sg wytgczone. Albo podczas zmiany kierunku, gdy nie ma ochrony z tytu.

Operatorzy nie mogg nosi¢ luznych ubran, ktére mogtyby sie zaplatac

ruchome elementy maszyny. Wasciwy ubiér obejmuje obciste ubrania, zwtaszcza koriczyn gérnych,
bez pierscionkow, zegarkéw ani

inne przedmioty, ktére mogg stwarzac ryzyko splatania i przeciggniecia, jesli

zostac wciggnietym przez ruchome czesci maszyny.

Miejsca potencjalnego zagrozenia sg sygnalizowane na miejscu za pomocg nastepujacych znakéw:

symbolika
,Ostrzezenie: zmiazdzenie dtoni” ,nie
dotykac"
D NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone osobom, zwierzetom lub mieniu na skutek

nieprzestrzegania zasad lub nieuzywania srodkéw ochrony osobistej (patrz paragraf 2.1).

LAYLAM
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA 2

2,5

Hatas ||

Wartosci hatasu wytwarzanego przez maszyne identyczng z opisang w niniejszej instrukcji, zmierzone zgodnie z
.Dyrektywami maszynowymi"”

Poziom ciggtego cisnienia akustycznego réwnowaznego rozwazanemu A, emitowanego przez maszyne jest nizszy niz

70 dB (A)

Pomiary wykonywano przed maszyng (standardowe stanowisko operatora), w odlegtosci jednego metra od maszyny,

przy maszynie pracujacej na biegu jalowym, odlegtosci rolek gumowych 0 mm, predkosci rolek 4 m/min i obracajagcym
sie silniku uchwytu rolki ztomu.

Pomiar poziomu emitowanego hatasu wykonano zgodnie z normg ISO 11202:1995.

* Réwnowazny ciggty poziom cisnienia akustycznego przy wytaczonej maszynie wynosi 48,4 dB
(A)

* Réwnowazny ciggty poziom ciénienia akustycznego przy pracujgcej maszynie wynosi 55,7 dB (A)

2.5.1 Informacje o zagrozeniach zwigzanych z hatasem

Wskazane poziomy emisji akustycznej niekoniecznie sg bezpieczne dla pracownikéw. Poziomy narazenia
pracownikéw sg oczywiscie powigzane z poziomami emisji maszyny, jednak na poziom narazenia pracownikéw
wplywaja réwniez inne czynniki:

czas trwania ekspozycji, charakterystyka terenu i obecno$¢ innych

maszyny. Poziomy emisji maszyny pozwalajg jednak uzytkownikom

oceni¢ zagrozenie zwigzane z emisjami akustycznymi.

Ciggte uzywanie maszyny i innych maszyn znajdujgcych sie w obszarze instalacji moze skutkowac¢ wysokim poziomem
codziennej ekspozycji na hatas.

Gdy dzienne narazenie osobiste jest réwne lub wyzsze niz 85 dB (A) zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej (czapki ochronne, zatyczki do uszu itp.)

Gdy dzienne narazenie osobiste jest réwne lub wyzsze niz 90 dB (A), obowigzkowe jest stosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej (czapki ochronne, zatyczki do uszu, itp.).

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat srodkéw ochrony we Wioszech, zapoznaj sie z nastepujacymi normami: UNI
EN458 z 1995 r. i EN457

LAYLAM
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3.1 Specyfikacje techniczne

INSTRUKCJA OBSHUGI CHARAKTERYSTYKA

MASZYNA

Model 1650
Kod NL165LY
1650 mm.
Maksymalna szerokos$¢ robocza (657

Maksymalna predkos$¢

6 m/min = 19,7 stopy/min

Maksymalna grubo$¢ laminowania

30 mm (1%")

Szerokos¢

2150 mm (84,6")

Glebokos¢ W zestawie stét o szerokosci 450 mm (17,7")
Wymiary
Wysokos¢ z podstawg 1400 mm (55,1")
Wysokos¢ stotu roboczego 980 mm (38,6")
Kg 155
Waga netto 9

(341 funtéw)

LAYLAM
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3.1.1 Elementy opcjonalne
Uchwyt na rolke ze sprzegtem
dostep. NL165LY/16501 X
Zestaw dostepu do uchwytu
rolki, nawijarka sprzegtowa NL165LY/1650C X

NL165LY/1650I

LAYLAM
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NL165LY/1650C
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MASZYNA

3.1.2 Przestrzen robocza

Laminator wymaga minimalnej przestrzeni roboczej, ktéra zapewnia bezpieczenstwo i

efektywne wykorzystanie. Minimalny wymagany obszar roboczy wynosi 4,5 m x 6,0 m.

Maksymalna dtugos¢
stotu roboczego

Maksymalna dtugos$¢
nosnika laminowanego

Uchwyt do :g
laminowania E
B
x
Maksymalna diugos¢
stotu roboczego
h 4
Szeroko$¢ obszaru
LAYLAM
21
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882 Dane dotyczace zasilania ||
LAYLAM 50°

Napiecie i czestotliwos¢ jednofazowa: 230V/240V 50/60Hz - (110V 50/60Hz).

Pobér pradu maks. 6,5A - (maks. 13A).
Pobér mocy 1500W.

Bezpiecznik zasilania T10A - (T16A).

Ciénienie powietrza 7/8 bara.

LAYLAM 120°
Napiecie i czestotliwos¢ jednofazowa: 230V/240V 50/60Hz - (110V 50/60Hz).
Absorpcja: max. 7A - (maks. 14A).
Pobér mocy 1600W.

Bezpiecznik zasilania T10A - (T16A).

Cignienie powietrza 7/8 bara.

D Odpowiedzialnos$¢
NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za wady lub problemy powstate na skutek nieprzestrzegania

Earametréw zasilania.

LAYLAM
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4.1 Interfejs operatora

Klawiatura (rys. 4.1) zawiera tatwe w uzyciu klawisze sterujgce i programujace. Wtgcz
maszyne i postepuj zgodnie z ponizszg sekwencjg, aby uzy¢ klawiszy operacyjnych

Rys. 4.1 Klawiatura

’

,‘t,"’t
I' L)

b Pq, 07y
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Klawisz Opis Klawisz Opis

Regulacja temperatury

Pokretto umozliwia regulacje temperatury
wyrazonej w stopniach Celsjusza do
maksymalnie 50°C/120°C, w zaleznosci od
modelu urzadzenia.

W przypadku ustawienia w strefie czerwonej (wytgczone)

ogrzewanie jest wytgczone.

Regulacja predkosci
Pokretto umozliwia regulacje predkosci
wyrazonej w procentach.

PROWADZONY

* Migajace Swiatto zétte: urzgdzenie
nagrzewa sie, ale nie osiggneto
jeszcze zadanej temperatury

* Zielony: urzadzenie jest w odpowiedniej

temperaturze lub pokretto regulacji

+ Czerwony: maszyna znajduje sie w stanie

alarmowym (patrz 4.2)

predkosci jest wigczone lub wylgczone.

Klawisz start/stop laminowania

Klucz uruchamia i zatrzymuje
laminowanie.

Klawisz cofania
Kluczyk wtagcza tryb wsteczny, maszyna dziata
w odwrotnej kolejnosci.

W tym trybie maszyna emituje alarm i
przechodzi w stan braku bezpieczeristwa.

LPowolny” klawisz zétwia

Gdy maszyna pracuje z niskg predkoscia i nie
ma stanu bezpieczenstwa: dioda LED $wieci
na czerwono

i emituje sygnat alarmowy, informujac, ze
czujniki antywtamaniowe sg wytagczone. Rolke

mozna uruchomi¢ lub zatrzymac wytacznie za

pomoca pedatu noznego.
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Klawisz Opis Klawisz Opis

Klawisz naciskowy
Oznacza nacisk watka laminujacego

Bezpiecznik

Bezpiecznik ogélnego zabezpieczenia maszyny.

Pokretto do podnoszenia/opuszczania rolki
Za pomocg pokretta mozna regulowaé
podnoszenie i opuszczanie rolki

10

Kluczyk awaryjny/stop

Po nacisnieciu klawisza wszystkie funkcje
maszyny zostajg zatrzymane. Obréc z lewej
do prawej, aby odblokowac.

11

Pokretto regulacji cisnienia

rolki laminujacej

Za pomocg pokretta mozna regulowac nacisk

LAYLAM
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INTERFEJS OPERATORA

Pedat

Pedat nozny
Pedat nozny jest podtgczony do maszyny za
pomoca kabla i musi by¢

umieszczony na podtodze przed laminatorem.

Pedat nozny moze by¢ uzywany do poruszania
rolkami w normalnym trybie podawania lub w
trybie ,Wolnym". Przytrzymaj pedat nozny, aby
uruchomi¢ rolki, i zwolnij go, aby przerwa¢ obrét.

W trybie ,Slow"” pedat kontroluje ruch rolek.

Z tytu maszyny znajdujg sie zasilanie elektryczne i wytacznik gtéwny, a takze przytgcze sprezonego powietrza:

4.1.1 Wymagania dotyczace sprezonego powietrza

Cisnienie:
Stopien czystosci

*

8 baréw
maks. 1.2.1

Stopien czystosci zgodnie z klasyfikacjg okreslong w normie technicznej ISO 8573-1:2010.

Zanieczyszczenie

Poziom (ISO 8573-1:2010)

Czastki state

1

Woda

2

Olej

1
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4.2 Wiadomoéci alarmowe "

NEOLAM informuje operatora o wszelkich anomaliach w dziataniu. Wskazania tych stanéw sg sygnalizowane wizualnie przez
diode LED umieszczong posrodku klawiatury.
(rys.4.1).

Czerwonym Swiattem maszyna sygnalizuje ponizsze anomalie:
* Przeszkody zidentyfikowane przez czujnik bezpieczenstwa
» Temperatura przekraczajgca dopuszczalng norme bezpieczeristwa
* Tryb zétwia WEACZONY
» Odwrotna modalno$¢ WEACZONA

4.2.1 Zatrzymanie awaryjne

Maszyne moze zatrzymac operator w kazdej chwili, jezeli zauwazy
awarii podczas pracy lub ze wzgledéw bezpieczeristwa. Aby natychmiast zatrzymaé maszyne,
jesli operator nie znajduje sie w poblizu klawiatury, nalezy nacisng¢ jeden z dwéch przyciskéw alarmowych powyzej

panele boczne.

Aby przywr6ci¢ normalng prace maszyny, po rozwigzaniu awarii nalezy obrdcic¢

przycisk naci$niety wczesdniej, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
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5.1 Kwalifikacje operatora |

Czynnosci zwigzane z transportem, instalacjg i podtgczaniem maszyny mogga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel, przewoznikéw i elektrykow.

5.2 Transport ||

Sl Warunki transportu

Laminator jest dostarczany w opakowaniu sktadajgcym sie z arkuszy kartonowych 1, ktére chronig panele i korice

urzadzenia, a catos¢ umieszczona jest w pudetku kartonowym 2
(Rys. 5.1).
Wymiary opakowania i jego catkowita waga (pakowarki i laminarki) przedstawiajg sie nastepujgco:

1650
Wymiary
(cm) szer. x sz. X Wys. 250x52x80
Waga
(brutto - kg) 175
(Funty) 386

& Podnoszenie, transport i obstuga maszyny lub ktérejkolwiek z jej czeSci musza by¢ wykonywane przez kompetentnych
technikéw odpowiednio przeszkolonych do wykonywania tych zadanh.

& Zabrania sie bezwzglednego przechodzenia i stawania pod wiszgcymi tadunkami.

& Srodki stuzace do podnoszenia, transportu i obstugi maszyny musza by¢ odpowiednie do ciezaru i ksztattu podnoszonych,
transportowanych i obstugiwanych elementéw oraz musza by¢ zgodne z przepisami obowigzujgcymi w miejscu instalacji.

& Zabezpiecz maszyne przed dziataniem zewnetrznych czynnikédw atmosferycznych, patrz rozdziat Charakterystyka miejsca
instalacji 5.5.1.
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Rys. 5.1

5.2.2 Ocena uszkodzen podczas transportu

Sprawdz stan maszyny, dokonujac jej wizualnej inspekcji po wyjeciu z opakowania transportowego. Wszelkie wady
widocznych cze$ci maszyny wskazujg na uszkodzenia powstate podczas transportu, co moze réwniez mie¢ wptyw na
jej normalng prace.

W szczegélnosci nalezy ocenic stan nastepujgcych czesci: ¢
Klawisz awaryjny/zatrzymania i klawiatura. * Prety
mocujace rolke ¢ Przedni

i tylny stét podajacy * Panele boczne

maszyny
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5.3 Montaz

* Otworz pudetko 2, w ktérym znajduje sie caty zestaw (rys. 5.1).

+ Zdejmij zabezpieczenia kartonowe chronigce ramiona i gérng cze$¢ maszyny. Usun wszystkie

luzne elementy, ktére moga utrudnia¢ montaz maszyny.

Czynnos¢ ta musi by¢ wykonywana przez co najmniej dwie osoby

* Zt67 konstrukcje, mocujgc dwa ramiona boczne do poprzeczki. (Rys.
5.2)

Rys. 5.2

+ Jezeli maszyna posiada elementy opcjonalne, nalezy je zabezpieczy¢ w sposéb pokazany ponizej (rys. 5.3).

Rys. 5.3
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+ Umiesci¢ maszyne nad konstrukcja. Pod korpusem maszyny znajduja sie dwie piyty, ktére nalezy wpasowacé w

boczne ramiona. Zabezpieczy¢ je od wewnatrz i od zewnatrz, jak pokazano ponizej (rys. 5.4).

* Podtgcz sprezone powietrze, gdyz bez niego maszyna nie bedzie dziatac. (Rys. 5.5)

Rys. 5.5

LAYLAM

WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT |

31




Machine Translated by Google

INSTRUKCJA OBStUGI

T ) neon
| g Factory

INSTALACJA 5

* Jezeli dostepny jest opcjonalny zestaw przewijania, podtacz kable zgodnie z ponizszym rysunkiem (rys. 5.6) .
jesli odwrécisz kolejnos¢ kabli, silnik bedzie sie krecit w odwrotng strone.

* Zamontuj opcjonalne rolki, mocujac je z przodu i z tytu maszyny. (Rys. 5.7)

UWAGA: Zachowaj dokumentacje maszyny, aby mdc z niej skorzysta¢ w razie koniecznosci jej ponownego transportu.
Ponadto, w przypadku sprzedazy maszyny, nalezy dotgczy¢ do niej opakowanie i dokumentacje.
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5.4 Sktadowanie

Wskazania zawarte w tej sekgji nalezy stosowa¢ w okresach

tymczasowego sktadowania maszyny, ktére moze mie¢ miejsce w nastepujacych przypadkach
sytuacje:

+Jezeli maszyna nie zostanie zainstalowana od razu po dostarczeniu

+Gdy maszyna jest odtgczona i przechowywana w oczekiwaniu na jej przeniesienie

W miare mozliwosci maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla oséb nieupowaznionych. Nalezy
ja chroni¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi kurzem, wilgocig, cieptem, zimnem, $wiattem stonecznym lub
substancjami mogacymi powodowac korozje lub uszkodzenia.

Miejsce sktadowania nie moze znajdowac sie w poblizu niebezpiecznych
obszary

5.4.1 Charakterystyka

* Zakres temperatur: od -5°C do +55°C.

+ Zakres wilgotnosci: od 30% do 95% bez kondensacji. Idealna wilgotnos$¢ ~55%, z
maksymalna temperatura 40°C.

+ Wtasciwe oswietlenie naturalne i/lub sztuczne.

» Wiasciwa ochrona przed czynnikami atmosferycznymi

» Wystarczajgca przestrzen do bezpiecznego i tatwego wykonywania operacji podnoszenia i transportu
sposéb, patrz rozdziat Warunki transportu 5.2.1.

* Powierzchnia pozioma o pojemnosci wiekszej niz masa maszyny

» Wystarczajgca przestrzen do przeprowadzania zwyklych prac konserwacyjnych i technicznych,

oprécz miejsca wymaganego przez tabele w Przestrzeni roboczej 3.1.2.
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5.5 Ustawienie maszyny

50| Charakterystyka obszaru, w ktdrym umieszczona jest maszyna

Zasilacz
Miejsce, w ktérym zainstalowana jest maszyna, musi by¢ wyposazone w przytgcza zasilania opisane w
punkcie 3.2 Dane dotyczace zasilania.

Wymagania

dOtzCZECE Erzestrzeni

Do normalnego uzytkowania maszyny oraz operacji zatadunku i roztadunku wazne jest posiadanie obszaru
wprost proporcjonalnego do rozmiaru laminowanego materiatu,

lub paneli do operacji montazowych. Patrz rozdziat Przestrzen robocza 3.1.2.

Ochrona przeciwko

atmosfery

Maszyne nalezy umiesci¢ w miejscu zadaszonym i chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
kontakt z atmosfera.

Podtoga

wymagania
Przygotuj stabilng, poziomga powierzchnie maszyny, pamietajac o jej masie.
samg maszyne. Wez réwniez pod uwage wszystkie dodatkowe akcesoria.

Optymalng stabilno$¢ i warunki uzytkowania mozna uzyska¢ przy maksymalnym btedzie planarnosci wynoszacym +

... mm/m. Ponadto maszyne nalezy zablokowa¢ poprzez zablokowanie tylnych kot.
Ponadto maksymalne nachylenie podtoza nie moze przekracza¢ 10°.

Oswietlenie

Dobre oswietlenie jest niezbedne do bezpiecznego uzytkowania i przeprowadzania prac konserwacyjnych
(okoto 200 - 600 lukséw), zgodnie z UNI10380:1994.

Charakterystyka obszaru

+  Zakres temperatur: od 18°C do 35°C.
+ Zakres wilgotnosci: od 30% do 95%, brak kondensacji, idealna wilgotno$¢ ~55%,
z maksymalng temperaturg 40°C.

0qgdblne charakterystyki operacyjne

+ Maszyny nie wolno uzywa¢ w atmosferach wybuchowych
Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w poblizu kwaséw, sSrodkéw zrgcych, soli itp.
‘ Urzadzenia nie wolno uzywac w poblizu Zrédet promieniowania jonizujacego i niejonizujagcego (promieniowanie

rentgenowskie, promieniowanie ultrafioletowe, mikrofale).
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5.5.2 Podtaczenie elektryczne i sprezone powietrze

Aby uruchomic¢ laminarke, nalezy podtaczy¢ jg do zrodta zasilania i zasili¢ sprezonym powietrzem o ci$nieniu 7/8
baréw. Czynnosci te musi wykonywa¢ wykwalifikowany personel.

D Maszyna zasilana jest elektrycznie za pomoca kabla o dtugosci 2,5 metra (98"), zakoriczonego wtyczka typu schuko,

zgodnie z danymi na tabliczce znamionowej.

D Sprawdz, czy linia elektryczna jest w stanie udzwignac obcigzenie maszyny.

+ Utdz kabel tak, aby nikt na niego nie nadepnat ani go nie zniszczyt.

+ Nie umieszczaj kabla zasilajgcego w miejscu, w ktérym moze ulec uszkodzeniu.

+ Czynnosci konserwacyjne i serwisowe moze wykonywa¢ wytgcznie serwis techniczny.
autoryzowane przez producenta.

& Zagrozenia elektryczne. Przed podtgczeniem do sieci upewnij sie, ze system jest uziemiony.

Uktad zasilania musi by¢ wyposazony w:
Zabezpieczenia przed przetezeniami poprzez urzadzenia z prgdem interwencyjnym,
dobierane w zaleznosci od maksymalnej absorpcji maszyny.

+Urzadzenie interwencyjne do awarii izolacji (r6znicowych) o wartosciach znamionowych
odpowiednie dla danej maszyny.

+ Zewnetrzny obwdd zabezpieczajacy przed przepieciami (potgczenie uziemiajgce) jest odpowiedni i
zgodny z przepisami obowigzujgcymi w miejscu zainstalowania maszyny.

Klient jest odpowiedzialny za instalacje nastepujgcych stykéw:

~ Przewdd zasilajgcy zmontowany zgodnie ze specyfikacjg podang w punkcie 3.2
~ Sprezone powietrze o ci$nieniu 7/8 bar

5.5.3 Testowanie

Przed uzyciem maszyny nalezy stale sprawdza¢ jej ogélng sprawnos¢.

Jesli jesli styszysz wibracje lub nietypowe dzwieki, natychmiast wytgcz maszyne i skontaktuj sie z
Serwis techniczny NEOLT FACTORY patrz Dane identyfikacyjne producenta 1.5.
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6.1 Kwalifikacje operatora "

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

6.1.1 Miejsce pracy ‘

Pozycja operatora: podczas uruchamiania i operacji laminowania przed maszyng
Maszyna z panelem sterowania po prawej stronie. Podczas prac konserwacyjnych
pozycja zalezy od konkretnej operacji, ktéra musi zosta¢ przeprowadzona.

6.1.2 Wiaczanie i wytgczanie maszyny

Wiaczanie
Gtowny wytacznik znajduje sie na tylnej ptycie, po lewej stronie, pod stotem wyjsciowym
media laminowane. (rys.6.1) (patrz rozdz.1.11.3 budowa maszyny).

Doprowadz do maszyny sprezone powietrze (rys.6.2) i ustaw ciSnienie na okoto 6

pret (patrz manometr) za pomoca pokretta na prawym karterze 2 (rys. 6.3).

Rys. 6.1
Jesli zielona dioda nie Swieci, upewnij sie, ze przyciski awaryjne S

1 (rys. 6.3) nad bocznymi ostonami sg odblokowane. W razie

potrzeby skontaktuj sie z serwisem NEOLT FACTORY i zapoznaj
sie z danymi identyfikacyjnymi producenta 1.5.

Wytgczanie maszyny
Po zakonczeniu cyklu roboczego, przed lub po wytaczeniu urzadzenia, nalezy
podnies¢ gérny watek gumowy do gory, tak aby oba watki sie nie stykaty. Rys. 6.3
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6.2 Panel sterowania

Panel sterowania laminatora umieszczony jest w przedniej czesci prawego panelu.
Klawiatura polecen podzielona jest na 2 sekcje, kazda dedykowana:

6.2.1 Regulacja predkosci watka

Sterowanie silnikiem napedowym rolek

Obszar z przyciskami stuzgcymi do wigczania i wytgczania gtéwnych funkcji maszyny oraz regulacji predkosci

silnika. Predkos¢ silnika waha sie od 0,6 m/min do 6 m/min.

Pierwszym z nich jest potencjometr stuzacy do regulacji
temperatury, za pomocg ktérego mozna zwiekszac lub
zmniejsza¢ temperature do warto$ci maksymalnej
50°/120° w zaleznos$ci od modelu maszyny.

Ponadto znajduje sie tam dioda LED sygnalizujgca awarie i
stan urzgdzenia.

Po prawej stronie diody LED znajduje sie potencjometr
stuzacy do regulacji predkosci.

Ponizej, w kolejnosci, znajduijg sie: przycisk start/stop, stuzacy
do uruchamiania i zatrzymywania pracy, przycisk zmiany
kierunku, ktéry zmienia kierunek i powoduje ruch rolki do
tytu, oraz przycisk zétwia (Slow), ktérego nacisniecie powoduje,
ze rolki obracajg sie z zadang predkoscig 0,6 m/min. Po
wigczeniu tej funkgcji sygnat dzwiekowy ostrzega operatora o
wytgczeniu optycznego czujnika ochrony dtoni.

Szczegdly i rozmieszczenie kluczy znajdziesz w rozdziale
Operator interfejsu 4.1.

’ )
01,0,

. . . 7 . ' '
Uzycie trybu odwrotnego moze spowodowac¢ uszkodzenie ’, :,”:,,”/N

Proces laminowania. Przed uzyciem tej metody nalezy

upewnic sie, ze jest ona rzeczywiscie konieczna.

& tryb odwracania funkcji wytgcza czujnik optyczny wskazujgcy nosnik
Nie byt prawidtowo podawany, a rolki nadal sie obracaty, naciskajac tylko przycisk zmiany kierunku. Zablokujg sie
po zwolnieniu przycisku. Podczas pracy z tytu maszyny nalezy zwréci¢ uwage na ruchome czesci mechaniczne.
Upewnij sie, ze zadna cze$¢ ciata ani ubrania nie zostanie w nie wciggnieta.
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6.2.2 Regulacja gruboéci laminowania

Szeroko$¢ otworu watka wynosi od 0 do 30 mm. Nie ma mozliwosci regulacji grubosci.

6.2.3 Regulacja temperatury rolki

& Gorny watek, w zaleznosci od modelu maszyny, generuje maksymalng temperature 50°C lub 120°C. W zwigzku z tym
niektére czesci stykajace sie z watkiem mogg by¢ bardzo gorace. Zalecamy zachowanie ostroznosci i przestrzeganie
ogolnych zasad bezpieczenstwa, zwracajgc uwage na ostrzezenia o niebezpieczenstwie opisane w instrukcji obstugi
oraz na etykiety na maszynie (patrz rozdziat 2.4).

Kontrola temperatury

Potencjometr na klawiaturze ma funkcje regulacji temperatury gérnego watka
gumowego

Dioda LED obok pokretta w zaleznosci od koloru opisuje stan:

« Z6lty: maszyna sie nagrzewa, ale nie osiggneta jeszcze odpowiedniej
temperatury

+ Zielony: pokretto znajduje sie na czerwonym obszarze, a urzadzenie nie
nagrzewa sie lub osiggneto ustawiong temperature.
Gdy temperatura osiggnie ustawiong wartos¢, ustyszysz sygnat dzwiekowy.

jedli dioda LED Swieci na z6tto, oznacza to, ze watek sie nagrzewa

Blask grzanego rezystora. Rezystor, aby unikng¢ uszkodzen, wytacza sie automatycznie.
gdy osiggnie maksymalng ustawiong temperature.

& W przypadku jakichkolwiek probleméw z elementem grzejnym, przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek

niebezpiecznych czynnosci na maszynie, sugerujemy kontakt z serwisem technicznym NEOLT FACTORY, patrz dane
identyfikacyjne producenta 1.5

aby uzyska¢ dobry wynik, poczekaj, az zaswieci sie zielona dioda LED.
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6.3 Zatadunek rolek

Maszyna posiada trzy uchwyty rolki umieszczone w réznych pozycjach (rys. 6.8)

Rys. 6.8

* Rolka b przeznaczona je;

« Aby wyjg¢ uchwyty rolki a i b, wystarczy podnies¢ uchwyt rolki, chwytajgc go z prawej strony
bok i wysun go, pociggajac w prawg strone (rys. 6.9).

Rys. 6.9
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» Wsun uchwyt rolki do szpuli. Upewnij sie, ze jest on umieszczony na $rodku, uzywajac
skala milimetrowa na samym profilu. (rys.6.10).

* Po umieszczeniu nowej rolki filmu na uchwycie upewnij sie, ze rozwija sie ona w
kierunek laminowania (rys.6.11).

Rys. 6.10 Rys. 6.11

+ Umie$¢ uchwyt rolki w tej samej pozycji, z ktdrej zostat wyjety.

La Konieczne jest wysrodkowanie rolek, poniewaz sg one daleko od siebie. Tak wiec, jesli szerokos¢

format jest taki sam, trzeba je wysrodkowac, zeby folia klejgca sie nie zabrudzita
gtéwne rolki.

& Rolki z materiatem do laminowania moga mie¢ maksymalng $rednice 170 mm, a dtugo$¢ materiatu,
réwna maksymalnej szerokos$ci laminowania, jest okre$lona przez typ uzywanej maszyny.
Waga tej rolki, w stosunku do wagi przypadajacej na metr kwadratowy nosnika, zsumowana z waga
uchwytu rolki, moze wynosi¢ ponad 30 kg.
Do zatadowania wszystkiego, niezaleznie od catkowitej wagi, czynnos$¢ te muszg wykonaé co najmniej
dwie osoby.
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6.4 Laminowanie

Laminowanie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

Folia laminujgca

Ztomowy wktad

Gorny watek

gloska bezdiwigczna

Nosniki laminowane

Laminowanie w kierunku przeciwnym do rt

Folia laminujaca

Ztomowy wktad

Gloska bezdzwieczna

Nosniki laminowane
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Powyzszy rysunek przedstawia Sciezke, wskazang strzatkami, ktéra musi pokona¢ folia laminujaca.
podazac.

+ Catkowicie podnie$ gorny watek gtéwny, uzywajac dzwigni po prawej stronie
maszyna
(rys.6.12).
W razie koniecznosci istnieje rowniez mozliwos¢ przesuwania rolek bez stotu roboczego (tylko w
modalnos¢ ,powolna”).
* Rozwin wystarczajacg ilosc folii (rys. 6.13) , oddzielajac jg od podktadu. Zamocuj
wktadke do gérnego watka i folie klejacg na nosniku do laminowania.

Rys. 6.12 Rys.6.13

— T —
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+ Nacisnij przycisk ,Slow”, aby ustawi¢ powolny ruch podawania na 0,6 m/min. (rys. 6.15). Nastepnie naciénij
pedat nozny (rys. 6.16) , aby powoli przesung¢ medium do przodu w celu laminowania (rys. 6.17).

* W6z obraz przeznaczony do laminowania i pozwdl mu sie przesuna¢ na stole roboczym, wprowadzajac go
pomiedzy dwie rolki wejsciowe (rys. 6.17).

* Sprawdz naprezenie folii laminujgcej. Folia musi by¢ dobrze naciggnieta, aby uzyskac dobre rezultaty
laminowania. Aby wyregulowa¢ naprezenie folii, uzyj pokretta hamulca po lewej stronie uchwytu rolki. Obré¢
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (rys. 6.18) , aby zmniejszy¢ opér rolki, lub obré¢
je w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (rys. 6.19) , aby zwiekszy¢ site hamowania rolki.

Pus¢ pedat nozny, a nastepnie nacisnij przycisk normalnego trybu podawania. Automatycznie

Maszyna przesuwa obraz do laminowania z wcze$niej ustawiong predkoscia.

Rys. 6.15 Rys. 6.16 Rys. 6.17

e e

Aby przyspieszy¢ procedure laminowania lub aby operatorzy doswiadczeni, ktérzy wolg pracowac zawsze z ustawiong
predkoscia, powinni postepowac zgodnie z ponizszg procedura:
+ Po ustawieniu predkosci laminowania nacisnij pedat napedowy i wt6z obraz
do laminowania pomiedzy watkami.
+ Porozpoczeciu procedury laminowania, aby przej$¢ do trybu ciggtego, naciénij
przycisk automatycznego podawania, trzymajgc wcisniety pedat gazu.

6.4.1 Montaz

Zestaw skfada sie z obrazu z klejem, przeznaczonego do montazu na sztywnej powierzchni.
media. Postepuj zgodnie z tg procedurg podczas operacji montazu:
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* Pot6z sztywny nos$nik na ptaskiej powierzchni. «

Usun przektadke zabezpieczajgcg taSme klejgcg na dtugosci okoto 20 cm wzdtuz catej krawedzi obrazu i umies¢
go pod katem prostym na sztywnym nosniku. « Po prawidtowym utozeniu obrazu

docisnij go do odstonietej czesci tasmy klejacej, naciskajac od Srodka na zewnatrz, aby réwnomiernie
rozprowadzi¢ klej na powierzchni.

Ta strona zostanie wtozona jako pierwsza pomiedzy rolki. « Wsun strone nosnika

pomiedzy rolki, wigcz tryb ,Wolno" i naciskaj pedat nozny, az no$nik z przyklejonym do niego obrazem zostanie
prawidtowo wtozony pomiedzy rolki.

+ Obroc¢ wolng czes$¢ obrazu na gérnym watku tak, aby separator zabezpieczajgcy klej mozna byto
tatwo usung¢ z obrazu obiema rekami.
Nacisnij pedat nozny, aby przesuna¢ sztywny nosnik miedzy watkami. W tym momencie naciénij przycisk
automatycznego podawania i po ustawieniu predkosci rozpocznij naktadanie obrazu na sztywny panel. «
Gdy koniec sztywnego nosnika

dotrze do ostatniej czesci, zwolnij maszyne. Aby wykonac te operacje, wtacz tryb ,Wolno” i naciénij pedat nozny,
aby zakonczy¢ procedure. Maszyna zatrzyma sie po zwolnieniu pedatu noznego.

* Wyjmij obraz z tylnej czesci laminatora i przytnij go, jesli jest to wymagane. Jesli sztywny nosnik
zostat poczatkowo wsuniety zbyt daleko, separator kleju ma tendencje do przyklejania sie i
jest trudny do usuniecia. W takim przypadku nalezy zatrzymac urzadzenie i zmieni¢ kierunek
obrotu watka, aby usungc¢ separator.

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze separator chronigcy klej nie jest
ztapany przez rolki

Upewnij sie, ze separator zabezpieczajacy przed klejem nie blokuje czujnika optycznego, ktory wskazuje
nieprawidtowe podawanie medidw.
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6,5

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Procedura

Srodki ostroznosci

Laminator nie

Sprawdz, czy kabel zasilajgcy nie jest uszkodzony.

Wytacz maszyne, odtacz kabel

Upewnij sie, ze urzadzenie zabezpieczajgce optoelektroniczne nie
jest blokowane przez media dostepowe.

Zobacz rozdziat Alarmy ogélne

Sprawdz bezpieczniki w poblizu wtgcznika zaptonu.
Czynnos$¢ te moga wykonywac wytacznie operatorzy
odpowiedzialni za bezpieczenstwo lub konserwacje.

wigcza sie od sieci i wyjmij wtyczke z gniazdka.
Odtacz laminator od sieci. -
Sprawdz bezpieczniki na tylnym panelu po prawej stronie. w poblizu operatora
c et « ¢ wtacani wykonujacego
zynnos¢ tg moga wykonywac wy :%cznle’ . interwencje, aby mogt on
operatorzy odpowiedzialni za bezpieczehstwo i , o
L. . sprawdz w kazdej chwili, czy maszyna
czynnosci konserwacyjne. jest odfaczona
Upewnij sie, ze wytgczniki awaryjne nie zostaty zsieci.
wcisniete. Obrdé¢, aby zresetowac.
Rolki sig nie Upewnij sie, ze wytgczniki awaryjne nie zostaty Wytgcz maszyne, odtgcz kabel
obracaja wcisniete. Obrdé¢, aby zresetowac. od sieci i wyjmij wtyczke z gniazdka.

w poblizu operatora

wykonujgcego

interwencje, aby mégt on

sprawdz w kazdej chwili, czy maszyna
jest odtgczona

z sieci.
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Alarmy sg wyswietlane tylko wtedy, gdy zainstalowany jest opcjonalny rezystor

Problem

Procedura

Srodki ostroznosci

Watek sie
nie nagrzewa

Przerwany rezystor
Zepsuty czujnik temperatury

Uszkodzona plyta sterownicza

Skontaktuj sie z dziatem serwisowym w NEOLT FACTORY

Wylacz maszyne, odtacz kabel

zasilajgcy. Podtgcz maszyne do
gniazdka w poblizu operatora

wykonujgcego operacje,
aby mogt on zawsze sprawdzi¢, czy

maszyna jest odtgczona i
zadzwoni¢ do...

Dziat serwisu technicznego
NEOLT FACTORY.

Odniesienia

Rozdziat 1.9 Ustuga

Przegrzanie.

Zepsuty czujnik temperatury

Uszkodzona ptyta sterownicza

Skontaktuj sie z dziatem serwisowym w NEOLT FACTORY

W przypadku wystgpienia tych alarméw nalezy

wytaczy¢ maszyne i zadzwoni¢ pod numer
Dziat serwisu technicznego

NEOLT FACTORY.

Odniesienia

Rozdziat 1.9 Pomoc
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Aby zobaczy¢ rodzaj alarmu, ktéry wygenerowat czerwong diode LED na panelu sterowania:
+ Otwérz prawy panel (rys. 6.20)
+ Za pomoca specjalnego kabla USB (rys. 6.21 - patrz specyfikacja w instrukgcji) podtacz
(Rys. 6.22) Komputer z systemem Windows, na ktérym zainstalowano interfejs operatora Laylam, mozna
pobrac ze strony internetowej Neolt Factory:
https://neoltfactory.com/sites/default/files/consoles/setup_console_laylam_2.0.0.0.exe (rys. 6.23)

Rys. 6.21

Rys. 6.20

AUTORUN

Serial Port:

USB Serial Port (COMS)

uC... Win320iskd... t. VNC Viewer: 1033.m:
. I
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Kliknij na przycisk ,,Operator":

HEAT OFF

OPERATOR

= CURRENT
- 38 °C

PLANE IS NOT CLEARED

Move any ©

bioet away from rolling area
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7.1 Rutynowa konserwacja ||

& Ryzyko porazenia pradem i nieoczekiwanych ruchéw podczas konserwacji. Odtgcz maszyne od Zrédet zasilania, odtgczajac
kabel zasilajgcy.

Rutynowa konserwacja obejmuje wszystkie okresowe i zapobiegawcze czynnosci, ktére umozliwiajg bezpieczne
uzytkowanie maszyny.

711 Kwalifikacje operatora ‘

Rutynowa konserwacje maszyny moze wykonywac wytacznie wykwalifikowany personel.

7.1.2 Procedura \

Prosze wykonaé czynnosci okresowe wymienione w ponizszej tabeli

Operacja do wykonania  Czestotliwos¢

) Procedura Srodki ostroznosci
wykonywania
Ogdlne Wedtug uznania uzytkownikal « Wyczy$¢ catg maszyne wilgotng sciereczka. Wytacz maszyne, odtgcz przewdd
odkurzanie. W razie potrzeby uzyj domowego zasilajacy od sieci i umies¢
detergentu, aby usuna¢ najtrudniejsze wtyczkg w poblizu operatora
plamy. wykonujacego interwencje, aby

mogt w kazdej chwili sprawdzic,
czy maszyna jest odtgczona od
sieci.

Nie nalezy stosowac¢ agresywnych
produktéw.

LAYLAM
WERSJA: NLT_LAY-2022-1S-IT | 49




Machine Translated by Google

wykonania

wykonywania

INSTRUKCJA OBStLUGI KONSERWACJA
r ' neoll 7
| Factory
Operacje do Czestotliwos¢ Procedura Srodki ostroznosci

Czyszczenie rolek
podajacych.

Czy$¢ watki
codziennie, aby
unikna¢ gromadzenia

sie kleju. Osad na

watkach moze je
uszkodzic.

» Wyczys¢ rolki wilgotng Sciereczka
ptétno
W razie koniecznosci mozna usung¢ pozostatg

warstwe za pomocg domowego $rodka
czyszczacego.

+ Uzyj specjalnych produktéw do usuwania
Nadmiar kleju. Czynnos¢ te nalezy wykonag,
gdy goérny watek jest jeszcze gorgcy. Aby
wyczysci¢ gérny watek, nalezy podtozy¢ pod
niego kawatek kartonu, aby zapobiec
przedostawaniu sie resztek kleju do dolnego
watka.

Wytgcz maszyne, odtagcz przewdd
zasilajgcy od sieci i umie$¢
wtyczke w poblizu operatora
wykonujgcego interwencje, aby
mogt w kazdej chwili sprawdzi¢,
czy maszyna jest sidigczona od

Podczas czyszczenia urzgdzenia
alkoholem nalezy przestrzegac

instrukcji producenta, poniewaz
ptyn jest

tatwopalny.

Bezpiecznik ogdélny
wymiana

(sprawdz dane
bezpiecznika w

tabeli 3.2)

Jesli autobus sie
spali

* Sprawdz przyczyne awarii poprzez kontrole
potaczen elektrycznych z maszyna

+ Otworz ztgcze uchwytu bezpiecznika

* Wyjac przepalony bezpiecznik

* Wymien go na nowy.

+ Jesli problem wystapi ponownie, skontaktuj sie
z fabryka NEOLT

serwis techniczny, przed podjeciem dalszych
czynnosci nalezy zapoznac sie z danymi

identyfikacyjnymi producenta 1.5.

Wytgcz maszyne, odtagcz przewod
zasilajgcy od sieci i umie$¢
wtyczke w poblizu operatora
wykonujgcego interwencje, aby
mogt w kazdej chwili sprawdzi¢,
czy maszyna jest odtgczona od
sieci.
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Operacje do wykonania Czestotliwos¢ . Procedura ¢rodki ostroznodci
wykonywania
Regularnie sprawdzaj Codziennie * Regularnie sprawdzaj rolki, aby Wytacz maszyne, odtacz kabel
rolki upewni¢ sie, ze nie ma na nich od sieci i umie$¢ wtyczke w
wgniecen, wgniecen, nacied itp., poblizu operatora.
co pozwoli na uzyskanie doskonatej
jakosci laminowania.
kto przeprowadza interwencje,
* Jezeli podczas tej czynnosci na watku aby w ka'z,dej chwili mog’.f
gumowym wystapi ktérys z sprawdzi¢, czy maszyna jest
powyzszych stanéw odtgczona od sieci.
skontaktuj sie z NEOLT
SKORZYSTAJ Z FABRYCZNEGO
serwisu technicznego. Przed
przystgpieniem do dalszych
czynnosci zapoznaj sie z danymi
identyfikacyjnymi producenta 1.5 .
7.2 Nadzwyczajna konserwacja ||

W przypadku koniecznosci wykonania jakichkolwiek nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, ktére nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji, nalezy

skontaktowac sie bezposrednio z firmg NEOLT FACTORY.
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Kwalifikacje operatora ||

Rozbiérke maszyny moze przeprowadzi¢ wytgcznie wykwalifikowany personel

Dezaktywacja maszyny "

Po osiggnieciu przez maszyne konhca okresu eksploatacji i eksploatacji nalezy jg wytaczy¢ z eksploatacji. Maszyna musi
zostac wytgczona z eksploatacji i doprowadzona do stanu uniemozliwiajacego jej uzywanie zgodnie z pierwotnym
przeznaczeniem. Musi jednak umozliwia¢ ponowne wykorzystanie surowcéw, z ktérych zostata zbudowana.

[

Firma NEOLT FACTORY nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom lub zwierzetom w wyniku
ponownego wykorzystania pojedynczych czesci maszyny do celéw lub w sytuacjach innych niz te, do ktérych
zostata zaprojektowana.

8.2.1 Procedura

* Odtacz zasilanie

* W przypadku koniecznosci przeniesienia maszyny nalezy zapoznac sie z punktem 5.2 Transport

Maszyna jest wykonana z materiatéw niebiodegradowalnych. Dlatego nalezy jg odda¢ do

autoryzowane centrum utylizacji

Jesli z jakiegos$ powodu zajdzie koniecznos¢ wytgczenia maszyny z eksploatacji, nalezy przestrzegac kilku
podstawowych zasad majacych na celu ochrone $rodowiska.

Materiaty aluminiowe, zelazne, plastikowe, ogélne materiaty elektryczne i ptytki elektroniczne muszg by¢
demontowane i utylizowane oddzielnie przez wykwalifikowany personel.

Na podstawie informacji od naszych dostawcéw oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z

Dyrektywa RoHS i nie zawiera substancji zabronionych w ilosciach przekraczajgcych maksymalne dopuszczalne
stezenie

DYREKTYWA 2002/95/WE

Zgodnie z przepisami RAEE, etykieta z przekreslonym pojemnikiem dotyczy kilku konkretnych i wyraznie
okreslonych czesci i wskazuje, ze produktu nie nalezy wyrzuca¢ w zwykty sposéb razem z odpadami komunalnymi.
Aby unikng¢ szkéd dla Srodowiska i zdrowia ludzi, nalezy oddzieli¢ ten produkt od innych odpadéw komunalnych,
aby mozna go byto poddac recyklingowi zgodnie z procedurami przyjaznymi dla Srodowiska. Aby uzyska¢ wiecej
informacji na temat dostepnych punktéw zbiorki, nalezy skontaktowac sie z odpowiednim biurem w swojej
gminie.
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9.1 Lista ZALACZNIKOW

Zatacznik A Deklaracja zgodnos$ci WE
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A1 Deklaracja zgodnosci WE ||

Producent maszyny

Im‘tm.;
<\ FABRYKA NEOLT.

Imie i nazwisko oraz adreg osoby upowazni

Opis maszyny:

Numer seryjny

Nazwa handlowa

\
N

Akcesoria w wyposazeniu

Podpisujacy niniejszy dokument OSWIADCZA na swojg wytaczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejszy certyfikat,
spetnia nastepujace wymagania:

dyrektywa 2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)
dyrektywa 2004/108/WE (dyrektywa EMC)
dyrektywa 2006/95/WE (Dyrektywa niskonapigciowa)

Imie i nazwisko, funkcja i podpis osoby podpisujgcej, ktéra posiada petnomocnictwo od producenta lub jego upowaznionego

MIEJSCE i data napisania przedstawiciela majacego siedzibe we Wspélnocie
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NEOLT FACTORY srl
Via ITALIA, 6

24030 Valbrembo (BG) - WLOCHY

éfg +39 035 468 811

ordini.italia@neoltfactory.com
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