Machine Translated by Google

Przewodnik po nozach do ciecia rolkowego

Informacje ogdlne

Ostrza tnace stuza do ciecia réznego rodzaju materiatéw miekkich, elastycznych i potsztywnych. Niniejszy poradnik
zawiera ogoélne informacje na temat wyboru odpowiedniego ostrza, uchwytu ostrza i akcesoriéw do réznych materiatéw
powszechnie stosowanych w branzy oznakowania.

Zgodnos¢

Istniejg dwa rodzaje ostrzy: pierwszy to ostrza typu Drag Knife, ktére obracajg sie wokét naroznikéw, pozostajgc w
kontakcie z materiatem. Drugi to ostrza typu Tangential Knife, ktére unoszg i obracajg ostrze do wtasciwej pozycji,
zapewniajac bardziej precyzyjne ciecie.

Ostrza do nozy wleczonych (seria D i seria T)

Obecnie Summa oferuje 3 ostrza Drag Knife.

391-360 391-231 391-358
Standardowy przeciag Ostrze Piaskowanie
Ostrze 36° specjalne 60° Ostrze 55°

A A

Wymagany uchwyt na narzedzi

a

391-363
391-332
N6z do przeciggania
Standardowy czarny uchwyt na néz
Uchwyt miedziany

395-323
Uchwyt na néz Drag Head T Class S

Uwaga: ostrza moga by¢ dostepne w opakowaniach po 5 sztuk lub pojedynczo
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Ostrza nozy stycznych (seria T)

Obecnie Summa oferuje 4 ostrza nozy Tangential.

390-554 390-5571 39U-560 590-500

>tandard Podwdjne ostrze Podwadjny klin Piaskowanie

Ostrze 36° Ostrze 36° Ostrze 45° Ostrze 60°
| 4

Wymagany uchwyt na narzedzia

395-322
Uchwyt na néz styczny klasy S

§ N,

Uwaga: ostrza moga by¢ dostepne w opakowaniach po 5 sztuk lub pojedynczo

Specyfikacja ostrza

Wybierajgc ostrze do ciecia materiatu, zawsze uzywaj ostrza o najnizszym kacie nachylenia
(najmniejszy kat). Przyktad: Chociaz mozesz cig¢ winyl ostrzem o kacie 60°, lepsze rezultaty
uzyskasz ostrzem o kacie 45°, a jeszcze lepsze - ostrzem o kacie 36° (zaktadajac, ze grubos¢
materiatu nie przekroczyta maksymalnej wartosci podanej dla tego ostrza).

Grubo$¢ materiatu do ciecia
w milimetrach

05(2) 08(1) 120)

Maksymalna grubos¢ (mm) 0,25(1)

0} 084

Maksymalna grubos¢ zgiecia (mm) (4)0,5 0s 0s 12
uwaga W przypadku jednostek stycznych nalezy zawsze instalowaé
ogoina odpowiednig cze$¢ nosowa, aby uzyskac optymalng przestrzern wolng

miedzy materiatem a nozem w pozycji gérnej.
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(2)

(3)

(4)

Zastosowania materiatéw

Wartosci historyczne oparte na osiagnieciu wysokiej jakosci

materiatéw winylowych i piaskowanych.

N6z do aplikacji krysztatu gérskiego w materiatach piaskowanych o
grubosci 0,6 mm. N6z ten zyskuje coraz wiekszg popularnos¢, poniewaz
umozliwia ciecie na tyle gtebokie, aby poradzi¢ sobie z wieloma
materiatami piaskowanymi (i flokowanymi), a dodatkowy (miedziany)

uchwyt na néz nie jest wymagany.

N6z wprowadzono do plotera F1612, aby cig¢ materiaty
pryzmatyczne (= proste ksztatty). Wysoka odpornos$¢ na

zuzycie sprawia, ze nadaje sie on réwniez do ciecia kilku rodzajéw
cienkich tworzyw sztucznych przy wiekszym nacisku na stét. N6z

jest nadal interesujacy dla ploteréw rolkowych ze wzgledu na wysokg
odpornos¢ na zuzycie. Nie nadaje sie jednak do ciecia tak grubych
materiatéw, poniewaz wymaga wiekszego nacisku i szybko

wypycha materiat z noza rolkowego.

Ciecie grubszych materiatéw za pomocg noza wleczonego moze
dawac nieoczekiwane rezultaty ze wzgledu na brak kontroli gtebokosci
i fakt, ze n6z nie jest zamocowany w uchwycie (istnieje ryzyko, ze

ndéz wysunie sie z uchwytu).

Grubos$¢ materiatu to pierwszy parametr decydujacy o wyborze ostrza. Jesli grubo$¢ materiatu jest nieznana,

skorzystaj z tej zalecanej tabeli.

Standardowy winyl

Inzynieria refleksyjna

Seria D Seria T

Piaskowanie (Pomnik)

Krysztat gorski

Prasa termotransferowa (odziez)

Motoryzacja (ochrona lakieru)

Zalecony

- Alternatywny
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Korekty

Ustawienie fizycznej gtebokosci ostrza i sprawdzenie nacisku réznig sie w zaleznos$ci od maszyny.
Szczegdtowe informacje i strukture menu znajdziesz w instrukcji obstugi. Instrukcje obstugi sa dostepne na naszej stronie
internetowej... www.summa.eu.

Dodatkowe informacje

odnoszg sie do kazdego ostrza.

Standardowy uchwyt na néz ciggniony

(Czarny)

N6z do przeciggania grubych materiatéw

Uchwyt (ztoty)

Uchwyt na néz do przeciggania

Glowica styczna

Uchwyt na néz styczny

do wszystkich ostrzy stycznych

Standardowy nos styczny

Kawatek (srebro)

Materiaty grube styczne

Cze$¢ nosowa (czarna)

Przesuniecie noza 0,43 0,5p 0,90 I
Nadciecie 0,1 0,5 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Wymagana kalibracja noza Nie Nig Nie Ta Tak Tak Tak

Zalezy od rodzaju i grubosci materiatu. Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi,
Nacisk noza aby uzyska¢ informacje na temat regulacji glebokosci ostrza i nacisku,

wiasciwych dla Twojej maszyny.

Zalezy od rodzaju i grubos$ci materiatu. Jesli materiat jest grubszy lub

Predkos$¢ skrawania (Predkosc) cienszy niz standardowy winyl, zwolnij predko$¢ Velocity.

Zalecony - Alternatywny

Gwarancja

Ostrza nie sg objete gwarancjg maszyn. Sg to materiaty eksploatacyjne, a ich funkcjonalno$¢ i zywotnos¢ zalezg od

materiatéw i ustawien.
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Konserwacja

Oprdcz utrzymywania czesci w czystosci i usuwania resztek winylu, nie jest wymagana zadna specjalna konserwacja.
Geometria noza

Drag Tangential

\

Cutting Angle
! Cutting Angle

Offset

Double Edge Double Wedge

wedge 2

wedge 1
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